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B WHR-NI-POT

Tarauds

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans

m Serie E: for nickel based alloys m Serie E : Fur Nickelbasislegierungen m Serie E: Per Inconel 718 ed altre leghe  m Série E : pour Inconel 718 et autres m Seri E: Inkonel 718 barindiran nikel
including Inconel 718 inkl. Inconel 718 a base di Nickel alliages a base de Nickel bazli alasimlar icin

m High performance m High performance m Altas prestaciones m Bbicokan Npovi3BOANTENbHOCTD m Wysoka wydajnosc¢

m Serie E : Til nikkellegeringer inklusiv m Serie E: for nickel legeringar inklusive  m Serie E (Ni): para aleaciones de niquel ~ m Cepuis E : Ana HUKeneBbix m Seria E: do stopéw na bazie niklu, w
Inconel 718 Inconel 718 incluido Inconel 718 Cnnasos, BKovas Inconel 718 tym Inconel 718

@/-ja

e ey — ,f,%

L
EDP M P L | d a ZA Prix
48079138 3 05 56 12 3,5 27 3
48079144 4 07 63 16 45 34 3
48079149 5 08 70 19 6 49 3
48079155 6 1 80 23 6 49 3
48079161 8 125 90 30 8 6,2 3
48079169 10 15 100 38 10 8 3
k=l
1 = O s [1s0 2| D DIN
. N 6HX | “BI5 376
L
EDP [\ P L | d a ZA Prix
48079179 12 175 110 28 10 8 3

"'l:‘ Tarauds = Métrique
\

Sy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
2~4
m/min
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Tarauds = UNJC
N
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B WHR-NI-POT ok ol - |- ==l

Tarauds
m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m For nickel based alloys m Fur Nickelbasislegierungen m PerInconel 718 ed altre leghe m Pour Inconel 718 et autres m Inkonel 718 barindiran nikel
including Inconel 718 inkl. Inconel 718 a base di Nickel alliages sur base de Nickel bazli alasimlar icin
m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKan Npon3BOAMTENBHOCTL m Wysoka wydajnos¢
u Til nikkellegeringer inklusiv m For nickel legeringar inklusive m Para aleaciones de niquel m [U1A HVKeNeBbIX m Do stopdw na bazie niklu, w
Inconel 718 Inconel 718 incluido Inconel 718 CnnaBoe, BKouas Inconel 718 tym Inconel 718
=l
T o
L
EDP UNJC P L | d a ZA Prix
48079457 4 40 56 12 35 2,7 3
48079461 6 32 56 14 4 3 3
48079464 8 32 63 16 4,5 34 3
GEE® 48079466 10 24 70 20 6 4,9 3
GEEB 48079471 1/4 20 80 25 7 5,5 3
L sized 48079474 5/16 18 90 31 8 6,2 3
Pcw sizcod 48079479 3/8 16 100 35 10 8 3
GEE® 48079484 7/16 14 100 24 8 6,2 3
Qe sizcod 48079489 1/2 13 110 28 9 7 3
GEE> 48079501 5/8 11 110 32 12 9 3
Qe sizced 48079515 3/4 10 125 34 14 11 4
@EEE> 48076526 7/8 9 140 34 18 14,5 4
i sized 48079538 1 8 160 38 18 14,5 4

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% |0.25<C<0.4% C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUs SKD SC GG GGG

Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

r/min




Bl WHR-

NI-POT

Tarauds

m High performance
m For nickel based alloys
including Inconel 718

m High performance
m Til nikkellegeringer inklusiv
Inconel 718

m High performance
m FUr Nickelbasislegierungen
inkl. Inconel 718

m High performance
m For nickel legeringar inklusive
Inconel 718

m Alta prestazione
m Per Inconel 718 ed altre leghe
a base di Nickel

m Altas prestaciones
m Para aleaciones de niquel
incluido Inconel 718

m Haute performance
m Pour Inconel 718 et autres
alliages sur base de Nickel

m BbicOKaA Npou3BOANTENBHOCTL
B ANA H/KENeBblX
CnnaBsos, BKovas Inconel 718

m YUksek performans
m Inkonel 718 barindiran nikel
bazli alasimlar igin

m Wysoka wydajnos¢
m Do stopdw na bazie niklu, w
tym Inconel 718

=]
T o
L
EDP UNJF P L | d a ZA Prix
48079467 10 32 70 20 6 4,9 3
48079472 1/4 28 80 25 7 55 3
48079476 5/16 24 20 31 8 62 3
48079481 3/8 24 20 35 10 8 3
kel 12
1 = O ansi|
| @ 3B | “Bls
L
EDP UNJF 4 L | d a ZA Prix
48079486 7/16 20 100 20 9 7 3
48079491 12 20 100 22 10 8 3 <
GEE> 48079496 9/16 18 100 22 11 9 3 %
GEED> 48079504 5/8 18 100 22 12 9 3 -
GEED> 48079517 3/4 16 110 25 14 11 4 "
GEE® 48079528 7/8 14 125 25 18 14,5 4 S
E
o
./
g
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Sy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
2~4
m/min




\\\\ Tarauds = Métrique
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Bl WHR-NI-SFT

Tarauds

m High performance
m For nickel based alloys
including Inconel 718

m High performance
m Til nikkellegeringer inklusiv
Inconel 718

m High performance
m Fur Nickelbasislegierungen
inkl. Inconel 718

m High performance
m For nickel legeringar inklusive
Inconel 718

R N TR 2 I DIN
PM 11° o | Bos | M

m Yiksek performans
m Inkonel 718 barindiran nikel
bazli alasimlar igin

m Alta prestazione
m PerInconel 718 ed altre leghe
a base di Nickel

m Haute performance
m Pour Inconel 718 et autres
alliages a base de Nickel

m Wysoka wydajnos¢
m Do stopow na bazie niklu, w
tym Inconel 718

m Altas prestaciones
m Para aleaciones de niquel
incluido Inconel 718

m Bbicokas Npov3BOAUTENTIbHOCTD
W 1A HKeNeBblX
Cnnasos, BK/toyas Inconel 718

© YT YYyyys of
= L
g $ 1
L
EDP M P L 1 d a ZA Prix
48078138 3 0,5 56 11 35 2,7 3
48078144 4 0,7 63 14 4,5 34 3
48078149 5 0,8 70 18 6 4,9 3
48078155 6 1 80 21 6 49 3
48078161 8 1,25 90 28 8 6,2 3
48078169 10 1,5 100 35 10 8 3
he]
‘ — = ,
| 1s0 2| g~ ) DIN
! -w i i 6HX | "CI2,5 2227 376
L
EDP P L | d a ZA Prix
48078179 12 1,75 110 18 10 8 3

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% |0.25<C<0.4%

C=0.45% SCM

25~35 HRC

35~45HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUs SKD SC GG GGG

Cu BS

BsC PB Al

AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl

m1/~r;13in
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Tarauds

m High performance
m For nickel based alloys
including Inconel 718

m High performance
m Til nikkellegeringer inklusiv
Inconel 718

m High performance
m Fur Nickelbasislegierungen
inkl. Inconel 718

m High performance
m For nickel legeringar inklusive
Inconel 718

m Alta prestazione
m PerInconel 718 ed altre leghe
a base di Nickel

m Altas prestaciones
m Para aleaciones de niquel
incluido Inconel 718

m Haute performance
m Pour Inconel 718 et autres
alliages sur base de Nickel

m BbicOKas NpoV3BOANTENBHOCTL
mANA HV/KeNeBbIX
CnnaBos, BKioyasa Inconel 718

m Yiksek performans
m Inkonel 718 barindiran nikel
bazli alasimlar icin

m Wysoka wydajnos¢
m Do stopéw na bazie niklu, w

tym Inconel 718

u‘ L > \
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ew sizesd

L
EDP UNJC P L | d a ZA Prix

48078457 4 40 56 12 35 2,7 3

48078461 6 32 56 14 4 3 3

48078464 8 32 63 16 4,5 34 3
P sizcod 48078466 10 24 70 18 6 4,9 3
Qe sizzod 48078471 1/4 20 80 23 7 55 3
Qew 512224 48078474 5/16 18 90 15 8 6,2 3
G 48078479 3/8 16 100 16 10 8 3
Rren siz=od 48078484 7/16 14 100 19 8 6,2 3
Uicw sized 48078489 1/2 13 110 20 9 7 3
G 48078501 5/8 1 110 24 12 9 4
e sized 48078515 3/4 10 125 26 14 1 4
G 48078526 7/8 9 140 29 18 14,5 4
Qe sizcd 48078538 1 8 160 32 18 14,5 4

"'l:‘ Tarauds = UNJC
\

Sugy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
1~3
m/min
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Bl WHR-NI-SFT

Tarauds

m High performance
m For nickel based alloys
including Inconel 718

ANSI s DIN

m High performance
m FUr Nickelbasislegierungen
inkl. Inconel 718

m Alta prestazione
m Per Inconel 718 ed altre leghe
a base di Nickel

m Haute performance
m Pour Inconel 718 et autres
alliages sur base de Nickel

m YUksek performans
m Inkonel 718 barindiran nikel
bazli alasimlar igin

m High performance
m Til nikkellegeringer inklusiv

m High performance
m For nickel legeringar inklusive

m Altas prestaciones
m Para aleaciones de niquel

m BbicoKas Npov3BoanTENbHOCTD m Wysoka wydajnos¢

B 1NA H/KENEeBbIX m Do stopéw na bazie niklu, w

T: ds = UNJF
4‘\\\\\ arauds

Inconel 718 Inconel 718 incluido Inconel 718 C€nnasos, Bkioyas Inconel 718 tym Inconel 718
° k=] 0 0 0 Bl o \
==t o, e o L —
] 2 " \}
VW sizEod
L
L !
EDP UNJF P L | d a ZA  Type Prix
48078467 10 32 70 18 6 49 3 1
48078472 1/4 28 80 23 7 55 3 1
48078476 5/16 24 90 35 8 6,2 3 2
48078481 3/8 24 90 35 10 8 3 2
o
T — =
1 ANSI | A" W % DIN
| . 3B Cl2,5 2184-1
EDP UNJF P L | d a ZA Prix
48078486 7/16 20 100 15 8 6,2 3
48078491 1/2 20 100 16 9 7 3
CGEE 48078496 9/16 18 100 17 11 9 3
Picw sizecd 48078504 5/8 18 100 19 12 9 4
Piew sizeod 48078517 3/4 16 110 21 14 1 4
Picw sizeed 48078528 7/8 14 125 23 18 14,5 4

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
1~3
m/min




M V-TI-POT

Tarauds

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m YUksek performans

m For titanium alloys w FUr Titanlegierungen inkl. m Per leghe diTitanio (Ti-6Al-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alagimlari
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6Al-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC igin

m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicOKas NPOV3BOAUTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢

m Til Titanium legeringer m For Titanlegeringar m Para aleaciones de Titanio m /1A TUTaHOBbLIX CNNaBoB m do stopow tytanu
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40 ~ 45 HRC

=rrE- s
%
L L — -

EDP M P L | d a ZA Prix
48012138 B 0,5 56 12 Bi5) 2,7 B
48012144 4 0,7 63 16 4,5 3,4 3
48012149 5 038 70 19 6 49 3
48012155 6 1 80 23 6 4,9 3
48012161 8 1,25 920 30 8 6,2 3
48012169 10 1,5 100 38 10 8 3
o

I -
1 = 150 2| DIN
6H | BI5 72 376

EDP M P L | d a ZA Prix
48012179 12 1,75 110 28 10 8 3

"'l:‘ Tarauds = Métrique
\

Sy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
46
m/min




T: ds = UNC/UNJC
4‘\\\\\ arauds

M V-TI-POT

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m For titanium alloys m Fir Titanlegierungen inkl. m Per leghe di Titanio (Ti-6Al-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alasimlari
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6Al-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC icin
m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKas Npov3BOAUTENBHOCTD m Wysoka wydajnos¢
m Til Titanium legeringer m For Titanlegeringar m Para aleaciones de Titanio m [InA TUTaHOBbIX CNNaBoB m do stopow tytanu
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AI-4V), 40 ~ 45 HRC
=

~~~~~~ ==8 C s —
%

L
EDP UNJC P L | d a ZA Prix
48014457 4 40 56 12 35 2,7 3
48014461 6 32 56 14 4 3 3
48014464 8 32 63 16 4,5 34 3

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
2~4
m/min

10



H V-TI-POT

Tarauds
m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m For titanium alloys m FUr Titanlegierungen inkl. m Per leghe di Titanio (Ti-6AI-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alagimlari
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AI-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6A1-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC icin
m High performance m High performance m Altas prestaciones m Bbicokas npon3BoanTenbHOCTL m Wysoka wydajnos¢
m Til Titanium legeringer m For Titanlegeringar m Para aleaciones de Titanio m [InA TUTaHOBbIX CNNaBoB m do stopow tytanu
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AlI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40 ~ 45 HRC
=]
B e —
] &
EDP UNJF P L | d a ZA Prix
48014467 10 32 70 25 6 4,9 3
48014472 1/4 28 80 30 7 5,5 3
48014476 5/16 24 90 31 8 6,2 3
48014481 3/8 24 90 35 10 8 3
°
1 s\ L 77
| 3B B/5
L
EDP UNJF P L | d a ZA Prix
48014486 7/16 20 100 20 ©) 7 3
48014491 1/2 20 100 22 10 8 3

"’l:,\ Tarauds = UNF/UNJF

Sugy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
4~6
m/min

1



\\\\ Tarauds = Métrique
R\ \

B V-TI-SFT M esRraEeEm

Tarauds

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans

m For titanium alloys m FUr Titanlegierungen inkl. m Per leghe diTitanio (Ti-6Al-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alasimlari
(Ti-6AI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6Al1-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC icin

m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKas Npov3BOAnTENbHOCT m Wysoka wydajnos¢

m Til Titanium legeringer m For Titanlegeringar m Para aleaciones de Titanio m [InA TUTaHOBbIX CMNNaBoB m do stopow tytanu
(Ti-6AI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AI-4V), 40 ~ 45 HRC

Type 4

%%Eﬁ % fﬁqi_jhir 777% _H__‘_‘ _
@ L)

EDP M P L | 11 d a ZA  Type Prix
48011118 16 035 40 8 25 2,1 2 1
48011125 2 0,4 45 8 2,8 2,1 2 1
48011133 25 0,45 50 9 2,8 2,1 2 4
48011138 3 05 56 1 35 2,7 3 4
48011144 4 07 63 14 45 34 3 4
48011149 5 08 70 17 6 49 3 4
48011155 6 1 80 21 6 49 3 4
48011161 8 1,25 90 28 8 62 3 4
48011169 10 15 100 35 10 8 3 4
k=]
| j— @ |
1 = O H |502%%w DIN
! > - w ﬁ M Ci2,5
L
EDP M P L I d a ZA Prix
48011179 12 175 110 18 10 8 3

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
3~5
m/min

12



B V-TI-SFT ok vl - ||zl

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m For titanium alloys m Fir Titanlegierungen inkl. m Per leghe diTitanio (Ti-6Al-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alasimlari
(Ti-6AI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6Al-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC icin
m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicOKaA NPoV3BOANTENbHOCTL m Wysoka wydajnos¢
m Til Titanium legeringer m For Titanlegeringar m Para aleaciones de Titanio m [InA TUTaHOBbIX CNNaBoB m do stopow tytanu
(Ti-6A1-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AI-4V), 40 ~ 45 HRC
=
e — 1 m
T %
L
EDP UNJC P L | d a ZA Prix
48013457 4 40 56 10 35 2,7 3
48013461 6 32 56 13 4 3 3
48013464 8 32 63 15 4,5 34 3

"’l:, Tarauds = UNC/UNJC
A\

Sy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
3~5
m/min

13



TT: ds = UNF/UNJF
4‘\\\\\ arauds

B V-TI-SFT UNGER ol o |2 |2

Tarauds

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m YUksek performans

m For titanium alloys m Fr Titanlegierungen inkl. m Per leghe diTitanio (Ti-6Al-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alasimlari
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6Al-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC igin

m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicOKan Npon3BOAMTENBHOCTL m Wysoka wydajnos¢

m Til Titanium legeringer m ForTitanlegeringar m Para aleaciones de Titanio u [INA TUTaHOBbIX CNNaBOB m do stopow tytanu
(Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40 ~ 45 HRC

|

=t — ,7,% ‘H‘-—-—-

;

EDP UNJF P L | d a ZA Prix

48013467 10 32 70 25 6 49 3

48013472 1/4 28 80 30 7 55 3

48013476 5/16 24 90 35 8 6.2 3

48013481 3/8 24 90 35 10 8 3

I — 7N\

T — @ )

-i iﬂﬁ ANSI %m% DIN
>

| L \> 3B | CI25 2184-1
EDP UNJF P L 1 d a ZA Prix

48013486 7/16 20 100 15 8 6,2 3

48013491 1/2 20 100 16 9 7 3

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
3~5
m/min

14



B V-TI-SFT kv o [zl

Tarauds

m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans

m For titanium alloys m Fir Titanlegierungen inkl. m Per leghe diTitanio (Ti-6Al-4V) di m Pour alliages de Titane m Titanyum alasimlari
(Ti-6AI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC durezza tra 40~45 HRC (Ti-6Al1-4V) : dureté 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC icin

m High performance m High performance m Altas prestaciones m BbicoKas Npov3BOAnTENbHOCT m Wysoka wydajnos¢

m Til Titanium legeringer m For Titanlegeringar m Para aleaciones de Titanio m [InA TUTaHOBbIX CMNNaBoB m do stopow tytanu
(Ti-6AI-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6Al-4V), 40~45 HRC (Ti-6AI-4V), 40 ~ 45 HRC

Type 1

, i —= I e N
% =1 %
€« €«

Diameétre ZA Type
de percage
48241125 2 04 45 8 28 2,1 1,610~ 1,722 2 1 42,13
48241138 3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,513 ~ 2,653 3 2 42,24
48241144 4 07 63 14 4,5 34 3,318 ~ 3,498 3 2 44,55
48241149 5 0,8 70 17 6 4,9 4,221 ~ 4,421 3 2 45,21
48241155 6 1 80 21 6 4,9 5,026 ~ 5,216 3 2 45,76
48241161 8 1,25 90 28 8 6,2 6,782 ~ 6,994 3 2 53,35
48241169 10 1,5 100 35 10 8 8,539 ~ 8,775 3 2 62,37

i
&P
&

| M o = e

Diametre
de percage
48241179 12 1,75 110 18 10 8 10,295 ~ 10,560 3 81,51
=
=
L}
vy
he)
>
o
s
./

g
~

~

-~

Sy

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
3~5
m/min

15



\\

T: ds = MJ
4‘\\\\\ arauds

B CC-NEO-SFT kb= - 122l

Tarauds

m Variable lead spiral flute for better chip  m Ungleich gedrallter Spiralwinkel m Elica variabile per una migliore m Hélice variable pour une meilleure m Daha iyi talas tahliyesi icin
evacuation fur eine bessere Spanabfuhr evacuazione dei trucioli évacuation des copeaux degisken spiral kanallar
m For stainless steel aluminium and steel  m Fur Va-Stahl und Aluminium und Stahl  m Per acciai inox e alluminio m Pour inox, aluminium et aciers m Paslanmaz celikler, aliminyum ve celikicin
m For threading depth > 2D m Fur Gewindetiefe > 2D m Per profondita di filettatura > 2D m Profondeur de taraudage > 2D m Dis derinligi 22D
m For pilot hole use OSG EX-SUS-GDS m FUr die Kernlochbearbeitung m Utilizzate OSG EX-SUS-GDS m Pour trou pilote utiliser OSG EX-SUS m Pilot deligi igin OSG EX-SUS-GDS
EX-SUS-GDS verwenden per foro pilota kullanin
m Variabel snoning for bedre spanafgang m Variabel helix for béttre spanevakuering m Ranura helicoidal de paso variable m [NepemerHas CnvpanbHan KaHaska m Zmienny kat spirali rowka dla
w Til rustfrit st&l og aluminium, og stél m For rostfritt stél och aluminium, stél para mejor evacuacion de virutas LA NYYLEro yaaneHua CTpyXKm lepszgo odprowadzania widréw
m Til gevinddybde > 2D m For gangdjup = 2D m Para aceros inoxidables y aluminio, aceros m [lns Hepxasetowyix cTaneit 1 aniomurua ® Do stali nierdzewych, aluminium i stali
m For boring af pilot hul brug m For pilot hdl anvdnd OSG EX-SUS-GDS  m Para roscado > 2D m [1na pe3bb my6uHoi > 2D m Do gwintowania na glebokos¢ = 2 D
OSG EX-SUS-GDS m Para agujero previo use EX-SUS-GDS ~ m /115 IUAOTHOTO OTBEPCTHA 1cnonb3yiiTe @ Do wykonania otworu zastosuj
0SG EX-SUS-GDS OSG EX-SUS-GDS ust
k=] =l _ _
S = O e e i = R O e
| ‘ % | ‘ % . : -
11 11
L L

Diametre Prix
EDP MJ P L ] d a ZA Type
de percage yP 2017
48242125 2 04 45 8 2,8 2,1 1,610 ~ 1,722 2 1 29,15
48242138 3 0,5 56 18 3,5 2,7 2,513 ~ 2,653 2 2 25,30
48242144 4 0,7 63 21 45 34 3,318 ~ 3,498 2 2 25,96
48242149 5 0,8 70 25 6 49 4,221 ~ 4,421 2 2 26,73
48242155 6 1 80 30 6 49 5,026 ~ 5216 2 2 26,95
48242161 8 1,25 90 35 8 6,2 6,782 ~ 6,994 3 2 32,23
48242169 10 15 100 39 10 8 8,539 ~ 8,775 3 2 39,27
o
n = @ — ‘
i 5 oD | 2 720 %, | oo
P | % 4H | CI2,5 s (376
L

Diameétre de

percage
48242179 12 1,75 110 13 9 7 10,295 ~ 10,560 3 49,39

ZA=Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% [0.25<C<0.4% (C=0.45% SCM 25~35HRC | 35~45 HRC | 45~52 HRC | 52~62 HRC SuUS SKD SC GG GGG
5Ele 5o nE|o N o

Cu BS BsC PB Al AC,ADC MC ZDC Ti Ni Plast. Vinyl
o L L

16




B WDO-SUS-3D

—
- T NN

CARBIDE

30°

FIT

Forets

@

EDP

48169020
48169021
48169022
48169023
48169024
48169025
48169026
48169027
8665280
48169283
48169287
8665290
8665300
8665310
8665320
8665330
8665340
8665350
8665360
8665370
48169373
8665380
8665390
8665400
48169041
48169042
48169043
48169044
48169445
48169045
48169046
48169465
48169047
48169048
48169049
48169050
8665510
8665520
8665530
8665540
8665550
48169555
8665560
8665570
8665580
8665590
8665600
48169061
48169062
48169063
48169064
48169065
48169066
48169067
48169068
48169069
48169070
8665710
8665720
8665730
8665740
48169745
8665750
48169755
8665760
8665770
8665780
8665790
8665800
48169081
48169082
48169083
48169084
48169085

D L
2 66
2,1 66
2,2 66
2,3 66
24 66
2,5 66
2,6 66
2,7 66
2,8 66
2,83 66
2,87 66
2,9 66
B 66
31 74
32 74
33 74
34 74
3,5 74
3,6 74
3,7 74
3,73 74
3,8 74
39 74
4 74
41 80
4,2 80
43 80
44 80
4,45 80
4,5 80
4,6 80
4,65 80
4,7 80
4,8 80
49 80
5 80
51 82
52 82
53 82
54 82
55 82
5,55 82
56 82
57 82
58 82
59 82
6 82
6,1 88
6,2 88
6,3 88
6,4 88
6,5 88
6,6 88
6,7 88
6,8 88
6,9 88
7 88
7,1 94
7,2 94
7,3 94
74 94
7,45 94
7,5 94
7,55 94
7,6 94
7,7 94
7,8 94
79 94
8 94
8,1 101
82 101
83 101
84 101
85 101

o

000N RAAARARAEARAIERDIMIRDLWNWWWWWWWWWWWW

Prix

EDP

48169086
48169087
48169088
48169089
48169090
8665910
8665920
8665930
8665940
8665950
48169955
8665960
8665970
8665980
8665990
8666000
48169101
48169102
48169103
48169104
48169105
48169106
48169107
48169108
48169109
48169110
8666110
8666120
8666130
8666140
8666150
8666160
8666170
8666180
8666190
8666200
48169121
48169125
48169128
48169130
48169131
48169132
48169133
48169134
8666350
48169135
48169136
8666400
48169145
48169150
48169151
48169153
8666550
48169156
8666600
48169165
48169167
48169170
48169173
8666750
48169176
8666800
48169185
48169187
48169190
48169193
8666950
48169196
8667000

8,6
8,7
838
89

9,1
9,2
9,3
94

9,55
9,6
9,7
9,8
9,9

10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9

11
1,1
11,2
11,3
11,4
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9

12,1
12,5
12,8

15,55

16,7
17
17,3
17,5
17,55

18,5
18,7

19,3
19,5
19,55
20

L |
101 43
101 44
101 44
101 45
101 45
106 46
106 46
106 47
106 47
106 48
106 48
106 48
106 49
106 49
106 50
106 50
13 51
113 51
13 52
113 52
13 53
113 53
13 54
113 54
13 55
113 55
120 56
120 56
120 57
120 57
120 58
120 58
120 59
120 59
120 60
120 60
128 61
128 63
128 64
128 65
134 66
134 67
134 68
134 68
134 68
134 68
134 68
134 70
140 73
140 75
145 76
145 77
145 78
145 78
145 80
150 83
150 84
150 85
155 87
155 88
155 88
155 920
160 93
160 94
160 95
165 97
165 98
165 98
165 100

12
12

12

20

Prix

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<02% 0.25<C<04% C2045% scm ~35 HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC sus
O O
SKkD GG GGG cu Al AC Ti Tiall Inc
@) O O O
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B WDO-SUS-5D

- .

CARBIOE

30° FIT

\ ?<6 @>6
L
EDP D L | d Prix EDP D L | d Prix
«@® 48170020 2 70 18 3 48170084 84 128 68 10
@E» 48170021 2,1 70 19 3 48170085 8,5 128 68 10
-E» 48170022 2,2 70 20 3 48170086 8,6 128 69 10
-E» 48170023 2,3 70 21 3 48170087 8,7 128 70 10
aE» 48170024 24 70 22 3 48170088 8,8 128 71 10
-@» 48170025 2,5 70 23 3 48170089 89 128 72 10
«» 48170026 2,6 78 24 3 48170090 9 128 72 10
-E» 48170027 2,7 78 25 3 8667910 9,1 136 73 10
8667278 2,78 78 26 3 8667920 9,2 136 74 10
8667280 28 78 26 3 8667926 9,26 136 75 10
48170283 2,83 78 26 3 8667930 9.3 136 75 10
48170287 2,87 78 26 3 8667938 9,38 136 76 10
8667290 29 78 27 3 8667940 9,4 136 76 10
8667300 3 78 27 3 8667950 9,5 136 76 10
8667310 3,1 86 28 4 8667954 9,54 136 77 10
8667320 3,2 86 29 4 8667960 9,6 136 77 10
8667330 33 86 30 4 8667970 9,7 136 78 10
8667340 34 86 31 4 8667980 9,8 136 79 10
8667350 35 86 32 4 8667990 9,9 136 80 10
8667360 3,6 86 33 4 8668000 10 136 80 10
8667368 3,68 86 34 4 48170101 10,1 146 81 12
8667370 3,7 86 34 4 48170102 10,2 146 82 12
48170373 3,73 86 34 4 48170103 10,3 146 83 12
8667380 38 86 35 4 48170104 104 146 84 12
8667390 39 86 36 4 48170105 10,5 146 84 12
8667400 4 86 36 4 48170106 10,6 146 85 12
48170041 4,1 95 37 6 48170107 10,7 146 86 12
48170042 4,2 95 38 6 48170108 10,8 146 87 12
48170043 43 95 39 6 48170109 10,9 146 88 12
48170044 4,4 95 40 6 48170110 11 146 88 12
48170445 4,45 95 41 6 8668110 11 156 89 12
48170045 4,5 95 41 6 8668120 11,2 156 90 12
48170046 4,6 95 42 6 8668124 11,24 156 90 12
48170464 4,64 95 42 6 8668130 11,3 156 91 12
48170047 4,7 95 43 6 8668138 11,38 156 92 12
48170048 48 95 44 6 8668140 11,4 156 92 12
48170049 4,9 95 45 6 8668150 11,5 156 92 12
48170050 5 95 45 6 8668160 11,6 156 93 12
8667510 51 100 41 6 8668170 11,7 156 94 12
8667520 5,2 100 42 6 8668180 11,8 156 95 12
8667530 53 100 43 6 8668190 11,9 156 96 12
8667540 54 100 44 6 8668200 12 156 96 12
8667550 55 100 44 6 48170121 121 167 97 14
8667554 5,54 100 45 6 48170125 12,5 167 100 14
8667560 56 100 45 6 48170128 12,8 167 103 14
8667570 57 100 46 6 48170130 13 167 104 14
8667580 58 100 47 6 48170131 13,1 176 105 14
8667590 59 100 48 6 48170132 13,2 176 106 14
8667600 6 100 48 6 8668325 13,25 176 106 14
48170061 6,1 109 49 8 48170134 13,43 176 108 14
48170062 6,2 109 50 8 8668350 13,5 176 108 14
48170063 6,3 109 51 8 48170135 13,55 176 109 14
48170064 6,4 109 52 8 48170136 13,6 176 109 14
48170065 6,5 109 52 8 8668400 14 176 112 14
48170066 6,6 109 53 8 48170145 14,5 185 116 16
48170067 6,7 109 54 8 48170150 15 185 120 16
48170068 6,8 109 55 8 48170151 151 193 121 16
48170069 6,9 109 56 8 8668525 15,25 193 122 16
48170070 7 109 56 8 8668550 15,5 193 124 16
8667710 71 118 57 8 48170156 15,55 193 125 16
8667720 7,2 118 58 8 8668600 16 193 128 16
8667730 73 118 59 8 48170165 16,5 184 113 18
8667738 7,38 118 60 8 48170167 16,7 184 17 18
8667740 74 118 60 8 48170170 17 184 114 18
48170745 745 118 60 8 48170173 17,3 191 122 18
8667750 7,5 118 60 8 8668750 17,5 191 123 18
8667754 7,54 118 61 8 48170176 17,55 191 123 18
8667760 7,6 118 61 8 8668800 18 191 126 18
8667770 7,7 118 62 8 48170185 18,5 198 130 20
8667780 7.8 118 63 8 48170187 18,7 198 131 20
8667790 79 118 64 8 48170190 19 198 133 20
8667800 8 118 64 8 48170193 19,3 205 136 20
48170081 8,1 128 65 10 8668950 19,5 205 137 20
48170082 8,2 128 66 10 48170196 19,55 205 137 20
48170083 83 128 67 10 8669000 20 205 140 20
AppP O A e a App O App O oo O App O AP O P e g
C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC Sus
O O
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
O O O O
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B WHO55-5D

- NN

CARBIDE

12°~20°

FIT

7 min"
140° 8 page 21

Forets

m High performance

m For hardened material
up to 55 HRC

m 5D drilling

m High performance

m For haerdede materialer op til 55 HRC

m 5 D boring

m High performance
m Flr gehartete Materialien
bis 55 HRC
m 5xD effektive Bearbeitungstiefe

m High performance
m For hardat stal up till 55HRC
m 5 D borrning

{lm==l

EDP D L
3316330 33 78
3316340 3,4 78
3316349 3,49 78
3316350 35 78
3316360 3,6 78
3316370 3,7 78
3316380 38 78
3316390 39 78
3316400 4 78
3316410 4,1 88
3316415 4,15 88
3316420 4,2 88
3316430 43 88
3316440 4,4 88
3316450 4,5 88
3316460 4,6 88
3316470 4,7 88
3316480 4,8 88
3316490 4,9 88
3316500 5 88
3316510 5] 92
3316520 52 92
3316530 53 92
3316540 54 92
3316550 55 92
3316556 5,56 92
3316560 56 92

m Alta prestazione

m Per acciai temprati fino a 55 HRC

m 5 D foratura

m Altas prestaciones

m Para aceros templados hasta 55 HRC

m Taladrado 5D

[

Prix

[N W) Re e o)W Mo Jc) e Ro)Ile) o Mie Nl ) Nie o) o) Nl o) Rio )l W) Ic) e ) Ro) e ) J0)}

m Haute performance

m Forage 5D

m Pour matériaux supérieur a 55 HRC

m Bbicokas npown3BoaANTENIbHOCTb

no 55 HRC

m [1nA 3aKaneHHbIX MaTepuanos

m CBepneHve rybuHon 5 D

e —m &

EDP

3316570
3316580
3316590
3316600
3316650
3316680
3316700
3316750
3316780
3316800
3316850
3316858
3316870
3316880
3316900
3316950
3316980
3316997
3317000
3317030
3317050
3317080
3317100
3317150
3317156
3317180
3317200

57

m Yiksek performans

m 55HRC ye kadar sertlestirilmis
malzemeler igin

m 5D matkap

m Wysoka wydajnos¢
m Dla utwardzonych
materiatéw do 55 HRC

m Wiercenie 5D

L | d Prix
92 46 6
92 48 6
92 48 6
92 48 6
102 52 8
102 56 8
102 56 8
118 60 8
118 64 8
118 64 8

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
©)
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
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B WHO55-3D

Forets

m High performance

m For hardened
up to 55 HRC
m 3D drilling

material

m High performance

m For haerdede materialer op til 55 HRC

m 3 D boring

m High performance
m Flr gehartete Matg,

bis 55 HRC
m 3xD effektive B

m For hdrdat
m 3D borrnin

EDP

595012511
595013011
595013411
595013711
595013811
595013911
595014211
595014611
595015011
595015411
595015611
595015711
595016111
595016311
595016511
595016911
595017111
595017311
595017711
595018111
595018511
595018711
595018911
595019311
595019711
595020111
595020311
595020511
595020611
595020911
595021311
595021711
595021611
595021911
595021811
595022011
595022411
595022811
595023211
595023411
595023611
595025011
595025611
595026211
595026511

D

3,18
3,30
3,40
3,49
3,50
3,51
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
415
4,20
4,30
437
4,40
4,50
4,60
4,70
4,76
4,80
4,90
5,00

516
5,20

@ USA ®OUTy ¢
)

[o%
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Prix

- NN

CARBIDE

m Forage 3D

o 55 HRC

EDP

595026811
595027411
595027611
595028111
595029511
595029611
595030711
595031211
595031511
595031711
595032811
595033411
595033511
595033811
595034211
595034311
595034611
595035411
595035911
595037011
595037411
595037511
595038611
595038911
595039011
595039311
595039411
595040511
595040611
595041311
595042211
595042511
595042611
595043311
595043711
595045211
595045411
595045311
595045511
595046511
595046811
595047211
595048411
595050011

12°~20°

FIT

m Haute performance
m Pour matériaux supérieur a 55 HRC

m BbicoKas NPOU3BOANTENBHOCTL
m [1nA 3aKaneHHbIX MaTepuanos

m CBepneHve rybuHoin 3 D

m Yiksek performans

m 55HRC ye kadar sertlestirilmis

malzemeler igin
m 3D matkap

m Wysoka wydajnos¢

m Dla utwardzonych
materiatéw do 55 HRC

m Wiercenie 3D

L | d
83 35 8
83 35 8
83 35 8
94 36 8
94 38 8
94 39 8
94 40 8
94 40 8
94 40 8
101 41 10

128 65 14

%140° ? -

h8 [page21

Prix

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

C<0.2% 0.25<C<0.4% C=0.45% SCM ~35HRC 35~45 HRC 45~50 HRC 50~70 HRC SuUs
©)
SKD GG GGG Cu Al AC Ti Tiall Inc
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Conditions de coupes (Forets

WDO-5US-3D/5D

Carbon Steel Alloy Steel Alloy Steel Stainless Steel Super Duplex Ti Alloy
S50C SCM440 SCM440 - 30HRC SUS304 SUS630
SUS316 17-4PH, 15-5PH
80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 60 ~ 100 m/min 30 ~ 60 m/min 20 ~ 50 m/min
s F s F s F S F 3 F 3 F

] (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.)

3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 4.800 0,06~0,09 3.700 0,05~0,09

4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 3.600 0,08~0,12 2.800 0,06~0,12

5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4500 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 2.900 0,10~0,15 2200 0,08~0,15

6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 2400 0,12~0,18 1.900 0,09~0,18

7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.000 0,14~0,21 1.600 0,11~0,21

8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 1.800 0,16~0,24 1400 0,12~0,24

9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 1.600 0,18~0,27 1.200 0,14~0,27
10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.400 0,20~0,30 1.100 0,15~0,30
1 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.000 0,15~0,30
12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.200 0,21~0,30 900 0,16~0,30
13 2400 0,21~0,33 2400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.100 0,21~0,33 900 0,18~0,33
14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.000 0,22~0,35 800 0,19~0,35
16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 900 0,25~0,36 700 0,22~0,36
18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 800 0,28~0,38 600 0,24~0,38
20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~040 1.100 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 700 0,30~0,40 600 0,27~040

WHO55-5D/3D
SKD61 DAC55, DH31S, SKD61, SKD11, STAVAX
Special Alloy Steel m Inconel
Hardened Steel m Prehardened Steel 45 ~ 50 HRC 50 ~ 56 HRC 38 ~43 HRC
40 ~ 45 HRC
35 ~35m/min 20 ~ 30 m/min 20 ~ 30 m/min 10 ~ 30 m/min
S F S F S F S F

2 (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min”) (mm/rev.)

3, 3.900 0,033 ~ 0,066 2.400 0,033 ~ 0,066 2.400 0,033 ~ 0,066 1.900 0,033 ~ 0,066

4 3.200 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~0,08 2.000 0,04 ~ 0,08 1.600 0,04 ~ 0,08

5 2.500 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.600 0,05~0,10 1.300 0,05~0,10

6 2.100 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.300 0,06 ~0,12 1.100 0,06 ~0,12

7 1.800 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 1.100 0,07 ~0,14 900 0,07 ~0,14

8 1.600 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 1.000 0,08 ~0,16 800 0,08 ~0,16

9 1.400 0,09~0,18 900 0,09~0,18 900 0,09~0,18 700 0,09~0,18
10 1.300 0,10 ~0,20 800 0,10~0,20 800 0,10~ 0,20 600 0,10~ 0,20
11 1.150 0,11~0,22 720 0,11~0,22 720 0,11~0,22 600 0,11 ~0,22
12 1.100 0,12~0,24 700 0,12~0,24 700 0,12~0,24 500 0,12~0,24

21

Forets = Conditions de coupes




= T NN
CARBIE U585

B UVX-TI-4FL

page 30

Fraises

m High performance
m Variable lead end mills
for titanium alloy

m YUksek performans
m Titanyum alagimlari igin degisken helisli

m High performance
m Schaftfréser mit ungleicher
Spiralisierung fur Titanlegierungen

m Alta prestazione
m Frese ad elica variabile per lega di
titanio

m Haute performance
m Fraises a hélice variable pour I'alliage
de Titane

m Wysoka wydajnos¢
m Zmienne Otéw frezy do stopu tytanu

m High performance
m Pinnfrasar med variabel helix till titan
legeringar

m Altas prestaciones
m fresas de hélice variable para titanio
aleado

m Bbicokas npon3BoanTENbHOCTb
L] (DpeBa ANA TUTaHa C NnepemMeHHbIM
warom cnvpanu

m High performance
m Endefraesere med variabel helix til
titanium legeringer

TESSSH———7 R &

; >

EDP ZA D R L | 11 d d1 Prix
8555120 4 12 = 20 24 36 12 11,5
8555121 4 12 1 920 24 36 12 11,5
8555122 4 12 1,5 920 24 36 12 11,5
8555123 4 12 2 920 24 36 12 11,5
8555124 4 12 25 20 24 36 12 11,5
8555125 4 12 3 920 24 36 12 11,5
8555126 4 12 4 20 24 36 12 11,5
8555160 4 16 - 100 32 48 16 15,5
8555161 4 16 1 100 32 48 16 15,5
8555162 4 16 1,5 100 32 48 16 15,5
8555163 4 16 2 100 32 48 16 15,5
8555164 4 16 2,5 100 32 48 16 15,5
8555165 4 16 3 100 32 48 16 15,5
8555166 4 16 4 100 32 48 16 15,5
8555200 4 20 = 120 40 60 20 19,5
8555201 4 20 1 120 40 60 20 19,5
8555202 4 20 [IF5) 120 40 60 20 19,5
8555203 4 20 2 120 40 60 20 19,5
8555204 4 20 23 120 40 60 20 19,5
8555205 4 20 3 120 40 60 20 19,5
8555206 4 20 4 120 40 60 20 19,5
8555207 4 20 5 120 40 60 20 19,5
8555250 4 25 = 140 50 75 25 24,5
8555251 4 25 1 140 50 75 25 24,5
8555252 4 25 15 140 50 75 25 24,5
8555253 4 25 2 140 50 75 25 24,5
8555254 4 25 25 140 50 75 25 24,5
8555255 4 25 3 140 50 75 25 24,5
8555256 4 25 4 140 50 75 25 24,5
8555257 4 25 5 140 50 75 25 24,5
8555258 4 25 6 140 50 75 25 24,5

<
S
S
-
wv
(]
Rul
©
o
[N

ZA= Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

~40 HRC ~45 HRC ~55 HRC ~60 HRC ~65 HRC SUS ~35HRC GG-GGG ~350 HB
@)
Cu Al Graphite Ti HRS Plast. CFRP
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B UVX-TI-5FL

Fraises

m High performance
m Variable lead end mills
for titanium alloy

CARBIDE 41°~43°

page 30

m Haute performance
m Fraises a hélice variable pour I'alliage
de Titane

m Yiksek performans
m Titanyum alasimlar icin degisken helisli

m High performance
m Schaftfréser mit ungleicher
Spiralisierung fur Titanlegierungen

m Alta prestazione
m Frese ad elica variabile per lega di
titanio

m Bbicokas npon3BoANTENbHOCTb
n d)peBa ANA TUTaHa C NepemMeHHbIM

Larom cnvpanm
ASSSE—13 =

| J >

m Wysoka wydajnos¢
m Zmienne Otow frezy do stopu tytanu

m High performance
m Endefraesere med variabel helix til
titanium legeringer

m High performance
m Pinnfrasar med variabel helix till titan
legeringar

m Altas prestaciones
m fresas de hélice variable para titanio
aleado

A

EDP ZA D R L | I d d1 Prix
8555320 5 12 = 920 24 36 12 11,5
8555321 5 12 1 920 24 36 12 11,5
8555322 5 12 1.5 920 24 36 12 11,5
8555323 5 12 2 920 24 36 12 11,5
8555324 5 12 25 920 24 36 12 11,5
8555325 5 12 3 90 24 36 12 11,5
8555326 5 12 4 20 24 36 12 11,5
8555360 5 16 - 100 32 48 16 15,5
8555361 5 16 1 100 32 48 16 15,5
8555362 5 16 1,5 100 32 48 16 15,5
8555363 5 16 2 100 32 48 16 15,5
8555364 5 16 2,5 100 32 48 16 15,5
8555365 5 16 B 100 32 48 16 15,5
8555366 5 16 4 100 32 48 16 15,5
8555400 5 20 = 120 40 60 20 19,5
8555401 5 20 1 120 40 60 20 19,5
8555402 5 20 1,3 120 40 60 20 19,5
8555403 5 20 2 120 40 60 20 19,5
8555404 5 20 23 120 40 60 20 19,5
8555405 5 20 3 120 40 60 20 19,5
8555406 5 20 4 120 40 60 20 19,5
8555407 5 20 5 120 40 60 20 19,5
8555450 5 25 = 140 50 75 25 24,5
8555451 5 25 1 140 50 75 25 24,5
8555452 5 25 1.5 140 50 75 25 24,5
8555453 5 25 2 140 50 75 25 24,5
8555454 5 25 25 140 50 75 25 24,5
8555455 5 25 3 140 50 75 25 24,5
8555456 5 25 4 140 50 75 25 24,5
8555457 5 25 5 140 50 75 25 24,5
8555458 5 25 6 140 50 75 25 24,5

ZA= Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

~40 HRC ~45 HRC ~55 HRC ~60 HRC ~65 HRC SUS ~35HRC GG-GGG ~350 HB
O
Cu Al Graphite Ti HRS Plast. CFRP
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CARBIDE

41°~43° o

Fraises

m High performance

m Variable Lead end mills
for titanium alloy

m Weldon

m High performance

m Endefraesere med varia
titanium legeringer

m Weldon skaft

bel helix til

m High performance

m Schaftfraser mit ungleicher
Spiralisierung fur Titanlegierungen

m Weldon Schaft

m High performance

m Pinnfrasar med variabel helix till titan
legeringar

m Weldon

L

JISSSE

EDP

W1204247
W1204248
W1204249
W1304511
W1204250
W1304512
W1204251A
W1204252A
W1204253
W1304513
W1204254A
W1204255A
W1204256A
W1204257

IN
[~

[V, JN©, XV, IV, BV, BV, BYV, BV, YV, BV, BV, [V, Y, [V, |

1
]

O
o

wn wn

_‘
o
COUBEN—= I BAN= AN

9

m Alta prestazione

m Frese ad elica variabile per lega di
titanio

m Weldon

m Altas prestaciones

m fresas de hélice variable para titanio
aleado

= Mango Weldon

L |
920 24
920 24
20 24
920 24
100 32
100 32
100 32
100 32
105 40
105 40
105 40
105 40
105 40
105 40

m Haute performance
m Fraises pour l'alliage de Titane
m Queue Weldon

m Bbicokasa n POU3BOANTENBHOCTD

L] (DpeBa ANA TUTaHa C NnepemMeHHbIM

Larom cnvpant
m 1515 Weldon

m YUksek performans
m Titanyum alagimlari igin degisken helisli
u Weldon safth

m Wysoka wydajnos¢
m Zmienne Otdw frezy do stopu tytanu
m Weldon

d1 Prix

11,5
11,5
11,5
11,5
15,5
15,5
15,5
15,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

ZA= Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

~40 HRC ~45 HRC ~55 HRC ~60 HRC ~65 HRC SUS ~35HRC GG-GGG ~350 HB
@)
Cu Al Graphite Ti HRS Plast. CFRP

24
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B UVXL-TI-5FL

Fraises

m High performance
m Variable lead end mills
for titanium alloy, Long type

CARBIOE 41°~43°

page 30

m Haute performance
m Fraises a hélice variable de type long
pour l'alliage de Titane

m YUksek performans
m Titanyum alagimlari igin degisken helisli

m High performance
m Schaftfraser mit ungleicher
Spiralisierung fur Titanlegierungen

m Alta prestazione
m Frese ad elica variabile per lega di
titanio, lunga

m Bbicokas npon3BoanTENbHOCTb
L] (DpeBa ANA TUTaHa C NnepemMeHHbIM

m Wysoka wydajnos¢
m Zmienne Otdw frezy do stopu tytanu,

m High performance
m Endefraesere med variabel helix til

m High performance
m Pinnfrasar med variabel helix till titan

m Altas prestaciones
m fresas de hélice variable para titanio

titanium legeringer, lang legeringar, lang aleado, larga Lwarom cnvpani diugie
K s
SSSao
JIE =S I - g y
|
il
. >
EDP ZA D R L | 1 d di1 Prix

8555520 5 12 = 110 48 60 12 11,5
8555521 5 12 1 110 48 60 12 11,5
8555522 5 12 15 110 48 60 12 11,5
8555523 5 12 2 110 48 60 12 11,5
8555524 5 12 25 110 48 60 12 11,5
8555525 5 12 3 110 48 60 12 11,5
8555526 5 12 4 110 48 60 12 11,5
8555560 5 16 - 130 64 80 16 15,5
8555561 5 16 1 130 64 80 16 15,5
8555562 5 16 15 130 64 80 16 15,5
8555563 5 16 2 130 64 80 16 15,5
8555564 5 16 2,5 130 64 80 16 15,5
8555565 5 16 3 130 64 80 16 15,5
8555566 5 16 4 130 64 80 16 15,5
8555600 5 20 = 160 80 100 20 19,5
8555601 5 20 1 160 80 100 20 19,5
8555602 5 20 1,5 160 80 100 20 19,5
8555603 5 20 2 160 80 100 20 19,5
8555604 5 20 25 160 80 100 20 19,5
8555605 5 20 3 160 80 100 20 19,5
8555606 5 20 4 160 80 100 20 19,5
8555607 5 20 5 160 80 100 20 19,5
8555650 5 25 = 190 100 125 25 24,5
8555651 5 25 1 190 100 125 25 24,5
8555652 5 25 1,5 190 100 125 25 24,5
8555653 5 25 2 190 100 125 25 24,5
8555654 5 25 25 190 100 125 25 24,5
8555655 5 25 3 190 100 125 25 24,5
8555656 5 25 4 190 100 125 25 24,5
8555657 5 25 5 190 100 125 25 24,5
8555658 5 25 6 190 100 125 25 24,5

Fraises = UVX

ZA= Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

~40 HRC ~45 HRC ~55 HRC ~60 HRC ~65 HRC SUS ~35HRC GG-GGG ~350 HB
@)
Cu Al Graphite Ti HRS Plast. CFRP

25
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B UVX-TI-4FL

SAFE-AOCK"

Fraises

d1

OI;-I—J .

EDP ZA D R L | d1 I d Prix

4
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ZA= Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -
Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

~40 HRC

~45 HRC

~55 HRC

~60 HRC

~65 HRC

SUS ~35 HRC

GG-GGG ~350HB

Cu

Al

Graphite

Ti

HRS

Plast.

CFRP
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B UVX-TI-5FL

SAFE-ADOCK"®

- T NN

CARBIOE

41°~43°

Fraises

EDP

48247120
8555670
48247123
48247124
48247125
8555671
48247127
48247160
8555672
48247163
48247164
48247165
8555673
48247167
48247200
8555674
48247203
48247204
48247205
8555675
48247207
8555676
48247250
8555677
48247253
48247254
48247255
8555678
48247257
8555679
48247259

N
B

LuUuuvuuuvuuuuuuuuuuuuuuuuuuououounouououonououn

wn

wn

U

wn U

wn

OB WNN= = UARWNN= = BWNN=="! DWNN
v wv

d1

11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
24,5
24,5
24,5
24,5
24,5
24,5
24,5
24,5
24,5

d Prix

ZA= Number of flutes - Anzahl Schneiden - Numero di denti - Nombre de lévres - Liczba ostrzy -

Antal skaer - Antal skér - Numero de ranuras - Yucno pexyLuyx Kpomok - Kanal sayisi

Applications - Anwendungen - Applicazioni - Applications - Applikation - Applikation - Aplicaciones - NMpumeHeHue - Uygulama - Zastosowania

~40 HRC

~45 HRC

~55 HRC

~60 HRC

~65 HRC

SUS ~35 HRC

GG-GGG ~350HB

Cu

Al

Graphite

Ti

HRS

Plast.

CFRP
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Fraises = UVX Safe-Lock




B V-XPM-WRESE e = By

L]
Fraises
m High performance m High performance m Alta prestazione m Haute performance m Yiksek performans
m 4 flutes fine pitch D <22 m 4 Schneiden Feinverzahnung D < 22 m 4 dentia passo fine D <22 m 4lévres pasfin D <22 m 4 agizliince hatve D <22
m 5 flutes 22<D<28 m 5 Schneiden 22<D<28 m5dent 22<D<28 m5lévres  22<D<28 m 5agizh 22<D=<28
m 6 flutes 30<D<32 m 6 Schneiden 30sD<32 wmo6dent 30<D<32 m6léevres 30<D<32 m 6agizl 30<D<32
m Flatted shank m Weldon Schaft m Codolo cilindrico Weldon m Queue Weldon m DUzlestirilmis saft
m High performance m High performance m Altas prestaciones m Bbicokasa Npovi3BOAUTENbHOCTD m Wysoka wydajnos¢
m 4 skeer, fint fortandet D < 22 m 4 skar finskrubb D <22 m 4 labios paso fino D <22 m 4 KPOMKM C MefKol Haceukoir D <22 m -ostrzowy drobny famacz D <22
m 5 skaer 22<D<28 m 5 skér 22<D<28 m 5 labios 22<D<28 m 5 KPOMOK 22<D <28 m 5-ostrzowy 22<D<28
m 6 skaer 30<D<32 m 6 skar 30=D<32 m 6 labios 30=D<32 m 6 KPOMOK 30<D <32 m6-0strzowy 30<D <32
m Weldon skaft m Weldon m Mango weldon m XBOCTOBVIK C JIbICKOA u Chwyt Weldon
s s —1
fa) St S e i : ) .
s -1 | .
.
L
EDP Zn D L | d Price
97825912 4 6 57 13 6
97825915 4 7 66 16 10
97825918 4 8 69 19 10
97825924 4 10 72 22 10
97825929 4 12 83 26 12
97825932 4 13 83 26 12
97825935 4 14 83 26 12
97825937 4 15 83 26 12
97825940 4 16 92 32 16
97825945 4 18 92 32 16
97825950 4 20 104 38 20
97825952 5 22 104 38 20
97825955 5 25 121 45 25
97825958 5 28 121 45 25
97825960 6 30 121 45 25
97825961 6 32 133 53 32
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H V-XPM-CR-WRESF

844 QL

Fraises

m High performance

m 4 flutes fine pitch D <22
m 5 flutes 22<D<28
m 6 flutes 30<D<45
m Flatted shank

m High performance

m 4 skeer, fint fortandet D < 22
m 5 skaer 22<D<28
m 6 skaer 30<D<45
m Weldon skaft

m High performance

m 4 Schneiden Feinverzahnung D < 22
m 5 Schneiden 22<D<28
m 6 Schneiden 30<D<45
m Weldon Schaft

m High performance
m 4 skar finskrubb D <22

SssE—a]

e |

EDP

E1302209
E1302210
E1302211
E1302212
E1302213
E1302214
E1302215
E1302216
E1302217
E1302218
E1302219
E1302220

m 5 skdr 22<D<28
m 6 skar 30<D<45
m Weldon
1
R D
2,5 10
4 10
2,5 12
4 12
2,5 16
4 16
2,5 20
4 20
6 20
4 25
4 30
4 32

m Alta prestazione

m 4 dentia passo fine D <22
m 5 denti 22<D<28
m 6 denti 30<D<45
m Codolo cilindrico Weldon

m Altas prestaciones

m 4 labios pasofino D <22
m 5 labios 22<D<28
m 6 labios 30<D<45

m Mango weldon

m Haute performance

m 4lévrespasfin D <22
m5lévres  22<D<28
m 6 lévres 30<D<45
m Queue Weldon

m Bbicokas npown3BoANTENbHOCTb

4 KPOMKW C MenKoit Haceukon D <22

5 KPOMOK 22<D <28

6 KPOMOK 30 <D <45
m XBOCTOBUK C JIbICKOV

| 1

22 30

22 30

26 36

26 36

32 48

32 48

38 60

38 60

38 60

45 65

90 90

73 73

m Yiksek performans

m 4 agizliince hatve D < 22
m 5agizh 22<D<28
m 6agizlh 30<D<45
m Duzlestirilmis saft

m Wysoka wydajnos¢

m -ostrzowy drobny tamacz D <22
m 5-0strzowy 22<D <28
m 6-0strzowy 30<D <45
m Chwyt Weldon

£l

d Price

29

HSS = Roughing End Mills




Fraises = Conditions de coupes

Conditions de coupes (Fraises)

UVX-TI-4FL

Titanium Alloy (Ti-6Al-4V)

Side Milling Slot Milling
Vc 60 ~ 80 m/min 30 ~ 50 m/min
S F Depth of S F
2 (min) (mm/min) epth of Cut (min™) (mm/min) Depth of Cut
12 1.900 680 ap ae 1.350 270
16 1.400 500 [ I 990 200 ap
20 1.100 480 <1 0,2 Dc 800 190
25 900 400 < 18Dc 640 150 < 1Dc
7
ap| 7~ '
Z 7 |
o %//////
7, e
UVX-TI-5FL (Safe-Lock)/UVX-TI-5FL-HB
Titanium Alloy (Ti-6Al-4V)
Side Milling Slot Milling
Vc 60 ~ 80 m/min 30 ~ 50 m/min
s F s F
] (min) (mm/min) Depth of Cut (min) (mm/min) Depth of Cut
12 1.900 855 1.350 340
16 1400 630 ap ae 990 250 ap
20 1.100 600 0.2 D¢ 800 240
25 900 500 = 18Dc 640 192 < 1Dc
7
ap| 7~
Z 7 o
“ 7{ %//////
el ae
Titanium Alloy (Ti-6Al-4V)
Side Milling
Vc 60 ~ 80 m/min
F
@ (min) (mm/min) Depth of Cut
12 2.100 1.050
16 1.600 920
20 1.270 760
0,1 Dc
25 1020 587 < 375Dc
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Conditions de coupes (Fraises)

V-XPM-WRESF

Rainurage / Ebauche

E24 m XC48 35NCD16m 316m 304 Z38CDV5m Inconel m TA6V
Fonte GG25 40CMD8 Z40CDV5 Hastelloy
490 ~ 750 MPA 750 ~ 1100 MPA 800 MPA 38 ~ 45 HRC 35~ 43 HRC 900 ~ 1100 MPA
Low carbon steel, cast iron Alloy steel, tool steel Stainless steel Treated & pretreated steel Steel alloys, Nickel base Alloy titanium
55 m/min 45 m/min 25 m/min 30 m/min 15 m/min 22 m/min
s F AZ s F AZ s F AZ s F AZ s F AZ s F AZ
] (min™) ‘ (mm/min)| (mm) (min) | (mm/min)| (mm) (min) | (mm/min)| (mm) (min) | (mm/min)| (mm) (min”) | (mm/min)| (mm) (min”) | (mm/min)| (mm)
4 6 2918 233 0,02 2.387 191 0,02 1326 106 0,02 1.592 127 0,02 796 64 0,02 1.167 93 0,02
4 7 2.501 250 0,025 2.046 205 0,025 1.137 114 0,025 1.364 136 0,025 682 68 0,025 1.000 100 0,025
4 8 2.188 263 0,03 1.790 215 0,03 995 119 0,03 1.194 143 0,03 597 72 0,03 875 105 0,03
4 10 1.751 280 0,04 1432 229 0,04 796 127 0,04 955 153 0,04 477 76 0,04 700 112 0,04
4 12 1.459 350 0,06 1.194 286 0,06 663 159 0,06 796 191 0,06 398 95 0,06 584 140 0,06
4 14 1.251 325 0,065 1.023 266 0,065 568 148 0,065 682 177 0,065 341 89 0,065 500 130 0,065
4 15 1.167 327 0,07 955 267 0,07 531 149 0,07 637 178 0,07 318 89 0,07 467 131 0,07
4 16 1.094 328 0,075 895 269 0,075 497 149 0,075 597 179 0,075 298 90 0,075 438 131 0,075
4 18 973 331 0,085 796 271 0,085 442 150 0,085 531 180 0,085 265 920 0,085 389 132 0,085
4 20 875 350 0,1 716 286 0,1 398 159 0,1 477 191 0,1 239 95 0,1 350 140 0,1
5 22 796 438 0,11 651 358 0,11 362 199 0,11 434 239 0,11 217 119 0,11 318 175 0,11
5 25 700 438 0,125 573 358 0,125 318 199 0,125 382 239 0,125 191 119 0,125 280 175 0,125
5 28 625 391 0,125 512 320 0,125 284 178 0,125 34 213 0,125 171 107 0,125 250 156 0,125
6 30 584 438 0,125 477 358 0,125 265 199 0,125 318 239 0,125 159 119 0,125 233 175 0,125
6 32 547 410 0,125 448 336 0,125 249 187 0,125 298 224 0,125 149 112 0,125 219 164 0,125
6 35 500 375 0,125 409 307 0,125 227 171 0,125 273 205 0,125 136 102 0,125 200 150 0,125
6 36 486 365 0,125 398 298 0,125 221 166 0,125 265 199 0,125 133 29 0,125 195 146 0,125
6 40 438 328 0,125 358 269 0,125 199 149 0,125 239 179 0,125 119 90 0,125 175 131 0,125
6 45 389 292 0,125 318 239 0,125 177 133 0,125 212 159 0,125 106 80 0,125 156 17 0,125
8 50 350 350 0,125 286 286 0,125 159 159 0,125 191 191 0,125 95 95 0,125 140 140 0,125
Coutournage / Semi-finition
E24 m XC48 35NCD16m 316m 304 Z38CDV5m Inconelm TA6V
Fonte GG25 40CMD8 Z40CDV5 Hastelloy
490 ~ 750 MPA 750 ~ 1100 MPA 800 MPA 38 ~ 45 HRC 35~ 43 HRC 900 ~ 1100 MPA
Low carbon steel, cast iron Alloy steel, tool steel Stainless steel Treated & pretreated steel Steel alloys, Nickel base Alloy titanium
55 m/min 45 m/min 25 m/min 30 m/min 15 m/min 22 m/min
nb. S ‘ F AZ S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ S F AZ
flutes 2 (min™) | (mm/min)| (mm) (min™) | (mm/min)| (mm) (min™) | (mm/min)| (mm) (min™) | (mm/min)| (mm) (min™) | (mm/min)| (mm) (min™) | (mm/min)| (mm)
4 6 2918 292 | 0,025 2.387 239 | 0,025 1326 133 0,025 1.592 159 0,025 796 80 0,025 1.167 17 0,025
4 7 2.501 300 0,03 2.046 246 0,03 1.137 136 0,03 1.364 164 0,03 682 82 0,03 1.000 120 0,03
4 8 2.188 394 | 0,045 1.790 322 | 0,045 995 179 0,045 1.194 215 0,045 597 107 0,045 875 158 0,045
4 10 1.751 385 0,055 1432 315 0,055 796 175 0,055 955 210 0,055 477 105 0,055 700 154 0,055
4 12 1.459 467 0,08 1.194 382 | 0,08 663 212 0,08 796 255 0,08 398 127 0,08 584 187 0,08
4 14 1.251 425 0,085 1.023 348 0,085 568 193 0,085 682 232 0,085 341 116 0,085 500 170 0,085
4 15 1.167 397 0,085 955 325 | 0,085 531 180 0,085 637 216 0,085 318 108 0,085 467 159 0,085
4 16 1.094 438 0,1 895 358 0,1 497 199 0,1 597 239 0,1 298 119 0,1 438 175 0,1
4 18 973 428 0,11 796 350 | 0,11 442 195 0,11 531 233 0,11 265 17 0,11 389 171 0,11
4 20 875 455 0,13 716 372 0,13 398 207 0,13 477 248 0,13 239 124 0,13 350 182 0,13
5 22 796 557 0,14 651 456 0,14 362 253 0,14 434 304 0,14 217 152 0,14 318 223 0,14
5 25 700 560 0,16 573 458 0,16 318 255 0,16 382 306 0,16 191 153 0,16 280 224 0,16
5 28 625 438 0,14 512 358 | 014 284 199 0,14 34 239 0,14 171 119 0,14 250 175 0,14
6 30 584 490 0,14 477 401 0,14 265 223 0,14 318 267 0,14 159 134 0,14 233 196 0,14
6 32 547 460 | 0,14 448 376 | 0,14 249 209 0,14 298 251 0,14 149 125 0,14 219 184 0,14
6 35 500 420 0,14 409 344 | 0,14 227 191 0,14 273 229 0,14 136 115 0,14 200 168 0,14
6 36 486 408 | 0,14 398 334 | 014 221 186 0,14 265 223 0,14 133 m 0,14 195 163 0,14
6 40 438 368 0,14 358 301 0,14 199 167 0,14 239 201 0,14 119 100 0,14 175 147 0,14
6 45 389 327 0,14 318 267 | 014 177 149 0,14 212 178 0,14 106 89 0,14 156 131 0,14
8 50 350 392 0,14 286 321 0,14 159 178 0,14 191 214 0,14 95 107 0,14 140 157 0,14
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