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Double listel

Arrosage central

Large gamme de tailles
2D/5D : Ø0,7~ Ø2
12D/20D/30D : Ø1~ Ø2
67 tailles au total

Revêtement IchAda
Excellente surface lisse

CARACTÉRISTIQUES : ADO-MICRO
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STABLE ET GRANDE EFFICACITÉ DANS LE
PERÇAGE PROFOND DE PETIT DIAMÈTRE

5

Double listel
Permet de garder une bonne rectitude

Revêtement IchAda
Assure une surface très lisse

Trou d'huile
Un bon débit de lubrification permet une 
meilleure évacuation des copeaux

Géométrie des goujures

Trou d’huile

Goujure prolongée Suppression du listel 

Géométrie permettant des performances
d’évacuation des copeaux exceptionnelles

Permet de bonnes performances dans les trous profonds de petits diamètres

Un plus grand volume de liquide de refroidissement est obtenu grâce à la conception de la queue 
d’outil creuse, pour permettre une évacuation en douceur des copeaux.

La capacité d’évacuation des copeaux est 
améliorée grâce à la goujure prolongée.

Permet d'évacuer en douceur les « micro-copeaux » qui 
peuvent facilement s'accumuler autour de la périphérie 
externe de l'outil, ce qui est une cause majeure
de rupture des forets.

Outil ADO-MICRO 12D Ø 1,5 Concurrent Ø 1,5

Type de queue Creuse Pleine

Lubrification Soluble (interne)

Pression 1,5 Mpa

Temps de
lubrification

60 sec.

ADO-MICRO Concurrent

Queue
creuse

Image ADO-MICRO 12D Concurrent

Volume de liquide de refroidissement
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Performance stable même dans les trous profonds de petits diamètre

Perçage environ 9 fois plus rapide que les cycle de perçage avec débourrage

Revêtement IchAda avec une excellente qualité de surface

DONNÉES D’USINAGE

ADO-MICRO (Double Listel) Conventionnel (un seul listel)

Précédente technologie Nouvelle technologie

Outil ADO-MICRO 12D Ø 15 Conventional

Matière à 
usiner

SUS304

Usinage Sans débourrage Avec débourrage
(0,5mm débourage)

Vitesse de 
coupe

50m/min (10.610min-1) 28m/min (5.940min-1)

Avance 318mm (0,03mm/rev) 89mm (0,015mm/rev)

Profondeur de 
trou

12mm (borgne) avec trou pilote

Lubrification Soluble (interne) Soluble (externe)

Machine CN verticale (HSK-A40)

Performance stable

Grande efficacité

Revêtement

Le double listel améliore la stabilité du foret pour permettre des performances de perçage stables. Réduit également les marques sur la surface 
interne du trou

Le perçage sans débourrage est possible même pour les trous profonds, permettant un traitement à haute efficacité

"Revêtement IchAda avec une excellente qualité de surface. L’excellente qualité de surface, associée à la résistance élevée à l’abrasion et à la chaleur 
permet aux outils de petit diamètre d’atteindre une longue durée de vie.

Outil : ADO-MICRO 20D Ø 2 Matière à usiner : SUS304   Profondeur de perçage : 40 mm

IchAda est une marque déposée d'OSG Corporation.

ADO-MICRO 12D

Conventionnel

2 10 186 14 224 12 208 16 24 26

Durée de perçage (sec/trou)

Still Running3 sec.

26 sec.

10μm 10μm
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Bénéficiez d'une géométrie de flûte unique

Bénéfices des trous d'huile élargis

DONNÉES D’USINAGE

Outil ADO-MICRO 20D Ø 2 

Matière SCM440

VC 50m/min (7.960min-1)

Avance 557mm/min (0,07mm/rev) 

Profondeur 38mm (borgne) avec trou pilote

Lubrification Soluble (interne)

Pression d'ar-
rosage

3Mpa

Machine CN verticale (HSK-A40)

Outil ADO-MICRO 5D Ø 0,7 

Matière SUS304

VC 30m/min (13.640min-1)

Avance 136mm/min (0,01mm/rev) 

Profondeur 3,5mm (Borgne)

Lubrification Soluble (interne)

Pression d'ar-
rosage

5Mpa

Machine CN verticale (HSK-A63)

Bonne longévité de l’outil grâce à un perçage stable

Grand débit de lubrification pour permettre un perçage
stable

ADO-MICRO 20D

Concurrent A

Concurrent B

ADO-MICRO 5D

Concurrent

1.500

1.500

500

500

1.000

1.000

2.000

2.000

Nombre de trous

Nombre de trous

Arête ébréchée

Peut
continuer

Écaillage important

Arêtes de coupe usées

Casse, copeaux longs

1.500 Trous

1.800 Trous

500 Trous

600 Trous

100 Trous

131 Trous

246 Trous

1.200 Trous

ADO-MICRO 20D Ø 2 Concurrent A Concurrent B

63.95

11.91

（ml/min）
80

60

40

20

0
ADO-MICRO 5D Concurrent

Débit de lubrification

ADO-MICRO 5D
1.800 Trous 

Concurrent
600 Trous



DONNÉES D’USINAGE

Outil ADO-MICRO 20D Ø 1,2 Competitor Ø 1,2

Matière Ti-AI-4V

Usinage Sans débourrage
Avec débourrage
(0,12mm débourrage)

VC 35m/min (9.300min-1) 10m/min (2.600min-1)

Avance 167mm/min
(0,02mm/rev) 

30mm/min
(0,01mm/rev)

Profondeur 15mm (Borgne) avec trou pilote

Lubrification Soluble (Interne)

Pression d'ar-
rosage

2Mpa

Machine CN verticale (BT30)

Outil ADO-MICRO 30D Ø 1,6 

Matière SUS440C

VC 20m/min (4.000min-1)

Avance 120mm/min (0,03mm/rev) 

Profondeur 45mm (Borgne) avec trou pilote

Lubrification Huile (Interne)

Pression d'ar-
rosage

7Mpa

Machine CN automatique

Outil ADO-MICRO 12D Ø 1,5 

Matière SUJ2

VC 45m/min (9.550min-1)

Avance 430mm/min (0,045mm/rev) 

Profondeur 9mm (Borgne) avec trou pilote

Lubrification Soluble (Interne)

Pression d'ar-
rosage

1,5Mpa

Machine CN verticale (HSK-A40)

Efficacité améliorée dans l’usinage des boulons en 
alliage de titane

Excellente durabilité obtenue en combinant
CN + liquide de refroidissement à base d’huile

Etat des arêtes de coupe dans le perçage d’acier spécial

ADO-MICRO 20D

Concurrent

100 200 300 400 500 600

Number of holes

Peut
continuer

Usure

585 Trous

300 Trous

État d’usure de l’arête de coupe après le perçage de 1 200 trous

Condition d’usure des arêtes de coupe après 900 trous

ADO-MICRO 30D Concurrent

ADO-MICRO 12D Concurrent

Toujours bon Le listel est complètement usé

Environ
 5 fois

8
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page 56
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 Q Premier choix en qualité et performance

 Q Forets carbure 2 lèvres avec arrosage centre, revêtement IchAda

 Q Jusqu’à 2XD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 17 dimensions

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

8732001 0,7 1,4 4,2 47 3 38,5 0,1
8732002 0,75 1,5 4,5 47 3 38,3 0,1
8732003 0,8 1,6 4,8 50 3 41,1 0,1
8732004 0,85 1,7 5,1 50 3 40,9 0,2
8732005 0,9 1,8 5,4 50 3 40,7 0,2
8732006 0,95 1,9 5,7 50 3 40,5 0,2
8732007 1 2 6 53 3 42,8 0,2
8732008 1,1 2,2 6,6 53 3 42,4 0,2
8732009 1,2 2,4 7,2 53 3 41,9 0,2
8732010 1,3 2,6 7,8 53 3 41,5 0,2
8732011 1,4 2,8 8,4 53 3 41,1 0,3
8732012 1,5 3 9 53 3 40,7 0,3
8732013 1,6 3,2 9,6 53 3 40,3 0,3
8732014 1,7 3,4 10,2 53 3 39,9 0,3
8732015 1,8 3,6 10,8 53 3 39,5 0,3
8732016 1,9 3,8 11,4 53 3 39 0,3
8732017 2 4 12 58 3 43,6 0,4

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
IchAda ±30° +0.001~

+0.010

 SHRINK

FIT 140˚

OAL

14
0°

LCF

D
C
O
N

LS

PL

LU

D
C

ADO-MICRO-2D
Perçage | Carbure monobloc | Micro forets

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix



10

page 56

 Q Premier choix en qualité et performance

 Q Forets carbure 2 lèvres avec arrosage centre, revêtement IchAda

 Q Jusqu’à 5XD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 19 dimensions

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

8732018 0,7 3,5 7 47 3 35,7 0,1
8732019 0,75 3,8 7,5 47 3 35,3 0,2
8732020 0,8 4 8 50 3 37,9 0,2
8732021 0,85 4,3 8,5 50 3 37,5 0,2
8732022 0,9 4,5 9 50 3 37,1 0,2
8732023 0,95 4,8 9,5 50 3 36,7 0,2
8732024 1 5 10 55 3 40,8 0,2
8732025 1,1 5,5 11 55 3 40 0,2
8732026 1,2 6 12 60 3 44,1 0,2
8732027 1,3 6,5 13 60 3 43,3 0,3
8732028 1,4 7 14 60 3 42,5 0,3
8732029 1,5 7,5 15 60 3 41,7 0,3

48337155 1,55 7,8 15,5 60 3 41,3 0,3
8732030 1,6 8 16 60 3 40,9 0,3
8732031 1,7 8,5 17 60 3 40,1 0,4
8732032 1,8 9 18 65 3 44,3 0,4

48337184 1,84 9,2 18,4 65 3 43,9 0,4
8732033 1,9 9,5 19 65 3 43,4 0,4
8732034 2 10 20 65 3 42,6 0,4

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
IchAda ±30°

0~-0.009

 SHRINK

FIT 135˚

OAL

D
C
O
N

LCF LS

PL

13
5°

D
C

LU

ADO-MICRO-5D  NEW
Perçage | Carbure monobloc | Micro forets

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix
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page 56

Perçage | Carbure Monobloc | 15xD

ADO-MICRO 15D    

 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Micro foret carbure avec arrosage centre, revêtement IchAda

 Q Avec double listel, jusque 12xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 11 dimensions

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
IchAda ±30°

0~-0.009

 SHRINK

FIT 135˚

13
5°

LCF

PL

LS

OAL

D
C
O
N

D
C

LU

ADO-MICRO-12D  
Perçage | Carbure monobloc | Micro forets

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

8732035 1 12 17 60 3 38,8 0,2
8732036 1,1 13,2 18,7 65 3 42,3 0,2
8732037 1,2 14,4 20,4 65 3 40,7 0,2
8732038 1,3 15,6 22,1 65 3 39,2 0,3
8732039 1,4 16,8 23,8 70 3 42,7 0,3
8732040 1,5 18 25,5 70 3 41,2 0,3
8732041 1,6 19,2 27,2 70 3 39,7 0,3
8732042 1,7 20,4 28,9 73 3 41,2 0,4
8732043 1,8 21,6 30,6 73 3 39,7 0,4
8732044 1,9 22,8 32,3 73 3 38,1 0,4
8732045 2 24 34 77 3 40,6 0,4

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

48337120 2 30 40 77 3 34,6 0,4

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix
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Perçage | Carbure Monobloc | 25xD

ADO-MICRO 25D

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
IchAda ±30°

0~-0.009

 SHRINK

FIT 135˚

LCF

OAL

LS

D
C
O
N

13
5°

PL

D
C

LU

ADO-MICRO-20D
Perçage | Carbure Monobloc | 20xD

 Q Premier choix en qualité et performance

 Q Forets carbure 2 lèvres avec arrosage centre, revêtement IchAda

 Q Jusqu’à 20XD, type long

 Q 11 tailles

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

8732046 1 20 24 68 3 39,8 0,2
8732047 1,1 22 26,4 75 3 44,6 0,2
8732048 1,2 24 28,8 75 3 42,3 0,2
8732049 1,3 26 31,2 75 3 40,1 0,3
8732050 1,4 28 33,6 81 3 43,9 0,3
8732051 1,5 30 36 81 3 41,7 0,3
8732052 1,6 32 38,4 81 3 39,5 0,3
8732053 1,7 34 40,8 88 3 44,3 0,4
8732054 1,8 36 43,2 88 3 42,1 0,4
8732055 1,9 38 45,6 88 3 39,8 0,4
8732056 2 40 48 95 3 44,6 0,4

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

48337320 2 50 58 105 3 44,6 0,4

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix
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 Q Premier choix en qualité et performance

 Q Forets carbure 2 lèvres avec arrosage centre, revêtement IchAda

 Q Jusqu’à 30XD, type long

 Q 11 tailles

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix

8732057 1 30 34 77 3 38,8 0,2
8732058 1,1 33 37,4 86 3 44,6 0,2
8732059 1,2 36 40,8 86 3 41,3 0,2
8732060 1,3 39 44,2 86 3 38,1 0,3
8732061 1,4 42 47,6 95 3 43,9 0,3
8732062 1,5 45 51 95 3 40,7 0,3
8732063 1,6 48 54,4 101 3 43,5 0,3
8732064 1,7 51 57,8 101 3 40,3 0,4
8732065 1,8 54 61,2 107 3 43,1 0,4
8732066 1,9 57 64,6 107 3 39,8 0,4
8732067 2 60 68 112 3 41,6 0,4

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ◉
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
IchAda ±30°

0~-0.009

 SHRINK

FIT 135˚

OAL

LCF LS

D
C
O
N

PL

13
5°

D
C

LU

ADO-MICRO-30D
Perçage | Carbure Monobloc | Micro drills

EDP DC LU LCF OAL DCON LS PL Prix
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Revêtement WXL®

Arêtes de coupe tranchantes

CARACTÉRISTIQUES : SÉRIE ADO-SUS

Nouvelle forme de lèvre

1

2

5

Forme spéciale du listel3

Nouveaux trous d’huile4

A
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3

4

5

1

2

FORETS ADO-SUS POUR INOX, ALLIAGES 
DE TITANE ET DIVERSES MATIÈRES

La nouvelle génération de foret carbure OSG 
est une génération de très haute qualité . 
Axé sur la réduction de la poussée et visant 
principalement l’usinage d’Inox, 
l’ADO-SUS-3D/5D est le foret parfait pour 
vos machines . Le design de la lèvre crée
une forme de copeau optimale et permet 
ainsi de beaucoup mieux les évacuer . La 
forme de listel est conçue pour réaliser des 
perçages avec une faible résistance et une 
température peu élevée .
 
Problèmes communs associés à ces 
matériaux : 
• Risques d’écrouissage 
• Elongation des copeaux 
• Faible conductivité thermique 
• Soudure sur l’outil
 

15
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CARACTÉRISTIQUES PRINCIPALES ET AVANTAGES

2
    
Solution à l’élongation des copeaux - Nouvelle forme

       de lèvre 
        Permet la création de copeaux compacts

1
   
Solutions à l’écrouissage - Arêtes de coupe 
tranchantes 
Réduit l’écrouissage, ce qui conduit à une durée de vie plus longue de l’outil lors 

du taraudage ou de l’alésage

0 

150 

200 

250 

300 

350 

400 

450 

0.2 0.4 0.6 0.8 1 

Distance de la surface du trou

D
u

re
té

 V
ic

k
e

rs

ADO-SUS

Concurrent

Outil ADO-SUS-5D φ10

Matière à usiner SUS3040C

Lubrifiant Huile soluble interne 1.5MPa

Machine Centre d'usinage Horizontal

Vitesse 70m/min (2,229min-1) 

Avance 446mm/min(0.2mm/t)

ADO-SUS Concurrent
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CARACTÉRISTIQUES PRINCIPALES ET AVANTAGES

3
   
Solution à l’usinage à haute température - Forme spéciale

       de listel 
         Réduit la friction et la création de chaleur

4
   
Solution à l’usinage haute température - Nouveau trou 
d’arrosage 
Améliore le flux de liquide de refroidissement et l’évacuation des copeaux

5
   
Solution aux soudures - Revêtement WXL® 
Forte adhérence, ce qui minimise la possibilité d’écaillage

ADO-SUS Concurrent

Vue de face Vue de faceVue latérale Vue latérale

Surface du listelTrou

(m/s)

Vitesse
d'écoulement
du lubrifiant

Analyse de l'écoulement du lubrifiant avec une vitesse de rotation de 2,200min-1

25.0

0.0

ADO-SUS Conventionnel
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PERFORMANCES DE L’ADO-SUS-3D/5D
FACE À UN FORET STANDARD DANS DE L’INOX

FORET STANDARD CONTRE ADO-SUS-3D/5D

Dia. de coupe  Ø6

Matière à usiner SUS304 (1.4301)

Profondeur du 
trou 25mm (trou débouchant)

Lubrifiant Interne - Emulsion - 1,5Mpa

Vitesse 80m/min

Avance 0,18mm/rev (3% x D)

Détérioration de l'arête de coupe
Concurrent A

Concurrent B

Détérioration de l'arête de coupe

Casse du listel

Casse du listel

ADO-SUS-3D/5D

Nb. de trous0 1000 2000 3000 4000 5000500 1500 2500 3500 4500

No. 1

No. 2

Possibilité de continuer

Temps (s)

Cycle no.1

Conventionnel ADO-SUS-3D/5D

-/- 25%

0
0

1,6 3,20,8 2,41,2 2,8 4,03,60,4 2,0

200

-200

400

600

800

1.000

1.200

1.400

1.600

1.800

2.000

0
0

1,6 3,20,8 2,41,2 2,8 4,03,60,4 2,0

200

-200

400

600

800

1.000

1.200

1.400

1.600

1.800

2.000
Vitesse (N-cm)

Poussée(N)
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PERFORMANCES DE L’ADO-SUS-3D/5D FACE
À UN FORET STANDARD DANS L’ACIER CARBONE

CONDITIONS ADO-SUS-3D/5D/8D

Dia. de coupe  Ø10

Matière à usiner S50C (1.1213)

Profondeur du 
trou 50mm (trou débouchant)

Lubrifiant Interne - Emulsion - 1,5Mpa

Vitesse 100m/min

Avance 0,30mm/rev (3% x D)

Cassé
Concurrent A

Concurrent B

Cassé

Détérioration de l'arête de coupe

Détérioration de l'arête de coupe

ADO-SUS-3D/5D

0 400 800 1200200 600 1000

No. 1

No. 2

Possibilité de continuer

Nb. de trous

Acier carbone

S50C

Aciers alliés

SCM440

Aciers alliés

SCM440 • 30HRC

Inox

SUS304 - SUS316

Super Duplex

SUS630 • 17-4PH • 15-
5PH

Alliage de titane
Alliage Nickel

Inconel 718

Vc 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 60 ~ 100 m/min 30 ~ 60 m/min 20 ~ 50 m/min 10 ~ 30 m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 4.800 0,06~0,09 3.700 0,05~0,09 2.100 0,05~0,08

4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 3.600 0,08~0,12 2.800 0,06~0,12 1.600 0,06~0,01

5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 2.900 0,10~0,15 2.200 0,08~0,15 1.300 0,08~0,13

6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 2.400 0,12~0,18 1.900 0,09~0,18 1.100 0,09~0,15

7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.000 0,14~0,21 1.600 0,11~0,21 900 0,11~0,18

8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 1.800 0,16~0,24 1.400 0,12~0,24 800 0,12~0,2

9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 1.600 0,18~0,27 1.200 0,14~0,27 700 0,14~0,2

10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.400 0,20~0,30 1.100 0,15~0,30 640 0,15~0,2

11 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.000 0,15~0,30 580 0,15~0,2

12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.200 0,21~0,30 900 0,16~0,30 530 0,15~0,2

13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.100 0,21~0,33 900 0,18~0,33 - -

14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.000 0,22~0,35 800 0,19~0,35 - -

16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 900 0,25~0,36 700 0,22~0,36 - -

18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 800 0,28~0,38 600 0,24~0,38 - -

20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 700 0,30~0,40 600 0,27~0,40 - -
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DONNÉES D’USINAGE DANS DE L’INOX

Outil  ADO-SUS-5D Concurrent

Dimension Ø 6,7

Matière à usiner 15-5 PH

Vitesse de coupe 50m/min (2.377 min-1)

Avance 357 mm/min (0,15 mm/rev)

Profondeur du 
trou

45 mm (borgne)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

Outil ADO-SUS-5D Concurrent

Dimension Ø 10,3

Matière à usiner SUS329J3L

Vitesse de coupe 65m/min (2.010 min-1)

Avance 462 mm/min (0,23 mm/rev)

Profondeur du 
trou

48 mm (débouchant)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Tour Multifonction

Usinage d’Inox à durcissement par précipitation 

Usinage d’inox duplex 

ADO-SUS-5D

Concurrent

23 min
Usure du flanc

Usure du flanc

12 min

10 20 30
Temps de forage (min)

ADO-SUS-5D

Concurrent

1.650 trous
Usure du 
flanc

Usure du flanc
800 trous

500 1.000 1.500 2.000

Nombre de trous
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DONNÉES D’USINAGE DANS DE L’ALLIAGE DE TITANE

Outil ADO-SUS-3D  Ø 5,1

Matière à usiner Ti-6AI-4V (34~36 HRC)
(Après traitement)

Vitesse de coupe 40m/min (2.498 min-1)

Avance 300 mm/min (0,12 mm/rev)

Profondeur du 
trou

17 mm (débouchant)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

Outil ADO-SUS-5D  Ø 10,5

Matière à usiner Ti-6AI-4V

Vitesse de coupe 45m/min (1.365 min-1)

Avance 177,5 mm/min (0,13 mm/rev)

Profondeur du 
trou

29 mm (borgne)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

ADO-SUS-3D dans l’alliage de Titane

ADO-SUS-5D dans l’alliage de Titane

Copeaux

ADO-SUS-5D

Concurrent

330 trous
Usure

Usure
230 trous

100 200 300 400

Nombre de trous

ADO-SUS-5D

Concurrent

Conventionnel

2.066 trous
Ecaillage

Ecaillage

Rupture

800 trous

49 trous

500 1.000 1.500 2.000 2.500

Nombre de trous
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EDP DC LCF OAL DCON Prix

8665200 2 12 66 3
8665210 2,1 13 66 3
8665220 2,2 14 66 3
8665230 2,3 14 66 3
8665240 2,4 15 66 3
8665250 2,5 15 66 3
8665260 2,6 16 66 3
8665270 2,7 17 66 3
8665280 2,8 17 66 3
8665283 2,83 17 66 3
8665287 2,87 18 66 3
8665290 2,9 18 66 3
8665300 3 18 66 3
8665310 3,1 19 74 4
8665315 3,15 19 74 4
8665320 3,2 20 74 4
8665326 3,26 20 74 4
8665330 3,3 20 74 4
8665340 3,4 21 74 4
8665350 3,5 21 74 4
8665360 3,6 22 74 4
8665370 3,7 23 74 4
8665373 3,73 23 74 4
8665375 3,75 23 74 4
8665380 3,8 23 74 4
8665390 3,9 24 74 4
8665400 4 24 74 4
8680410 4,1 25 80 6
8680420 4,2 26 80 6
8680430 4,3 26 80 6
8680440 4,4 27 80 6
8680445 4,45 27 80 6
8680450 4,5 27 80 6
8680460 4,6 28 80 6
8680465 4,65 28 80 6
8680470 4,7 29 80 6
8680480 4,8 29 80 6
8665485 4,85 29 80 6
8680490 4,9 30 80 6
8680500 5 25 80 6
8665510 5,1 26 82 6
8665520 5,2 26 82 6
8665525 5,25 27 82 6
8665530 5,3 27 82 6
8665540 5,4 27 82 6
8665550 5,5 28 82 6
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ADO-SUS-3D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 3xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8680555 5,55 28 82 6
8665560 5,6 28 82 6
8665570 5,7 29 82 6
8665580 5,8 29 82 6
8665590 5,9 30 82 6
8665600 6 30 82 6
8680610 6,1 31 88 8
8680620 6,2 31 88 8
8680630 6,3 32 88 8
8680640 6,4 32 88 8
8680650 6,5 33 88 8
8680660 6,6 33 88 8
8680670 6,7 34 88 8
8680680 6,8 34 88 8
8680690 6,9 35 88 8
8680700 7 35 88 8
8665710 7,1 36 94 8
8665720 7,2 36 94 8
8665725 7,25 37 94 8
8665730 7,3 37 94 8
8665740 7,4 37 94 8
8680745 7,45 38 94 8
8665750 7,5 38 94 8
8680755 7,55 38 94 8
8665760 7,6 38 94 8
8665770 7,7 39 94 8
8665775 7,75 39 94 8
8665780 7,8 39 94 8
8665790 7,9 40 94 8
8665800 8 40 94 8
8680810 8,1 41 101 10
8680820 8,2 41 101 10
8680830 8,3 42 101 10
8680840 8,4 42 101 10
8680850 8,5 43 101 10
8680860 8,6 43 101 10
8680870 8,7 44 101 10
8680880 8,8 44 101 10
8680890 8,9 45 101 10
8680900 9 45 101 10
8665910 9,1 46 106 10
8665920 9,2 46 106 10
8665925 9,25 47 106 10
8665930 9,3 47 106 10
8665940 9,4 47 106 10
8665950 9,5 48 106 10
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D>6
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 3xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 179 dimensions
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 3xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 179 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8680955 9,55 48 106 10
8665960 9,6 48 106 10
8665970 9,7 49 106 10
8665975 9,75 49 106 10
8665980 9,8 49 106 10
8665990 9,9 50 106 10
8666000 10 50 106 10
8681010 10,1 51 113 12
8681020 10,2 51 113 12
8681030 10,3 52 113 12
8681040 10,4 52 113 12
8681050 10,5 53 113 12
8681060 10,6 53 113 12
8681070 10,7 54 113 12
8681080 10,8 54 113 12
8681090 10,9 55 113 12
8681100 11 55 113 12
8666110 11,1 56 120 12
8666120 11,2 56 120 12
8666130 11,3 57 120 12
8666140 11,4 57 120 12
8666150 11,5 58 120 12
8666160 11,6 58 120 12
8666170 11,7 59 120 12
8666180 11,8 59 120 12
8666190 11,9 60 120 12
8666200 12 60 120 12
8681210 12,1 61 128 14
8681220 12,2 61 128 14
8681230 12,3 62 128 14
8681240 12,4 62 128 14
8681250 12,5 63 128 14
8681260 12,6 63 128 14
8681270 12,7 64 128 14
8681280 12,8 64 128 14
8681290 12,9 65 128 14
8681300 13 65 128 14
8666310 13,1 66 134 14
8666320 13,2 67 134 14
8666330 13,3 68 134 14
8666340 13,4 67 134 14
8681343 13,43 68 134 14
8666350 13,5 68 134 14
8681355 13,55 68 134 14
8666360 13,6 68 134 14
8666370 13,7 69 134 14
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ADO-SUS-3D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 3xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8666380 13,8 69 134 14
8666390 13,9 70 134 14
8666400 14 70 134 14
8681410 14,1 71 140 16
8681420 14,2 71 140 16
8681430 14,3 72 140 16
8681440 14,4 72 140 16
8681450 14,5 73 140 16
8681460 14,6 73 140 16
8681470 14,7 74 140 16
8681480 14,8 74 140 16
8681490 14,9 75 140 16
8681500 15 75 140 16
8666510 15,1 76 145 16
8666520 15,2 76 145 16
8666530 15,3 77 145 16
8666540 15,4 77 145 16
8666550 15,5 78 145 16
8681555 15,55 78 145 16
8666560 15,6 78 145 16
8666570 15,7 79 145 16
8666580 15,8 79 145 16
8666590 15,9 80 145 16
8666600 16 80 145 16

48350161 16,1 80 145 18
8681650 16,5 83 150 18
8681670 16,7 84 150 18
8681700 17 85 150 18
8681730 17,3 87 155 18
8666750 17,5 88 155 18
8681755 17,55 88 155 18

48350178 17,8 90 155 18
8666800 18 90 155 18

48350181 18,1 90 155 20
8681850 18,5 93 160 20
8681870 18,7 94 160 20
8681900 19 95 160 20
8681930 19,3 97 165 20
8666950 19,5 98 165 20
8681955 19,55 98 165 20
8667000 20 100 165 20

D≤6

D>6

NEW

NEW

NEW
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EDP DC LCF OAL DCON Prix

8667200 2 18 70 3
8667210 2,1 19 70 3

48349215 2,15 20 70 3
8667220 2,2 20 70 3

48349225 2,25 21 70 3
8667230 2,3 21 70 3

48349235 2,35 22 70 3
8667240 2,4 22 70 3
8667250 2,5 23 70 3

48349255 2,55 24 70 3
8667260 2,6 24 78 3
8667270 2,7 25 78 3
8667276 2,76 25 78 3
8667278 2,78 26 78 3
8667280 2,8 26 78 3
8667283 2,83 26 78 3
8667287 2,87 26 78 3
8667290 2,9 27 78 3
8667300 3 27 78 3
8667310 3,1 28 86 4
8667315 3,15 29 86 4
8667320 3,2 29 86 4
8667326 3,26 29 86 4
8667330 3,3 30 86 4

48349335 3,35 31 86 4
8667340 3,4 31 86 4
8667350 3,5 32 86 4
8667360 3,6 33 86 4
8667366 3,66 33 86 4
8667368 3,68 34 86 4
8667370 3,7 34 86 4
8667373 3,73 34 86 4
8667375 3,75 34 86 4
8667380 3,8 35 86 4
8667390 3,9 36 86 4
8667400 4 36 86 4
8682410 4,1 37 95 6
8682420 4,2 38 95 6
8682430 4,3 39 95 6
8682440 4,4 40 95 6
8682445 4,45 41 95 6
8682450 4,5 41 95 6
8682460 4,6 42 95 6
8682464 4,64 42 95 6
8682470 4,7 43 95 6
8682480 4,8 44 95 6
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ADO-SUS-5D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 5xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8682490 4,9 45 95 6
8682500 5 45 95 6
8667510 5,1 41 100 6
8667520 5,2 42 100 6
8667530 5,3 43 100 6
8667540 5,4 44 100 6
8667550 5,5 44 100 6
8667552 5,52 45 100 6
8667554 5,54 45 100 6
8667560 5,6 45 100 6
8667570 5,7 46 100 6
8667580 5,8 47 100 6
8667590 5,9 48 100 6
8667600 6 48 100 6
8682610 6,1 49 109 8
8682620 6,2 50 109 8
8682630 6,3 51 109 8
8682640 6,4 52 109 8
8682650 6,5 52 109 8
8682660 6,6 53 109 8
8682670 6,7 54 109 8
8682680 6,8 55 109 8
8682690 6,9 56 109 8
8682700 7 56 109 8
8667710 7,1 57 118 8
8667720 7,2 58 118 8
8667725 7,25 58 118 8
8667730 7,3 59 118 8
8667736 7,36 59 118 8
8667738 7,38 60 118 8
8667740 7,4 60 118 8
8682745 7,45 60 118 8
8667750 7,5 60 118 8
8667752 7,52 61 118 8
8667754 7,54 61 118 8
8667760 7,6 61 118 8
8667770 7,7 62 118 8
8667775 7,75 62 118 8
8667780 7,8 63 118 8
8667790 7,9 64 118 8
8667800 8 64 118 8
8682810 8,1 65 128 10
8682820 8,2 66 128 10
8682830 8,3 67 128 10
8682840 8,4 68 128 10
8682850 8,5 68 128 10

D≤6

D>6
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NEW

NEW
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 5xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 198 dimensions
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 5xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 198 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8682860 8,6 69 128 10
8682870 8,7 70 128 10
8682880 8,8 71 128 10
8682890 8,9 72 128 10
8682900 9 72 128 10
8667910 9,1 73 136 10
8667920 9,2 74 136 10
8667924 9,24 74 136 10
8667925 9,25 74 136 10
8667926 9,26 75 136 10
8667930 9,3 75 136 10
8667936 9,36 75 136 10
8667938 9,38 76 136 10
8667940 9,4 76 136 10
8667950 9,5 76 136 10
8667952 9,52 77 136 10
8667954 9,54 77 136 10
8667960 9,6 77 136 10
8667970 9,7 78 136 10
8667975 9,75 78 136 10
8667980 9,8 79 136 10
8667990 9,9 80 136 10
8668000 10 80 136 10
8683010 10,1 81 146 12
8683020 10,2 82 146 12
8683030 10,3 83 146 12
8683040 10,4 84 146 12
8683050 10,5 84 146 12
8683060 10,6 85 146 12
8683070 10,7 86 146 12
8683080 10,8 87 146 12
8683090 10,9 88 146 12
8683100 11 88 146 12
8668110 11,1 89 156 12
8668120 11,2 90 156 12
8668122 11,22 90 156 12
8668124 11,24 90 156 12
8668130 11,3 91 156 12
8668136 11,36 91 156 12
8668138 11,38 92 156 12
8668140 11,4 92 156 12
8668150 11,5 92 156 12
8668160 11,6 93 156 12
8668170 11,7 94 156 12
8668180 11,8 95 156 12
8668190 11,9 96 156 12
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ADO-SUS-5D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 5xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8668200 12 96 156 12
8683210 12,1 97 167 14
8683220 12,2 98 167 14
8683230 12,3 99 167 14
8683240 12,4 100 167 14
8683250 12,5 100 167 14
8683260 12,6 101 167 14
8683270 12,7 102 167 14
8683280 12,8 103 167 14
8683290 12,9 104 167 14
8683300 13 104 167 14
8668310 13,1 105 176 14
8668320 13,2 106 176 14
8668325 13,25 106 176 14
8668330 13,3 107 176 14
8668340 13,4 108 176 14
8683343 13,43 108 176 14
8668350 13,5 108 176 14
8683355 13,55 109 176 14
8668360 13,6 109 176 14
8668370 13,7 110 176 14
8668380 13,8 111 176 14
8668390 13,9 112 176 14
8668400 14 112 176 14
8683410 14,1 113 185 16
8683420 14,2 114 185 16
8683430 14,3 115 185 16
8683440 14,4 116 185 16
8683450 14,5 116 185 16
8683460 14,6 117 185 16
8683470 14,7 118 185 16
8683480 14,8 119 185 16
8683490 14,9 120 185 16
8683500 15 120 185 16
8668510 15,1 121 193 16
8668520 15,2 122 193 16
8668525 15,25 122 193 16
8668530 15,3 123 193 16
8668540 15,4 124 193 16
8668550 15,5 124 193 16
8683555 15,55 125 193 16
8668560 15,6 125 193 16
8668570 15,7 126 193 16
8668580 15,8 127 193 16
8668590 15,9 128 193 16
8668600 16 128 193 16

D≤6

D>6
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ADO-SUS-5D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 5xD

D≤6

D>6

 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 5xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 198 dimensions
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EDP DC LCF OAL DCON Prix

8683650 16,5 113 184 18
8683670 16,7 117 184 18
8683700 17 114 184 18
8683730 17,3 122 191 18
8668750 17,5 123 191 18
8683755 17,55 123 191 18
8668800 18 126 191 18
8683850 18,5 130 198 20
8683870 18,7 131 198 20
8683900 19 133 198 20
8683930 19,3 136 205 20
8668950 19,5 137 205 20
8683955 19,55 137 205 20
8669000 20 140 205 20

EDP DC LCF OAL DCON Prix
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 8xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 101 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8686200 2 22 75 3
8686210 2,1 24 75 3
8686220 2,2 25 75 3
8686230 2,3 26 75 3
8686240 2,4 27 75 3
8686250 2,5 28 75 3
8686260 2,6 29 80 3
8686270 2,7 30 80 3
8686280 2,8 31 80 3
8686290 2,9 32 80 3
8686300 3 33 80 3
8684310 3,1 34 95 4
8684320 3,2 35 95 4
8684330 3,3 36 95 4
8684340 3,4 37 95 4
8684350 3,5 39 95 4
8684360 3,6 40 95 4
8684370 3,7 41 95 4
8684380 3,8 42 95 4
8684390 3,9 43 95 4
8684400 4 44 95 4
8684410 4,1 45 105 6
8684420 4,2 46 105 6
8684430 4,3 47 105 6
8684440 4,4 48 105 6
8684450 4,5 50 105 6
8684460 4,6 51 105 6
8684470 4,7 52 105 6
8684480 4,8 53 105 6
8684490 4,9 54 105 6
8684500 5 55 105 6
8684510 5,1 56 115 6
8684520 5,2 57 115 6
8684530 5,3 58 115 6
8684540 5,4 59 115 6
8684550 5,5 61 115 6
8684560 5,6 62 115 6
8684570 5,7 63 115 6
8684580 5,8 64 115 6
8684590 5,9 65 115 6
8684600 6 66 115 6
8684610 6,1 67 125 8
8684620 6,2 68 125 8
8684630 6,3 69 125 8
8684640 6,4 70 125 8
8684650 6,5 72 125 8
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Perçage | Carbure monobloc | 8xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8684660 6,6 73 125 8
8684670 6,7 74 125 8
8684680 6,8 75 125 8
8684690 6,9 76 125 8
8684700 7 77 125 8
8684710 7,1 78 140 8
8684720 7,2 79 140 8
8684730 7,3 80 140 8
8684740 7,4 81 140 8
8684750 7,5 83 140 8
8684760 7,6 84 140 8
8684770 7,7 85 140 8
8684780 7,8 86 140 8
8684790 7,9 87 140 8
8684800 8 88 140 8
8684810 8,1 89 150 10
8684820 8,2 90 150 10
8684830 8,3 91 150 10
8684840 8,4 92 150 10
8684850 8,5 94 150 10
8684860 8,6 95 150 10
8684870 8,7 96 150 10
8684880 8,8 97 150 10
8684890 8,9 98 150 10
8684900 9 99 150 10
8684910 9,1 100 160 10
8684920 9,2 101 160 10
8684930 9,3 102 160 10
8684940 9,4 103 160 10
8684950 9,5 105 160 10
8684960 9,6 106 160 10
8684970 9,7 107 160 10
8684980 9,8 108 160 10
8684990 9,9 109 160 10
8685000 10 110 160 10
8685010 10,1 111 182 12
8685020 10,2 112 182 12
8685030 10,3 113 182 12
8685040 10,4 114 182 12
8685050 10,5 116 182 12
8685060 10,6 117 182 12
8685070 10,7 118 182 12
8685080 10,8 119 182 12
8685090 10,9 120 182 12
8685100 11 121 182 12
8685110 11,1 122 194 12
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, avec revêtement WXL

 Q Jusque 8xD

 Q Développé pour les applications dans les aciers inoxydables et les alliages à base titane

 Q 101 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8685120 11,2 123 194 12
8685130 11,3 124 194 12
8685140 11,4 125 194 12
8685150 11,5 127 194 12
8685160 11,6 128 194 12
8685170 11,7 129 194 12
8685180 11,8 130 194 12
8685190 11,9 131 194 12
8685200 12 132 194 12
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◉S

25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
WXL 30°

 SHRINK

FIT 135˚ h8

LCF

OAL

D
C

D
C
O
N

ADO-SUS-8D
Perçage | Carbure monobloc | 8xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix



CARACTÉRISTIQUES: SÉRIE AD & ADO

Figure 1. Strucure de revêtement

Résistance à l'usure

Revêtement formé par des

Nano-couches régulières

Le revêtement EgiAs permet

une longue durée d'utilisation

Large goujure facilitant l'évacuation 

des copeaux 

Forme concave réduisant la taille

des copeaux 

Revêtement EgiAs, importante dureté et résistance à l'usure élevée

Nouveau Revêtement EgiAs

Couleur du 

revêtement
  Structure de revêtement (Hv)

Dureté

(c°)
Température 
d'oxydation

Résistance 
à la chaleur

Force 
d'adhérence

Wear
 Resistance

Résistance 
à l'usure Rigidité

Couleur 
d'interférence

Revêtement formé 
par des Nano-couches 

régulières
3.200 1.100 ◎ ◎ ◎ ◎ ◎

EgiAs est une marque déposée d' OSG Corporation

1

2

3

1

2
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FORET CARBURE (AVEC TROU D'HUILE)

Spécifications optimales pour chaque profondeur

de forage

Deux formes de pointes en fonction

de la longueur

3D  5D  8D

3D  5D  8D

8D  10D  15D  20D 30D

8D  10D  15D  20D 30D

Le listel M (milieu) améliore la

stabilité dans le forage profond

Large goujure facilitant l'évacuation 

des copeaux 

Le revêtement EgiAs permet

une longue durée de vie
1

2

3

Forme de pointe ondulée Forme de pointe droite

● Longue durée de vie de l'outil grâce à une
    faible résistance à la poussée et à un
    couple stable 

● Cassure des copeaux en petites pièces
    gérable

La forme de pointe droite permet une 
meilleure résistance pour les forets longs 
avec porte à faux important
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CARACTÉRISTIQUES

Outil ADO-5D  Ø10

 Matière à usiner SCM440 (30HRC)

Vitesse de coupe 75m/min (2.389 min-1)

Avance
597 mm/min (0,25 mm/rev)

Profondeur du
trou 50 mm (borgne)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

Outil ADO-5D  Ø10
Concurrent 

Ø10

 Matière à usiner S50C

 Vitesse de coupe 160m/min 
(5,096min-1)

100m/min 
(3,185min-1)

Avance 1,273mm/min 
(0.25mm/rev)

796mm/min 
(0.25mm/rev)

Profondeur du
trou 50 mm (borgne)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

Performances d'usinage améliorées en acier allié

Grâce au revêtement EgiAs d'OSG, la durée de vie de

l'outil peut être prolongée même avec une avance élevée

ADO-5D

Conventionnel

Concurrent

Après le forage de 1.250 trous

2,250  trous

1,250  trous

1,500  trous

1,750  trous

2,250  trous

1,500 trous

Nombre de trous

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500

Conventionnel ConcurrentADO-5D

1,000  trous

1,000  trous

500 trous

500 trous

1,200  trous

894 trous

2,000  trous

2,000  trous

Nombre de trous

0 500 1,000 1,500 2,000 2,500

ADO-5D

Concurrent A

Concurrent B

Concurrent C



32

DONNÉES DE COUPE

Grande efficacité dans les trous profonds

Les spécifications les plus appropriées basées sur la

profondeur de forage ont été adoptées

La précision du trou est améliorée avec le listel “M” 

Outil ADO-20D  Ø6

 Matière à usiner SCM440 (30HRC)

Vitesse de coupe 60m/min (3.185 min-1)

Avance
573 mm/min (0,18 mm/rev)

Profondeur du
trou 120 mm (Borgne)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

Outil ADO-8D  Ø10

 Matière à usiner S50C

Vitesse de coupe 100m/min (3.185 min-1)

Avance
956 mm/min (0,3 mm/rev)

Profondeur du
trou 80 mm (débouchant)

Lubrifiant Huile soluble interne

Machine Centre d'usinage Horizontal

ADO-20D

Conventionnel

720 trous

540 trous

900 trous

540 trous

Nombre de trous

0 200 400 600 800 1,000

Après le forage de 540 trous

ConventionnelADO-20D

0.2

0.18

0.16

0.14

0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0

ADO-8D Concurrent A Concurrent B Concurrent C Concurrent D

(mm)

■ Entrée du trou

■ Sortie du trou

● Moyenne de 4 trous

Précision du trou 
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec revêtement EgiAs

 Q Jusque 2xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 160 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8670200 2 14 62 4
8670210 2,1 14 62 4
8670220 2,2 14 62 4
8670230 2,3 14 62 4
8670240 2,4 14 62 4
8670250 2,5 14 62 4
8670260 2,6 14 62 4
8670270 2,7 14 62 4
8670276 2,76 14 62 4
8670278 2,78 14 62 4
8670280 2,8 14 62 4
8670290 2,9 14 62 4
8670300 3 20 66 4
8670310 3,1 20 66 4
8670320 3,2 20 66 4
8670330 3,3 20 66 4
8670340 3,4 20 66 4
8670350 3,5 20 66 4
8670360 3,6 20 66 4
8670366 3,66 20 66 4
8670368 3,68 20 66 4
8670370 3,7 20 66 4
8670380 3,8 24 66 4
8670390 3,9 24 66 4
8670400 4 24 66 4
8670410 4,1 24 66 6
8670420 4,2 24 66 6
8670430 4,3 24 66 6
8670440 4,4 24 66 6
8670450 4,5 24 66 6
8670460 4,6 24 66 6
8670462 4,62 24 66 6
8670464 4,64 24 66 6
8670470 4,7 24 66 6
8670480 4,8 28 66 6
8670490 4,9 28 66 6
8670500 5 28 66 6
8670510 5,1 28 66 6
8670520 5,2 28 66 6
8670530 5,3 28 66 6
8670540 5,4 28 66 6
8670550 5,5 28 66 6
8670552 5,52 28 66 6
8670554 5,54 28 66 6
8670560 5,6 28 66 6
8670570 5,7 28 66 6

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM GG

K ○
GGG

K ◉
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

OAL

LCF

D
C
O
N

D
C

AD-2D
Perçage | Carbure monobloc | 2xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8670580 5,8 28 66 6
8670590 5,9 28 66 6
8670600 6 28 66 6
8670610 6,1 34 79 8
8670620 6,2 34 79 8
8670630 6,3 34 79 8
8670640 6,4 34 79 8
8670650 6,5 34 79 8
8670660 6,6 34 79 8
8670670 6,7 34 79 8
8670680 6,8 34 79 8
8670690 6,9 34 79 8
8670700 7 34 79 8
8670710 7,1 41 79 8
8670720 7,2 41 79 8
8670730 7,3 41 79 8
8670736 7,36 41 79 8
8670738 7,38 41 79 8
8670740 7,4 41 79 8
8670750 7,5 41 79 8
8670754 7,54 41 79 8
8670760 7,6 41 79 8
8670770 7,7 41 79 8
8670780 7,8 41 79 8
8670790 7,9 41 79 8
8670800 8 41 79 8
8670810 8,1 47 89 10
8670820 8,2 47 89 10
8670830 8,3 47 89 10
8670840 8,4 47 89 10
8670850 8,5 47 89 10
8670860 8,6 47 89 10
8670870 8,7 47 89 10
8670880 8,8 47 89 10
8670890 8,9 47 89 10
8670900 9 47 89 10
8670910 9,1 47 89 10
8670920 9,2 47 89 10
8670930 9,3 47 89 10
8670940 9,4 47 89 10
8670950 9,5 47 89 10
8670960 9,6 47 89 10
8670970 9,7 47 89 10
8670980 9,8 47 89 10
8670990 9,9 47 89 10
8671000 10 47 89 10

page 57

X thinning
(DC≤4)

R thinning
(4<DC)
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec revêtement EgiAs

 Q Jusque 2xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 160 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8671010 10,1 55 102 12
8671020 10,2 55 102 12
8671030 10,3 55 102 12
8671040 10,4 55 102 12
8671050 10,5 55 102 12
8671060 10,6 55 102 12
8671070 10,7 55 102 12
8671080 10,8 55 102 12
8671090 10,9 55 102 12
8671100 11 55 102 12
8671110 11,1 55 102 12
8671120 11,2 55 102 12
8671130 11,3 55 102 12
8671140 11,4 55 102 12
8671150 11,5 55 102 12
8671160 11,6 55 102 12
8671170 11,7 55 102 12
8671180 11,8 55 102 12
8671190 11,9 55 102 12
8671200 12 55 102 12
8671210 12,1 60 107 14
8671220 12,2 60 107 14
8671230 12,3 60 107 14
8671240 12,4 60 107 14
8671250 12,5 60 107 14
8671260 12,6 60 107 14
8671270 12,7 60 107 14
8671280 12,8 60 107 14
8671290 12,9 60 107 14
8671300 13 60 107 14
8671310 13,1 60 107 14
8671320 13,2 60 107 14
8671330 13,3 60 107 14
8671340 13,4 60 107 14
8671350 13,5 60 107 14
8671360 13,6 60 107 14
8671370 13,7 60 107 14
8671380 13,8 60 107 14
8671390 13,9 60 107 14
8671400 14 60 107 14
8671410 14,1 65 115 16
8671420 14,2 65 115 16
8671430 14,3 65 115 16
8671440 14,4 65 115 16
8671450 14,5 65 115 16
8671460 14,6 65 115 16

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM GG

K ○
GGG

K ◉
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

OAL

LCF

D
C
O
N

D
C

AD-2D
Perçage | Carbure monobloc | 2xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8671470 14,7 65 115 16
8671480 14,8 65 115 16
8671490 14,9 65 115 16
8671500 15 65 115 16
8671510 15,1 65 115 16
8671520 15,2 65 115 16
8671530 15,3 65 115 16
8671540 15,4 65 115 16
8671550 15,5 65 115 16
8671560 15,6 65 115 16
8671570 15,7 65 115 16
8671580 15,8 65 115 16
8671590 15,9 65 115 16
8671600 16 65 115 16
8671650 16,5 73 123 18
8671700 17 73 123 18
8671750 17,5 73 123 18
8671800 18 73 123 18
8671850 18,5 79 131 20
8671900 19 79 131 20
8671950 19,5 79 131 20
8672000 20 79 131 20

page 57

X thinning
(DC≤4)

R thinning
(4<DC)
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec revêtement EgiAs

 Q Jusque 4xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 149 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8672200 2 20 66 4
8672210 2,1 20 66 4
8672220 2,2 20 66 4
8672230 2,3 20 66 4
8672240 2,4 20 66 4
8672250 2,5 20 66 4
8672260 2,6 20 66 4
8672270 2,7 20 66 4
8672280 2,8 20 66 4
8672290 2,9 20 66 4
8672300 3 28 74 4
8672310 3,1 28 74 4
8672320 3,2 28 74 4
8672330 3,3 28 74 4
8672340 3,4 28 74 4
8672350 3,5 28 74 4
8672360 3,6 28 74 4
8672370 3,7 28 74 4
8672380 3,8 36 74 4
8672390 3,9 36 74 4
8672400 4 36 74 4
8672410 4,1 36 74 6
8672420 4,2 36 74 6
8672430 4,3 36 74 6
8672440 4,4 36 74 6
8672450 4,5 36 74 6
8672460 4,6 36 74 6
8672470 4,7 36 74 6
8672480 4,8 44 82 6
8672490 4,9 44 82 6
8672500 5 44 82 6
8672510 5,1 44 82 6
8672520 5,2 44 82 6
8672530 5,3 44 82 6
8672540 5,4 44 82 6
8672550 5,5 44 82 6
8672560 5,6 44 82 6
8672570 5,7 44 82 6
8672580 5,8 44 82 6
8672590 5,9 44 82 6
8672600 6 44 82 6
8672610 6,1 53 91 8
8672620 6,2 53 91 8
8672630 6,3 53 91 8
8672640 6,4 53 91 8
8672650 6,5 53 91 8

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM GG

K ○
GGG

K ◉
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

OAL

LCF

D
C
O
N

D
C

AD-4D
Perçage | Carbure monobloc | 4xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8672660 6,6 53 91 8
8672670 6,7 53 91 8
8672680 6,8 53 91 8
8672690 6,9 53 91 8
8672700 7 53 91 8
8672710 7,1 53 91 8
8672720 7,2 53 91 8
8672730 7,3 53 91 8
8672740 7,4 53 91 8
8672750 7,5 53 91 8
8672760 7,6 53 91 8
8672770 7,7 53 91 8
8672780 7,8 53 91 8
8672790 7,9 53 91 8
8672800 8 53 91 8
8672810 8,1 61 103 10
8672820 8,2 61 103 10
8672830 8,3 61 103 10
8672840 8,4 61 103 10
8672850 8,5 61 103 10
8672860 8,6 61 103 10
8672870 8,7 61 103 10
8672880 8,8 61 103 10
8672890 8,9 61 103 10
8672900 9 61 103 10
8672910 9,1 61 103 10
8672920 9,2 61 103 10
8672930 9,3 61 103 10
8672940 9,4 61 103 10
8672950 9,5 61 103 10
8672960 9,6 61 103 10
8672970 9,7 61 103 10
8672980 9,8 61 103 10
8672990 9,9 61 103 10
8673000 10 61 103 10
8673010 10,1 71 118 12
8673020 10,2 71 118 12
8673030 10,3 71 118 12
8673040 10,4 71 118 12
8673050 10,5 71 118 12
8673060 10,6 71 118 12
8673070 10,7 71 118 12
8673080 10,8 71 118 12
8673090 10,9 71 118 12
8673100 11 71 118 12
8673110 11,1 71 118 12
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X thinning
(DC≤4)

R thinning
(4<DC)
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec revêtement EgiAs

 Q Jusque 4xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 149 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8673120 11,2 71 118 12
8673130 11,3 71 118 12
8673140 11,4 71 118 12
8673150 11,5 71 118 12
8673160 11,6 71 118 12
8673170 11,7 71 118 12
8673180 11,8 71 118 12
8673190 11,9 71 118 12
8673200 12 71 118 12
8673210 12,1 77 124 14
8673220 12,2 77 124 14
8673230 12,3 77 124 14
8673240 12,4 77 124 14
8673250 12,5 77 124 14
8673260 12,6 77 124 14
8673270 12,7 77 124 14
8673280 12,8 77 124 14
8673290 12,9 77 124 14
8673300 13 77 124 14
8673310 13,1 77 124 14
8673320 13,2 77 124 14
8673330 13,3 77 124 14
8673340 13,4 77 124 14
8673350 13,5 77 124 14
8673360 13,6 77 124 14
8673370 13,7 77 124 14
8673380 13,8 77 124 14
8673390 13,9 77 124 14
8673400 14 77 124 14
8673410 14,1 83 133 16
8673420 14,2 83 133 16
8673430 14,3 83 133 16
8673440 14,4 83 133 16
8673450 14,5 83 133 16
8673460 14,6 83 133 16
8673470 14,7 83 133 16
8673480 14,8 83 133 16
8673490 14,9 83 133 16
8673500 15 83 133 16
8673510 15,1 83 133 16
8673520 15,2 83 133 16
8673530 15,3 83 133 16
8673540 15,4 83 133 16
8673550 15,5 83 133 16
8673560 15,6 83 133 16
8673570 15,7 83 133 16

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM GG

K ○
GGG

K ◉
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

OAL

LCF

D
C
O
N

D
C

AD-4D
Perçage | Carbure monobloc | 4xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8673580 15,8 83 133 16
8673590 15,9 83 133 16
8673600 16 83 133 16
8673650 16,5 93 143 18
8673700 17 93 143 18
8673750 17,5 93 143 18
8673800 18 93 143 18
8673850 18,5 101 153 20
8673900 19 101 153 20
8673950 19,5 101 153 20
8674000 20 101 153 20
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X thinning
(DC≤4)

R thinning
(4<DC)
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Jusque 3xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 167  dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8690200 2 12 66 3
8690210 2,1 13 66 3
8690220 2,2 14 66 3
8690230 2,3 14 66 3
8690240 2,4 15 66 3
8690250 2,5 15 66 3
8690260 2,6 16 66 3
8690265 2,65 16 66 3
8690270 2,7 17 66 3
8690280 2,8 17 66 3
8690290 2,9 18 66 3
8690300 3 18 66 3
8690310 3,1 19 74 4
8690315 3,15 19 74 4
8690320 3,2 20 74 4
8690330 3,3 20 74 4
8690340 3,4 21 74 4
8690350 3,5 21 74 4
8690360 3,6 22 74 4
8690370 3,7 23 74 4
8690375 3,75 23 74 4
8690380 3,8 23 74 4
8690390 3,9 24 74 4
8690400 4 24 74 4
8690410 4,1 25 80 5
8700410 4,1 25 80 6
8690420 4,2 26 80 5
8700420 4,2 26 80 6
8690430 4,3 26 80 5
8700430 4,3 26 80 6
8690440 4,4 27 80 5
8700440 4,4 27 80 6
8690450 4,5 27 80 5
8700450 4,5 27 80 6
8690460 4,6 28 80 5
8700460 4,6 28 80 6
8690470 4,7 29 80 5
8700470 4,7 29 80 6
8690480 4,8 29 80 5
8700480 4,8 29 80 6
8690490 4,9 30 80 5
8700490 4,9 30 80 6
8690500 5 25 80 5
8700500 5 25 80 6
8690510 5,1 26 82 6
8690520 5,2 26 82 6

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

D
C
O
N

D
C

1
4
0
°

OAL

LCF

ADO-3D
Perçage | Carbure monobloc | 3xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8690525 5,25 27 82 6
8690530 5,3 27 82 6
8690540 5,4 27 82 6
8690550 5,5 28 82 6
8690560 5,6 28 82 6
8690570 5,7 29 82 6
8690580 5,8 29 82 6
8690590 5,9 30 82 6
8690600 6 30 82 6
8700610 6,1 31 88 8
8700620 6,2 31 88 8
8700630 6,3 32 88 8
8700640 6,4 32 88 8
8700650 6,5 33 88 8
8700660 6,6 33 88 8
8700670 6,7 34 88 8
8700680 6,8 34 88 8
8700690 6,9 35 88 8
8700700 7 35 88 8
8690710 7,1 36 94 8
8690720 7,2 36 94 8
8690725 7,25 37 94 8
8690730 7,3 37 94 8
8690740 7,4 37 94 8
8690750 7,5 38 94 8
8690760 7,6 38 94 8
8690770 7,7 39 94 8
8690775 7,75 39 94 8
8690780 7,8 39 94 8
8690790 7,9 40 94 8
8690800 8 40 94 8
8700810 8,1 41 101 10
8700820 8,2 41 101 10
8700830 8,3 42 101 10
8700840 8,4 42 101 10
8700850 8,5 43 101 10
8700860 8,6 43 101 10
8700870 8,7 43 101 10
8700880 8,8 44 101 10
8700890 8,9 45 101 10
8700900 9 45 101 10
8690910 9,1 46 106 10
8690920 9,2 46 106 10
8690925 9,25 47 106 10
8690930 9,3 47 106 10
8690940 9,4 47 106 10
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R thinning
(R Gash)
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Jusque 3xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 167  dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8690950 9,5 48 106 10
8690960 9,6 48 106 10
8690970 9,7 49 106 10
8690975 9,75 49 106 10
8690980 9,8 49 106 10
8690990 9,9 50 106 10
8691000 10 50 106 10
8701010 10,1 51 113 12
8701020 10,2 51 113 12
8701030 10,3 52 113 12
8701040 10,4 52 113 12
8701050 10,5 53 113 12
8701060 10,6 53 113 12
8701070 10,7 54 113 12
8701080 10,8 54 113 12
8701090 10,9 55 113 12
8701100 11 55 113 12
8691110 11,1 56 120 12
8691120 11,2 56 120 12
8691130 11,3 57 120 12
8691140 11,4 57 120 12
8691150 11,5 58 120 12
8691160 11,6 58 120 12
8691170 11,7 59 120 12
8691180 11,8 59 120 12
8691190 11,9 60 120 12
8691200 12 60 120 12
8701210 12,1 61 128 14
8701220 12,2 61 128 14
8701230 12,3 62 128 14
8701240 12,4 62 128 14
8701250 12,5 63 128 14
8701260 12,6 63 128 14
8701270 12,7 64 128 14
8701280 12,8 64 128 14
8701290 12,9 65 128 14
8701300 13 65 128 14
8691310 13,1 66 134 14
8691320 13,2 66 134 14
8691330 13,3 67 134 14
8691340 13,4 67 134 14
8691350 13,5 68 134 14
8691360 13,6 68 134 14
8691370 13,7 69 134 14
8691380 13,8 69 134 14
8691390 13,9 70 134 14

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

D
C
O
N

D
C

1
4
0
°

OAL

LCF

ADO-3D
Perçage | Carbure monobloc | 3xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8691400 14 70 134 14
8701410 14,1 71 140 16
8701420 14,2 71 140 16
8701430 14,3 72 140 16
8701440 14,4 72 140 16
8701450 14,5 73 140 16
8701460 14,6 73 140 16
8701470 14,7 74 140 16
8701480 14,8 74 140 16
8701490 14,9 75 140 16
8701500 15 75 140 16
8691510 15,1 76 145 16
8691520 15,2 76 145 16
8691530 15,3 77 145 16
8691540 15,4 77 145 16
8691550 15,5 78 145 16
8691560 15,6 78 145 16
8691570 15,7 79 145 16
8691580 15,8 79 145 16
8691590 15,9 80 145 16
8691600 16 80 145 16
8701650 16,5 83 150 18
8701700 17 85 150 18
8691750 17,5 88 155 18
8691800 18 90 155 18
8701850 18,5 93 160 20
8701900 19 95 160 20
8691950 19,5 98 165 20
8692000 20 100 165 20
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Jusque 5xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 191  dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8692200 2 18 70 3
8692210 2,1 19 70 3
8692220 2,2 20 70 3
8692230 2,3 21 70 3
8692240 2,4 22 70 3
8692250 2,5 23 70 3
8692260 2,6 24 78 3
8692265 2,65 24 78 3
8692270 2,7 25 78 3
8692276 2,76 25 78 3
8692278 2,78 26 78 3
8692280 2,8 26 78 3
8692290 2,9 27 78 3
8692300 3 27 78 3
8692310 3,1 28 86 4
8692315 3,15 29 86 4
8692320 3,2 29 86 4
8692330 3,3 30 86 4
8692340 3,4 31 86 4
8692350 3,5 32 86 4
8692360 3,6 33 86 4
8692366 3,66 33 86 4
8692368 3,68 34 86 4
8692370 3,7 34 86 4
8692375 3,75 34 86 4
8692380 3,8 35 86 4
8692390 3,9 36 86 4
8692400 4 36 86 4
8692410 4,1 37 95 5
8702410 4,1 37 95 6
8692420 4,2 38 95 5
8702420 4,2 38 95 6
8692430 4,3 39 95 5
8702430 4,3 39 95 6
8692440 4,4 40 95 5
8702440 4,4 40 95 6
8692450 4,5 41 95 5
8702450 4,5 41 95 6
8692460 4,6 42 95 5
8702460 4,6 42 95 6
8692462 4,62 42 95 5
8692464 4,64 42 95 5
8692470 4,7 43 95 5
8702470 4,7 43 95 6
8692480 4,8 44 95 5
8702480 4,8 44 95 6

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

D
C
O
N

D
C

1
4
0
°

OAL

LCF

ADO-5D
Perçage | Carbure monobloc | 5xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8692490 4,9 45 95 5
8702490 4,9 45 95 6
8692500 5 45 95 5
8702500 5 45 95 6
8692510 5,1 41 100 6
8692520 5,2 42 100 6
8692525 5,25 42 100 6
8692530 5,3 43 100 6
8692540 5,4 44 100 6
8692550 5,5 44 100 6
8692552 5,52 45 100 6
8692554 5,54 45 100 6
8692560 5,6 45 100 6
8692570 5,7 46 100 6
8692580 5,8 47 100 6
8692590 5,9 48 100 6
8692600 6 48 100 6
8702610 6,1 49 109 8
8702620 6,2 50 109 8
8702630 6,3 51 109 8
8702640 6,4 52 109 8
8702650 6,5 52 109 8
8702660 6,6 53 109 8
8702670 6,7 54 109 8
8702680 6,8 55 109 8
8702690 6,9 56 109 8
8702700 7 56 109 8
8692710 7,1 57 118 8
8692720 7,2 58 118 8
8692725 7,25 58 118 8
8692730 7,3 59 118 8
8692736 7,36 59 118 8
8692738 7,38 60 118 8
8692740 7,4 60 118 8
8692750 7,5 60 118 8
8692752 7,52 61 118 8
8692754 7,54 61 118 8
8692760 7,6 61 118 8
8692770 7,7 62 118 8
8692775 7,75 62 118 8
8692780 7,8 63 118 8
8692790 7,9 64 118 8
8692800 8 64 118 8
8702810 8,1 65 128 10
8702820 8,2 66 128 10
8702830 8,3 67 128 10
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Jusque 5xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 191  dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8702840 8,4 68 128 10
8702850 8,5 68 128 10
8702860 8,6 69 128 10
8702870 8,7 70 128 10
8702880 8,8 71 128 10
8702890 8,9 72 128 10
8702900 9 72 128 10
8692910 9,1 73 136 10
8692920 9,2 74 136 10
8692924 9,24 74 136 10
8692925 9,25 74 136 10
8692926 9,26 75 136 10
8692930 9,3 75 136 10
8692936 9,36 75 136 10
8692938 9,38 76 136 10
8692940 9,4 76 136 10
8692950 9,5 76 136 10
8692952 9,52 77 136 10
8692954 9,54 77 136 10
8692960 9,6 77 136 10
8692970 9,7 78 136 10
8692975 9,75 78 136 10
8692980 9,8 79 136 10
8692990 9,9 80 136 10
8693000 10 80 136 10
8703010 10,1 81 146 12
8703020 10,2 82 146 12
8703030 10,3 83 146 12
8703040 10,4 84 146 12
8703050 10,5 84 146 12
8703060 10,6 85 146 12
8703070 10,7 86 146 12
8703080 10,8 87 146 12
8703090 10,9 88 146 12
8703100 11 88 146 12
8693110 11,1 89 156 12
8693120 11,2 90 156 12
8693122 11,22 90 156 12
8693124 11,24 90 156 12
8693130 11,3 91 156 12
8693136 11,36 91 156 12
8693138 11,38 92 156 12
8693140 11,4 92 156 12
8693150 11,5 92 156 12
8693160 11,6 93 156 12
8693170 11,7 94 156 12

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

D
C
O
N

D
C

1
4
0
°

OAL

LCF

ADO-5D
Perçage | Carbure monobloc | 5xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8693180 11,8 95 156 12
8693190 11,9 96 156 12
8693200 12 96 156 12
8703210 12,1 97 167 14
8703220 12,2 98 167 14
8703230 12,3 99 167 14
8703240 12,4 100 167 14
8703250 12,5 100 167 14
8703260 12,6 101 167 14
8703270 12,7 102 167 14
8703280 12,8 103 167 14
8703290 12,9 104 167 14
8703300 13 104 167 14
8693310 13,1 105 176 14
8693320 13,2 106 176 14
8693325 13,25 106 176 14
8693330 13,3 107 176 14
8693340 13,4 108 176 14
8693350 13,5 108 176 14
8693360 13,6 109 176 14
8693370 13,7 110 176 14
8693380 13,8 111 176 14
8693390 13,9 112 176 14
8693400 14 112 176 14
8703410 14,1 113 185 16
8703420 14,2 114 185 16
8703430 14,3 115 185 16
8703440 14,4 116 185 16
8703450 14,5 116 185 16
8703460 14,6 117 185 16
8703470 14,7 118 185 16
8703480 14,8 119 185 16
8703490 14,9 120 185 16
8703500 15 120 185 16
8693510 15,1 121 193 16
8693520 15,2 122 193 16
8693525 15,25 122 193 16
8693530 15,3 123 193 16
8693540 15,4 124 193 16
8693550 15,5 124 193 16
8693560 15,6 125 193 16
8693570 15,7 126 193 16
8693580 15,8 127 193 16
8693590 15,9 128 193 16
8693600 16 128 193 16
8703650 16,5 132 201 18
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c

5x
D
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Jusque 5xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 191  dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8703700 17 136 201 18
8693750 17,5 140 209 18
8693800 18 144 209 18
8703850 18,5 148 217 20
8703900 19 152 217 20
8693950 19,5 156 225 20
8694000 20 160 225 20

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AC, ADC

N ○
Ti

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

H

45-52 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ h8

D
C
O
N

D
C

1
4
0
°

OAL

LCF

ADO-5D
Perçage | Carbure monobloc | 5xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 15 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8688903 3,03 15 65 3
8688923 3,53 18 70 4
8688904 4,03 20 70 4
8688924 4,53 23 75 5
8688905 5,03 25 75 5
8688925 5,53 28 80 6
8688906 6,03 30 80 6
8688926 6,53 33 85 7
8688907 7,03 35 85 7
8688908 8,03 40 90 8
8688928 8,53 43 95 9
8688909 9,03 45 95 9
8688910 10,03 50 100 10
8688911 11,03 55 115 11
8688912 12,03 60 120 12

P

C <0,2%

○ P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

◉H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 160˚ h8

OAL

LCF

D
C
O
N

D
C

ADO-PLT
Perçage | Carbure monobloc | Forets pilote

EDP DC LCF OAL DCON Prix

P

C <0,2%

○ P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

◉H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 160˚ h8

OAL

LCF

D
C
O
N

D
C

ADO-PLT

X thinning
(DC<4)

R thinning
(4≤DC)
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 10xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 102 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8696200 2 26 75 3
8696210 2,1 33 75 3
8696220 2,2 33 75 3
8696230 2,3 33 75 3
8696240 2,4 33 75 3
8696250 2,5 33 75 3
8696260 2,6 40 90 3
8696270 2,7 40 90 3
8696280 2,8 40 90 3
8696290 2,9 40 90 3
8696300 3 40 90 3
8696310 3,1 45 100 4
8696320 3,2 45 100 4
8696330 3,3 45 100 4
8696340 3,4 50 100 4
8696350 3,5 50 100 4
8696360 3,6 50 100 4
8696370 3,7 50 100 4
8696380 3,8 50 100 4
8696390 3,9 50 100 4
8696400 4 50 100 4
8710410 4,1 55 115 6
8710420 4,2 55 115 6
8710430 4,3 60 115 6
8710440 4,4 60 115 6
8710450 4,5 60 115 6
8710460 4,6 60 115 6
8710470 4,7 65 115 6
8710480 4,8 65 115 6
8710490 4,9 65 115 6
8710500 5 65 115 6
8710510 5,1 70 128 6
8710520 5,2 70 128 6
8710530 5,3 70 128 6
8710540 5,4 78 128 6
8696550 5,5 78 128 6
8710560 5,6 78 128 6
8710570 5,7 78 128 6
8710580 5,8 78 128 6
8710590 5,9 78 128 6
8696600 6 78 128 6
8710610 6,1 87 140 8
8710620 6,2 87 140 8
8710630 6,3 87 140 8
8710640 6,4 87 140 8
8710650 6,5 87 140 8
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P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ e8

LCF

D
C

D
C
O
N

OAL

ADO-10D
Perçage | Carbure monobloc | 10xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8710660 6,6 87 140 8
8710670 6,7 87 140 8
8710680 6,8 90 140 8
8710690 6,9 90 140 8
8710700 7 90 140 8
8710710 7,1 100 155 8
8710720 7,2 100 155 8
8710730 7,3 100 155 8
8710740 7,4 100 155 8
8696750 7,5 100 155 8
8710760 7,6 105 155 8
8710770 7,7 105 155 8
8710780 7,8 105 155 8
8710790 7,9 105 155 8
8696800 8 105 155 8
8710810 8,1 110 165 10
8710820 8,2 110 165 10
8710830 8,3 110 165 10
8710840 8,4 110 165 10
8710850 8,5 110 165 10
8710860 8,6 115 165 10
8710870 8,7 115 165 10
8710880 8,8 115 165 10
8710890 8,9 115 165 10
8710900 9 115 165 10
8710910 9,1 125 190 10
8710920 9,2 125 190 10
8710930 9,3 125 190 10
8710940 9,4 125 190 10
8696950 9,5 125 190 10
8710960 9,6 130 190 10
8710970 9,7 130 190 10
8710980 9,8 130 190 10
8710990 9,9 130 190 10
8697000 10 130 190 10
8711010 10,1 140 205 12
8711020 10,2 140 205 12
8711030 10,3 140 205 12
8711040 10,4 140 205 12
8711050 10,5 140 205 12
8711060 10,6 140 205 12
8711070 10,7 140 205 12
8711080 10,8 145 205 12
8711090 10,9 145 205 12
8711100 11 145 205 12
8711110 11,1 155 215 12

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°



4444

Pe
rç

ag
e 

| C
ar

b
u

re
 m

o
n

o
b

lo
c

10
xD

 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 10xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 102 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8711120 11,2 155 215 12
8711130 11,3 155 215 12
8711140 11,4 155 215 12
8711150 11,5 155 215 12
8711160 11,6 155 215 12
8711170 11,7 155 215 12
8711180 11,8 155 215 12
8711190 11,9 155 215 12
8697200 12 155 215 12
8711250 12,5 155 215 14
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P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ e8

LCF

D
C

D
C
O
N

OAL

ADO-10D
Perçage | Carbure monobloc | 10xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 15xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 102 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

48338120 2 36 90 3
48338121 2,1 38 90 3
48338122 2,2 40 90 3
48338123 2,3 42 90 3
48338124 2,4 44 90 3
48338125 2,5 45 96 3
48338126 2,6 47 96 3
48338127 2,7 49 96 3
48338128 2,8 51 96 3
48338129 2,9 53 96 3
8698300 3 55 105 3
8698310 3,1 60 125 4
8698320 3,2 60 125 4
8698330 3,3 60 125 4
8698340 3,4 65 125 4
8698350 3,5 65 125 4
8698360 3,6 65 125 4
8698370 3,7 65 125 4
8698380 3,8 75 125 4
8698390 3,9 75 125 4
8698400 4 75 125 4
8712410 4,1 75 140 6
8712420 4,2 75 140 6
8712430 4,3 85 140 6
8712440 4,4 85 140 6
8712450 4,5 85 140 6
8712460 4,6 85 140 6
8712470 4,7 85 140 6
8712480 4,8 90 140 6
8712490 4,9 90 140 6
8712500 5 90 140 6
8712510 5,1 95 160 6
8712520 5,2 95 160 6
8712530 5,3 95 160 6
8712540 5,4 110 160 6
8698550 5,5 110 160 6
8712560 5,6 110 160 6
8712570 5,7 110 160 6
8712580 5,8 110 160 6
8712590 5,9 110 160 6
8698600 6 110 160 6
8712610 6,1 120 175 8
8712620 6,2 120 175 8
8712630 6,3 120 175 8
8712640 6,4 120 175 8
8712650 6,5 120 175 8

page 57

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ e8

LCF

D
C

D
C
O
N

OAL

ADO-15D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc  | 15xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8712660 6,6 120 175 8
8712670 6,7 120 175 8
8712680 6,8 125 175 8
8712690 6,9 125 175 8
8712700 7 125 175 8
8712710 7,1 135 195 8
8712720 7,2 135 195 8
8712730 7,3 135 195 8
8712740 7,4 135 195 8
8698750 7,5 135 195 8
8712760 7,6 145 195 8
8712770 7,7 145 195 8
8712780 7,8 145 195 8
8712790 7,9 145 195 8
8698800 8 145 195 8
8712810 8,1 155 210 10
8712820 8,2 155 210 10
8712830 8,3 155 210 10
8712840 8,4 155 210 10
8712850 8,5 155 210 10
8712860 8,6 160 210 10
8712870 8,7 160 210 10
8712880 8,8 160 210 10
8712890 8,9 160 210 10
8712900 9 160 210 10
8712910 9,1 170 240 10
8712920 9,2 170 240 10
8712930 9,3 170 240 10
8712940 9,4 170 240 10
8698950 9,5 170 240 10
8712960 9,6 180 240 10
8712970 9,7 180 240 10
8712980 9,8 180 240 10
8712990 9,9 180 240 10
8699000 10 180 240 10
8713010 10,1 190 260 12
8713020 10,2 190 260 12
8713030 10,3 190 260 12
8713040 10,4 190 260 12
8713050 10,5 190 260 12
8713060 10,6 190 260 12
8713070 10,7 200 260 12
8713080 10,8 200 260 12
8713090 10,9 200 260 12
8713100 11 200 260 12
8713110 11,1 210 280 12

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 15xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 102 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8713120 11,2 210 280 12
8713130 11,3 210 280 12
8713140 11,4 210 280 12
8713150 11,5 210 280 12
8713160 11,6 210 280 12
8713170 11,7 210 280 12
8713180 11,8 210 280 12
8713190 11,9 215 280 12
8699200 12 215 280 12
8713250 12,5 252 290 14
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P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ e8

LCF

D
C

D
C
O
N

OAL

ADO-15D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc  | 15xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 20xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 102 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

48338220 2 46 100 3
48338221 2,1 49 100 3
48338222 2,2 51 100 3
48338223 2,3 53 100 3
48338224 2,4 56 100 3
48338225 2,5 58 109 3
48338226 2,6 60 109 3
48338227 2,7 63 109 3
48338228 2,8 65 109 3
48338229 2,9 67 109 3
8706300 3 70 120 3
8706310 3,1 80 140 4
8706320 3,2 80 140 4
8706330 3,3 80 140 4
8706340 3,4 85 140 4
8706350 3,5 85 140 4
8706360 3,6 85 140 4
8706370 3,7 85 140 4
8706380 3,8 90 140 4
8706390 3,9 90 140 4
8706400 4 90 140 4
8714410 4,1 100 165 6
8714420 4,2 100 165 6
8714430 4,3 110 165 6
8714440 4,4 110 165 6
8714450 4,5 110 165 6
8714460 4,6 110 165 6
8714470 4,7 110 165 6
8714480 4,8 115 165 6
8714490 4,9 115 165 6
8714500 5 115 165 6
8714510 5,1 120 190 6
8714520 5,2 120 190 6
8714530 5,3 120 190 6
8714540 5,4 140 190 6
8706550 5,5 140 190 6
8714560 5,6 140 190 6
8714570 5,7 140 190 6
8714580 5,8 140 190 6
8714590 5,9 140 190 6
8706600 6 140 190 6
8714610 6,1 155 210 8
8714620 6,2 155 210 8
8714630 6,3 155 210 8
8714640 6,4 155 210 8
8714650 6,5 155 210 8
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P ◉○
C <0,2%

P ◉○
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P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
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M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
25-35 HRC

H

CARBIDE
EgiAs 30°

 SHRINK

FIT 140˚ e8
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D
C

D
C
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N
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ADO-20D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 20xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8714660 6,6 155 210 8
8714670 6,7 155 210 8
8714680 6,8 160 210 8
8714690 6,9 160 210 8
8714700 7 160 210 8
8714710 7,1 170 230 8
8714720 7,2 170 230 8
8714730 7,3 170 230 8
8714740 7,4 170 230 8
8706750 7,5 170 230 8
8714760 7,6 180 230 8
8714770 7,7 180 230 8
8714780 7,8 180 230 8
8714790 7,9 180 230 8
8706800 8 180 230 8
8714810 8,1 195 260 10
8714820 8,2 195 260 10
8714830 8,3 195 260 10
8714840 8,4 195 260 10
8714850 8,5 195 260 10
8714860 8,6 210 260 10
8714870 8,7 210 260 10
8714880 8,8 210 260 10
8714890 8,9 210 260 10
8714900 9 210 260 10
8714910 9,1 220 290 10
8714920 9,2 220 290 10
8714930 9,3 220 290 10
8714940 9,4 220 290 10
8706950 9,5 220 290 10
8714960 9,6 230 290 10
8714970 9,7 230 290 10
8714980 9,8 230 290 10
8714990 9,9 230 290 10
8707000 10 230 290 10
8715010 10,1 250 310 12
8715020 10,2 250 310 12
8715030 10,3 250 310 12
8715040 10,4 250 310 12
8715050 10,5 250 310 12
8715060 10,6 250 310 12
8715070 10,7 250 310 12
8715080 10,8 250 310 12
8715090 10,9 250 310 12
8715100 11 250 310 12
8715110 11,1 270 330 12

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 20xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 102 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8715120 11,2 270 330 12
8715130 11,3 270 330 12
8715140 11,4 270 330 12
8715150 11,5 270 330 12
8715160 11,6 270 330 12
8715170 11,7 270 330 12
8715180 11,8 270 330 12
8715190 11,9 270 330 12
8707200 12 270 330 12
8715250 12,5 280 330 14
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ADO-20D  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Carbure monobloc | 20xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°
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 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 20xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 92 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

48338325 2,5 70 121 3
8726300 3 85 135 3
8724310 3,1 95 165 4
8724320 3,2 95 165 4
8724330 3,3 95 165 4
8724340 3,4 105 165 4
8724350 3,5 105 165 4
8724360 3,6 105 165 4
8724370 3,7 105 165 4
8724380 3,8 115 165 4
8724390 3,9 115 165 4
8724400 4 115 165 4
8724410 4,1 120 190 6
8724420 4,2 120 190 6
8724430 4,3 135 190 6
8724440 4,4 135 190 6
8724450 4,5 135 190 6
8724460 4,6 135 190 6
8724470 4,7 135 190 6
8724480 4,8 140 190 6
8724490 4,9 140 190 6
8724500 5 140 190 6
8724510 5,1 150 220 6
8724520 5,2 150 220 6
8724530 5,3 150 220 6
8724540 5,4 170 220 6
8724550 5,5 170 220 6
8724560 5,6 170 220 6
8724570 5,7 170 220 6
8724580 5,8 170 220 6
8724590 5,9 170 220 6
8724600 6 170 220 6
8724610 6,1 190 250 8
8724620 6,2 190 250 8
8724630 6,3 190 250 8
8724640 6,4 190 250 8
8724650 6,5 190 250 8
8724660 6,6 190 250 8
8724670 6,7 190 250 8
8724680 6,8 200 250 8
8724690 6,9 200 250 8
8724700 7 200 250 8
8724710 7,1 210 275 8
8724720 7,2 210 275 8
8724730 7,3 210 275 8
8724740 7,4 210 275 8
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ADO-25D  
Perçage | Carbure monobloc | 25xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8724750 7,5 210 275 8
8724760 7,6 225 275 8
8724770 7,7 225 275 8
8724780 7,8 225 275 8
8724790 7,9 225 275 8
8724800 8 225 275 8
8724810 8,1 240 305 10
8724820 8,2 240 305 10
8724830 8,3 240 305 10
8724840 8,4 240 305 10
8724850 8,5 240 305 10
8724860 8,6 255 305 10
8724870 8,7 255 305 10
8724880 8,8 255 305 10
8724890 8,9 255 305 10
8724900 9 255 305 10
8724910 9,1 270 340 10
8724920 9,2 270 340 10
8724930 9,3 270 340 10
8724940 9,4 270 340 10
8724950 9,5 270 340 10
8724960 9,6 280 340 10
8724970 9,7 280 340 10
8724980 9,8 280 340 10
8724990 9,9 280 340 10
8725000 10 280 340 10
8725010 10,1 310 370 12
8725020 10,2 310 370 12
8725030 10,3 310 370 12
8725040 10,4 310 370 12
8725050 10,5 310 370 12
8725060 10,6 310 370 12
8725070 10,7 310 370 12
8725080 10,8 310 370 12
8725090 10,9 310 370 12
8725100 11 310 370 12
8725110 11,1 340 400 12
8725120 11,2 340 400 12
8725130 11,3 340 400 12
8725140 11,4 340 400 12
8725150 11,5 340 400 12
8725160 11,6 340 400 12
8725170 11,7 340 400 12
8725180 11,8 340 400 12
8725190 11,9 340 400 12
8725200 12 340 400 12

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°



 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 30xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 81 dimensions

EDP DC LCF OAL DCON Prix

48338420 2 66 120 3
48338421 2,1 70 120 3
48338422 2,2 73 120 3
48338423 2,3 76 120 3
48338424 2,4 80 120 3
48338425 2,5 83 134 3
48338426 2,6 86 134 3
48338427 2,7 90 134 3
48338428 2,8 93 134 3
48338429 2,9 96 134 3
8708300 3 100 150 3
8708310 3,1 102 185 4
8708320 3,2 105 185 4
8708330 3,3 109 185 4
8708340 3,4 112 185 4
8708350 3,5 116 185 4
8708360 3,6 116 185 4
8708370 3,7 116 185 4
8708380 3,8 132 185 4
8708390 3,9 132 185 4
8708400 4 132 185 4
8716410 4,1 140 215 6
8716420 4,2 140 215 6
8716430 4,3 150 215 6
8716440 4,4 150 215 6
8716450 4,5 150 215 6
8716460 4,6 150 215 6
8716470 4,7 150 215 6
8716480 4,8 165 215 6
8716490 4,9 165 215 6
8716500 5 165 215 6
8716510 5,1 180 250 6
8716520 5,2 180 250 6
8716530 5,3 180 250 6
8716540 5,4 200 250 6
8708550 5,5 200 250 6
8716560 5,6 200 250 6
8716570 5,7 200 250 6
8716580 5,8 200 250 6
8716590 5,9 200 250 6
8708600 6 200 250 6
8716610 6,1 215 280 8
8716620 6,2 215 280 8
8716630 6,3 215 280 8
8716640 6,4 215 280 8
8716650 6,5 215 280 8
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ADO-30D  NOUVELLES DIMENSIONS
Drilling | Solid carbide | 30xD

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8716660 6,6 215 280 8
8716670 6,7 215 280 8
8716680 6,8 230 280 8
8716690 6,9 230 280 8
8716700 7 230 280 8
8716710 7,1 250 315 8
8716720 7,2 250 315 8
8716730 7,3 250 315 8
8716740 7,4 250 315 8
8708750 7,5 250 315 8
8716760 7,6 265 315 8
8716770 7,7 265 315 8
8716780 7,8 265 315 8
8716790 7,9 265 315 8
8708800 8 265 315 8
8716810 8,1 280 350 10
8716820 8,2 280 350 10
8716830 8,3 280 350 10
8716840 8,4 280 350 10
8716850 8,5 280 350 10
8716860 8,6 300 350 10
8716870 8,7 300 350 10
8716880 8,8 300 350 10
8716890 8,9 300 350 10
8716900 9 300 350 10
8716910 9,1 315 390 10
8716920 9,2 315 390 10
8716930 9,3 315 390 10
8716940 9,4 315 390 10
8708950 9,5 315 390 10
8716960 9,6 330 390 10
8716970 9,7 330 390 10
8716980 9,8 330 390 10
8716990 9,9 330 390 10
8709000 10 330 390 10

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

R thinning
(R Gash) Tolerance of the point is 140°    0°

   -4°
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5151

Géométrie R Gash

Arrosage central

Force de coupe réduite

Hélice 25° optimale pour les trous 
de grande profondeur          

Revêtement EgiAs

KEY FEATURES: ADO-40D•50D

1
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ADO-40D  
Perçage | Carbure monobloc | 40xD

 Q Premier choix en qualité et performances

 Q Foret pilote en carbure avec trous d’huile, revêtement EgiAs

 Q Avec double listel, jusque 40xD

 Q Pour les aciers génériques et la fonte

 Q 6 dimensions

R thinning
(R Gash)

Tolerance of the point is 140°    0°
   -4°

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8717300 3 129 179 3
8717400 4 172 222 4
8717500 5 215 265 5
8717600 6 258 308 6
8717800 8 344 394 8
8718000 10 430 490 10

EDP DC LCF OAL DCON Prix

8718300 3 209 159 3
8718400 4 262 212 4
8718500 5 315 265 5
8718600 6 368 318 6
8718800 8 474 424 8

EDP DC LCF OAL DCON Prix

EDP DC LCF OAL DCON Prix

Perçage | Monobloc | 50xD

ADO-50D
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Conçu pour une large variété de 
matières à usiner

CARACTÉRISTIQUES: AD-LDS • AD-LS-LDS

Nouveau Revêtement EgiAs : 
Resistance exceptionnelle à l’usure

1

2

Géométrie unique
Usinage stable
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 Q Premier choix en qualité et performance

 Q Foret carbure avec revêtement EgiAs

 Q Foret à pointer

EDP DC SIG LCF OAL DCON
Minimum 
drill hole

Prix

8688930 0,5 90 1 38 3 0,25
8688963 0,5 140 1 38 3 -
8688931 1 90 1,8 38 3 0,4
8688964 1 140 1,8 38 3 -
8688932 2 90 2,5 38 3 1
8688965 2 140 2,5 38 3 -
8688951 3 60 9 48 3 1,2
8688933 3 90 9 48 3 1,2
8688957 3 120 9 48 3 -
8688966 3 140 9 48 3 -
8688952 4 60 12 54 4 1,5
8688934 4 90 12 54 4 1,5
8688958 4 120 12 54 4 -
8688967 4 140 12 54 4 -
8688953 6 60 15 72 6 1,9
8688935 6 90 15 72 6 1,9
8688959 6 120 15 72 6 -
8688968 6 140 15 72 6 -
8688954 8 60 20 81 8 2,1
8688936 8 90 20 81 8 2,1
8688960 8 120 20 81 8 -
8688969 8 140 20 81 8 -
8688955 10 60 24 93 10 2,5
8688937 10 90 24 93 10 2,5
8688961 10 120 24 93 10 -
8688970 10 140 24 93 10 -
8688956 12 60 28 108 12 2,5
8688938 12 90 28 108 12 2,5
8688962 12 120 28 108 12 -
8688971 12 140 28 108 12 -

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AI

N ○
AC, ADC

◉N

Ti

S ○
Ni

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

◉H

CARBIDE
EgiAs WXL h7 12° 25° 60˚ 90˚ 120˚ 140˚

OAL

LCF

D
C

S
IG

D
C
O
N

AD-LDS  NOUVELLES DIMENSIONS
Perçage | Monobloc | Centrage

EDP DC SIG LCF OAL DCON
Minimum 
drill hole

Prix
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 Q Premier choix en qualité et performance

 Q Foret carbure avec revêtement EgiAs

 Q Foret à pointer carbure queue longue

EDP DC LCF OAL DCON
Minimum
drill hole

Prix

8688942 3 9 75 3 1,2
8688943 4 12 100 4 1,5
8688944 6 15 150 6 1,9
8688945 8 20 150 8 2,1
8688946 10 24 200 10 2,5
8688947 12 28 200 12 2,5

P ◉○
C <0,2%

P ◉○
0,25<C<0,4

P ◉○
C ≥ 0,45%

P ◉○
SCM INOX

M ○
GG

K ◉
GGG

K ◉
AI

N ○
AC, ADC

◉N

Ti

S ○
Ni

S ○
25-35 HRC

�H

35-45 HRC

◉H

CARBIDE
EgiAs h7 12° 90˚

OAL

LCF

D
C

S
IG

D
C
O
N

AD-LS-LDS
Perçage | Monobloc | Centrage

EDP DC LCF OAL DCON
Minimum
drill hole

Prix



Pe
rç

ag
e 

| C
ar

b
u

re
 M

o
n

o
b

lo
c

C
o

n
d

it
io

n
s 

d
e 

co
u

p
e

56

CONDITIONS DE COUPE
Perçage | Carbure monobloc | Conditions de coupe

ADO-MICRO 2D/5D

ADO-MICRO 12D/15D/20D/25D/30D

Acier doux
Acier bas Carbone

SS400 - S10C 
~150HB ~500 N/mm2

Acier au Carbone

S35C - S50C
 ~210HB ~710 N/mm2

Acier allié

SCM - SCr - sncm
 710 ~900 N/mm2

Acier allié

SCM - SCr - sncm
 710 ~900 N/mm2

Inox

SUS303 - SUS304
SUS316 - SUS316L

Acier allié spécial

SUJ2 - SUS440

Vc 20~40~60m/min 20~40~60m/min 20~40~60m/min 20~30~40m/min 20~30~70m/min 25~35~45m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

0,7 18.200 0,007 ~ 0,021 18.200 0,007 ~ 0,021 18.200 0,014 ~ 0,028 13.600 0,014 ~ 0,028 13.600 0,007 ~ 0,021 15.900 0,007 ~ 0,021
1 12.700 0,01 ~ 0,03 12.700 0,01 ~ 0,03 12.700 0,02 ~ 0,04 9.500 0,02 ~ 0,04 9.500 0,01 ~ 0,03 11.100 0,01 ~ 0,03

1,5 8.500 0,015 ~ 0,045 8.500 0,015 ~ 0,045 8.500 0,03 ~ 0,06 6.400 0,03 ~ 0,06 6.400 0,015 ~ 0,045 7.400 0,015 ~ 0,045
2 6.400 0,02 ~ 0,06 6.400 0,02 ~ 0,06 6.400 0,04 ~ 0,08 4.800 0,04 ~ 0,08 4.800 0,02 ~ 0,06 5.600 0,02 ~ 0,06

Acier doux
Acier bas Carbone

SS400 - S10C 
~150HB ~500 N/mm2

Acier au Carbone

S35C - S50C
 ~210HB ~710 N/mm2

Acier allié

SCM - SCr - sncm
 710 ~900 N/mm2

Acier allié

SCM - SCr - sncm
 710 ~900 N/mm2

Inox

SUS303 - SUS304
SUS316 - SUS316L

Acier allié spécial

SUJ2 - SUS440

Vc 20~40~60m/min 20~40~60m/min 20~40~60m/min 20~30~40m/min 20~30~70m/min 25~35~45m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

1 12.700 0,01 ~ 0,03 12.700 0,01 ~ 0,03 12.700 0,02 ~ 0,04 9.500 0,02 ~ 0,04 9.500 0,01 ~ 0,03 11.100 0,01 ~ 0,03
1,5 8.500 0,015 ~ 0,045 8.500 0,015 ~ 0,045 8.500 0,03 ~ 0,06 6.400 0,03 ~ 0,06 6.400 0,015 ~ 0,045 7.400 0,015 ~ 0,045
2 6.400 0,02 ~ 0,06 6.400 0,02 ~ 0,06 6.400 0,04 ~ 0,08 4.800 0,04 ~ 0,08 4.800 0,02 ~ 0,06 5.600 0,02 ~ 0,06

Fonte

FC250
 ~350N/mm2

Fonte ductile

FCD450 - FCD600
 400 ~600 N/mm2

Alliage d’aluminium

AC4C - ADC

Aluminium

A5052 - A7075

Titane Inconel

Inconel 718

Vc 20~50~60m/min 30~40~50m/min 30~50~70m/min 20~40~60m/min 40~50~60m/min 5~10~15m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

0,7 22.700 0,014 ~ 0,028 18.200 0,014 ~ 0,028 22.700 0,014 ~ 0,042 18.200 0,007 ~ 0,021 22.700 0,011 ~ 0,018 4.500 0,004 ~ 0,014
1 15.900 0,02 ~ 0,04 12.700 0,02 ~ 0,04 15.900 0,02 ~ 0,06 12.700 0,01 ~ 0,03 15.900 0,015 ~ 0,025 3.200 0,005 ~ 0,02

1,5 10.600 0,03 ~ 0,06 8.500 0,03 ~ 0,06 10.600 0,03 ~ 0,09 8.500 0,015 ~ 0,045 10.600 0,023 ~ 0,038 2.100 0,008 ~ 0,03
2 8.000 0,04 ~ 0,08 6.400 0,04 ~ 0,08 8.000 0,04 ~ 0,12 6.400 0,02 ~ 0,06 8.000 0,03 ~ 0,05 1.600 0,01 ~ 0,04

Fonte

FC250
 ~350N/mm2

Fonte ductile

FCD450 - FCD600
 400 ~600 N/mm2

Alliage d’aluminium

AC4C - ADC

Aluminium

A5052 - A7075

Titane Inconel

Inconel 718

Vc 20~50~60m/min 30~40~50m/min 30~50~70m/min 20~40~60m/min 40~50~60m/min 5~10~15m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

1 15.900 0,02 ~ 0,04 12.700 0,02 ~ 0,04 15.900 0,02 ~ 0,06 12.700 0,01 ~ 0,03 15.900 0,015 ~ 0,025 3.200 0,005 ~ 0,02
1,5 10.600 0,03 ~ 0,06 8.500 0,03 ~ 0,06 10.600 0,03 ~ 0,09 8.500 0,015 ~ 0,045 10.600 0,023 ~ 0,038 2.100 0,008 ~ 0,03
2 8.000 0,04 ~ 0,08 6.400 0,04 ~ 0,08 8.000 0,04 ~ 0,12 6.400 0,02 ~ 0,06 8.000 0,03 ~ 0,05 1.600 0,01 ~ 0,04

1. Ces conditions de coupe sont basées sur un usage avec huile soluble et arrosage interne de l'outil.

2. Utiliser une bonne qualité d'huile de coupe avec un taux de dilution important.

3. Utiliser une très bonne filtration (de 3μm à 5μm) pour éviter le colmatage des trous d'huile.

"4. Bien que la pression de liquide de refroidissement recommandée soit de 3 MPa ou plus, veuillez ajuster en conséquence si le niveau de débit n’est pas satisfaisant 

en raison du type et de la concentration de l’huile de coupe utilisée."

5. Pour un montage précis, le faux rond admissible de la partie cylindrique à l'extrémité de la tige doit être inférieure à 0,002 μm, comme indiqué dans la figure illustrée.

6. Pour les matières présentant de mauvaise caractéristique d'évacuation des copeaux, veuillez effectuer un perçage avec débourrage, si nécessaire.

"7. Veuillez toujours utiliser un liquide de coupe approprié lors de l'usinage d'alliages de magnésium. Soyez prudent avec les copeaux, car ils sont très inflammables et 

peuvent poser un grave risque d'incendie s'ils ne sont pas manipulés correctement.

1. Ces conditions de coupe sont basées sur un usage avec huile soluble et arrosage interne de l'outil.

2. Utiliser une bonne qualité d'huile de coupe avec un taux de dilution important.

3. Utiliser une très bonne filtration (de 3μm à 5μm) pour éviter le colmatage des trous d'huile.

"4. Bien que la pression de liquide de refroidissement recommandée soit de 3 MPa ou plus, veuillez ajuster en conséquence si le niveau de débit n’est pas satisfaisant en 

raison du type et de la concentration de l’huile de coupe utilisée."

5. Pour un montage précis, le faux rond admissible de la partie cylindrique à l'extrémité de la tige doit être inférieure à 0,002 μm, comme indiqué dans la figure illustrée.

6. Pour les matières présentant de mauvaise caractéristique d'évacuation des copeaux, veuillez effectuer un perçage avec débourrage, si nécessaire.

7. Pour les trous d'une profondeur supérieure à 12D, veuillez utiliser un foret de type 2D pour préparer un avant-trou avant le traitement.

"8. Veuillez toujours utiliser un liquide de coupe approprié lors de l'usinage d'alliages de magnésium. Soyez prudent avec les copeaux, car ils sont très inflammables et 

peuvent poser un grave risque d'incendie s'ils ne sont pas manipulés correctement.
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C<0,35%
 

(C<0,35%)
St40 • SCM

~710 N/mm2

C≥0,35%
(C≥0,35%)

CK50
~1060 N/mm2

Alliage spécial
 

SUJ2

SUS
 

Serie SUS300
Serie SUS400

Acier trempé GG
 

GG25
~ 350 N/mm2

GGG
 

GGG40
~ 500 N/mm2SKD61 

43 HRC 43 ~ 48 HRC

Vc 63 ~ 100 m/min 63 ~ 100 m/min 50 ~ 71 m/min 25 ~ 40 m/min 40 ~ 63 m/min 32 ~ 45 m/min 63 ~ 100 m/min 50 ~ 80 m/min

Ø
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)
S

(min-1)
F

(mm/rev.)

2 11.000 0,06~0,08 11.000 0,06~0,08 9.000 0,06~0,08 4.700 0,06~0,08 7.600 0,06~0,08 6.000 0,06~0,08 12.000 0,06~0,08 10.000 0,06~0,08
3 8.000 0,09~0,12 8.000 0,09~0,12 6.000 0,09~0,12 3.200 0,09~0,12 5.000 0,09~0,12 4.000 0,09~0,12 8.000 0,09~0,12 6.900 0,09~0,12
4 6.300 0,10~0,15 6.300 0,10~0,15 4.750 0,10~0,15 2.400 0,10~0,15 3.800 0,10~0,15 3.000 0,10~0,15 6.300 0,10~0,15 5.200 0,10~0,15
5 5.000 0,12~0,18 5.000 0,12~0,18 3.800 0,12~0,18 1.900 0,12~0,18 3.000 0,12~0,18 2.450 0,12~0,18 5.000 0,12~0,18 4.100 0,12~0,18
6 4.200 0,14~0,20 4.200 0,14~0,20 3.200 0,14~0,20 1.600 0,14~0,20 2.550 0,14~0,20 2.050 0,14~0,20 4.200 0,14~0,20 3.450 0,14~0,20
8 3.200 0,16~0,24 3.200 0,16~0,24 2.400 0,16~0,24 1.200 0,16~0,24 1.900 0,16~0,24 1.550 0,16~0,24 3.200 0,16~0,24 2.600 0,16~0,24

10 2.550 0,18~0,27 2.550 0,18~0,27 1.900 0,18~0,27 950 0,18~0,27 1.550 0,18~0,27 1.250 0,18~0,27 2.600 0,18~0,27 2.100 0,18~0,27
12 2.100 0,20~0,30 2.100 0,20~0,30 1.600 0,20~0,30 800 0,20~0,30 1.300 0,20~0,30 1.050 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 1.750 0,20~0,30
14 1.800 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.350 0,22~0,35 700 0,22~0,35 1.100 0,22~0,35 880 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.500 0,22~0,35

16 1.600 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36 600 0,25~0,36 950 0,25~0,36 770 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.300 0,25~0,36

18 1.400 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.050 0,28~0,38 530 0,28~0,38 850 0,28~0,38 680 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38

20 1.300 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 960 0,30~0,40 480 0,30~0,40 760 0,30~0,40 610 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 1.050 0,30~0,40

AD-2D/AD-4D
Perçage conventionnel

ADO-3D/5D/ADO-PLT
Acier au carbone

S50C

Acier allié

SCM440

Acier allié

SCM440 • 30HRC

Fonte

FC250

Fonte ductile 

IRON FCD700

Acier inoxydable

SUS304

Vc 80 ~ 120 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 90 m/min 80 ~ 120 m/min 60 ~ 100 m/min 40 ~ 70 m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

2 12.700 0,04~0,08 12.700 0,04~0,08 11.100 0,04~0,08 12.700 0,04~0,08 12.700 0,04~0,08 9.500 0,04~0,08

3 10.600 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 7.400 0,06~0,12 10.600 0,06~0,12 8.500 0,06~0,12 6.400 0,06~0,12

4 8.000 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 5.600 0,08~0,16 8.000 0,08~0,16 6.400 0,08~0,16 4.800 0,08~0,16

5 6.400 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 4.500 0,10~0,20 6.400 0,10~0,20 5.100 0,10~0,20 3.800 0,10~0,20

6 5.300 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 5.300 0,12~0,24 4.200 0,12~0,24 3.200 0,12~0,24

7 4.500 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.200 0,14~0,26 4.500 0,14~0,26 3.600 0,14~0,26 2.700 0,14~0,26

8 4.000 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 2.800 0,16~0,28 4.000 0,16~0,28 3.200 0,16~0,28 2.400 0,16~0,28

9 3.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.500 0,18~0,30 3.500 0,18~0,30 2.800 0,18~0,30 2.100 0,18~0,30

10 3.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.200 0,20~0,30 3.200 0,20~0,30 2.500 0,20~0,30 1.900 0,20~0,30

11 2.900 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.000 0,20~0,30 2.900 0,20~0,30 2.300 0,20~0,30 1.700 0,20~0,30

12 2.700 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 1.900 0,21~0,30 2.700 0,21~0,30 2.100 0,21~0,30 1.600 0,21~0,30

13 2.400 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 1.700 0,21~0,33 2.400 0,21~0,33 2.000 0,21~0,33 1.500 0,21~0,33

14 2.300 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.600 0,22~0,35 2.300 0,22~0,35 1.800 0,22~0,35 1.400 0,22~0,35

16 2.000 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.400 0,25~0,36 2.000 0,25~0,36 1.600 0,25~0,36 1.200 0,25~0,36

18 1.800 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.200 0,28~0,38 1.800 0,28~0,38 1.400 0,28~0,38 1.100 0,28~0,38

20 1.600 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.100 0,30~0,40 1.600 0,30~0,40 1.300 0,30~0,40 1.000 0,30~0,40

CONDITIONS DE COUPE
Perçage | Carbure monobloc | Conditions de coupe

ADO-10D/15D/20D/25D/30D
Acier doux - Acier à faible 

teneur en carbone

SS400 • S10C  
~150HB ~500 N/mm2

Acier au carbone

S35C • S50C
 ~210HB ~710 N/mm2

Acier allié

SCM • SCr • SNCM 
16~28HRC

710~900 N/mm2

Fonte

FC250
~350 N/mm2

Fonte ductile

FCD450 • FCD600
400~600 N/mm2

Acier inoxydable

SUS400
400 ~ 800 N/mm2

Vc 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 50 ~ 80 m/min 40 ~ 80 m/min

Ø S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

S
(min-1)

F
(mm/rev.)

2 11.000 0,04 ~ 0,08 11.000 0,04 ~ 0,08 11.000 0,04 ~ 0,08 11.000 0,04 ~ 0,08 11.000 0,04 ~ 0,08 8.000 0,04 ~ 0,08

3 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 5.300 0,06 ~ 0,12

4 6.400 0,08 ~ 0,16 6.400 0,08 ~ 0,16 6.400 0,08 ~ 0,16 6.400 0,08 ~ 0,16 5.600 0,08 ~ 0,16 5.000 0,08 ~ 0,16

5 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 4.500 0,10 ~ 0,20 4.500 0,10 ~ 0,20

6 4.800 0,12 ~ 0,24 4.800 0,12 ~ 0,24 4.800 0,12 ~ 0,24 4.800 0,12 ~ 0,24 3.800 0,12 ~ 0,24 3.800 0,12 ~ 0,24

8 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28

10 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.300 0,20 ~ 0,35 2.300 0,20 ~ 0,35

12 2.400 0,24 ~ 0,42 2.400 0,24 ~ 0,42 2.400 0,24 ~ 0,42 2.400 0,24 ~ 0,42 1.900 0,24 ~ 0,42 1.900 0,24 ~ 0,42
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CONDITIONS DE COUPE
Perçage | Monobloc | Conditions de coupe

Centrage
Acier faible teneur en carbone - Acier 

doux

SS400
~500N/mm2

Acier carbone

S50C

500 ~ 710N/mm2

Acier alliés

SCM

710 ~ 900N/mm2

Acier allié spécial - Trempé

SKD61
~28HRC

~ 900N/mm2

Vc 63~80m/min 40~63m/min 32~50m/min 20~30m/min

Ø
Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

0,5  20.000 0,005 ~ 0,02 25.000 0,005 ~ 0,02 20.000 0,005 ~ 0,02 16.000 0,005 ~ 0,02
1  10.000 0,01 ~ 0,03 16.000 0,01 ~ 0,03 10.000 0,01 ~ 0,03 8.000 0,01 ~ 0,03
2  5.000  0,03 ~ 0,06 8.000 0,03 ~ 0,06 5.000 0,03 ~ 0,06 4.000 0,03 ~ 0,06
3  7.500 0,04 ~ 0,08 5.500 0,04 ~ 0,08 4.500 0,04 ~ 0,08 2.700 0,04 ~ 0,08
4  5.700 0,05 ~ 0,1 4.100 0,05 ~ 0,1 3.300 0,05 ~ 0,1 2.000 0,05 ~ 0,1
6  3.800 0,06 ~ 0,12 2.700 0,06 ~ 0,12 2.300 0,06 ~ 0,12 1.300 0,06 ~ 0,12
8  2.800 0,08 ~ 0,15 2.000 0,08 ~ 0,15 1.700 0,08 ~ 0,15 1.000 0,08 ~ 0,15

10  2.300 0,1 ~ 0,18 1.700 0,1 ~ 0,18 1.400 0,1 ~ 0,18 800 0,1 ~ 0,18
12  1.900 0,12 ~ 0,21 1.400 0,12 ~ 0,21 1.200 0,12 ~ 0,21 650 0,12 ~ 0,21

AD-LDS / AD-LS-LDS

Acier allié spécial - Trempé

SKD11
~34HRC

~ 1060N/mm2

Acier outils

Fonte - Fonte ductile

FCD250-FC400

~ 500N/mm2

Aluminium - Alliage moulé

ADC - AC4D

Vc 16~22m/min 16~22m/min 63~100m/min 80~160m/min

Ø
Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

0,5  12.000 0,005 ~ 0,02 12.000 0,005 ~ 0,02 Note 2. 0,005 ~ 0,015 Note 2. 0,02 ~ 0,04
1  6.000 0,01 ~ 0,03 6.000 0,01 ~ 0,03 20.000 0,01 ~ 0,03 Note 2. 0,04 ~ 0,07
2  3.000  0,03 ~ 0,06 3.000  0,03 ~ 0,06 12.000 0,03 ~ 0,06 15.000 0,06 ~ 0,14
3  2.000 0,04 ~ 0,08 2.000 0,04 ~ 0,08 8.000 0,05 ~ 0,09 12.000 0,1 ~ 0,22
4  1.500 0,05 ~ 0,1 1.500 0,05 ~ 0,1 6.500 0,07 ~ 0,12 9.500 0,12 ~ 0,25
6  1.000 0,06 ~ 0,12 1.000 0,06 ~ 0,12 4.300 0,12 ~ 0,18 6.400 0,14 ~ 0,28
8  750 0,08 ~ 0,15 750 0,08 ~ 0,15 3.200 0,13 ~ 0,2 4.800 0,18 ~ 0,32

10  600 0,1 ~ 0,18 600 0,1 ~ 0,18 2.600 0,17 ~ 0,25 3.800 0,22 ~ 0,36
12  500 0,12 ~ 0,21 500 0,12 ~ 0,21 2.200 0,21 ~ 0,3 3.200 0,25 ~ 0,4

Note 1 : Lorsque vous utilisez AD-LS-LDS, réduisez le débit d'alimentation en conséquence .
"Note 2 : Pour les machines ne pouvant pas atteindre les vitesses indiquées dans le tableau, définissez une rotation aussi élevée que possible ."
1 . Les vitesses et les avances indiquées sont pour le perçage avec du liquide de refroidissement soluble .
2 . Lorsque vous utilisez un liquide de refroidissement non soluble, réduisez la vitesse de perçage de 20% .
3 .  Lors du centrage sur une surface courbe ou inclinée, réduisez le débit en conséquence .
4 . Le centrage sur les aciers inoxydables austénitiques n'est pas recommandé . Pour ces procédures, utilisez le TIN-NC-LDS ou le NC-LDS . .

Counter Sinking
Acier faible teneur en carbone - Acier 

doux

SS400
~500N/mm2

Acier carbone

S50C

500 ~ 710N/mm2

Acier alliés

SCM

710 ~ 900N/mm2

Acier allié spécial - Trempé

SKD61
~28HRC

~ 900N/mm2

Vc 63~80m/min 40~63m/min 32~50m/min 20~30m/min

Ø
Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

0,5  20.000 0,005 ~ 0,05 25.000 0,005 ~ 0,05 20.000 0,005 ~ 0,05 16.000 0,005 ~ 0,05
1  10.000 0,01 ~ 0,1 16.000 0,01 ~ 0,1 10.000 0,01 ~ 0,1 8.000 0,01 ~ 0,01
2  5.000  0,02 ~ 0,18 8.000 0,02 ~ 0,18 5.000 0,02 ~ 0,18 4.000 0,02 ~ 0,18
3  7.500 0,04 ~ 0,24 5.500 0,04 ~ 0,24 4.500 0,04 ~ 0,24 2.700 0,04 ~ 0,24
4  5.700 0,04 ~ 0,24 4.100 0,04 ~ 0,24 3.300 0,04 ~ 0,24 2.000 0,04 ~ 0,24
6  3.800 0,06 ~ 0,36 2.700 0,06 ~ 0,36 2.300 0,06 ~ 0,36 1.300 0,06 ~ 0,36
8  2.800 0,08 ~ 0,38 2.000 0,08 ~ 0,38 1.700 0,08 ~ 0,38 1.000 0,08 ~ 0,38

10  2.300 0,1 ~ 0,4 1.700 0,1 ~ 0,4 1.400 0,1 ~ 0,4 800 0,1 ~ 0,4
12  1.900 0,12 ~ 0,42 1.400 0,12 ~ 0,42 1.200 0,12 ~ 0,42 650 0,12 ~ 0,42

AD-LDS / AD-LS-LDS

Acier allié spécial - Trempé

SKD11
~34HRC

~ 1060N/mm2

Acier trempé

45~50HRC

Fonte - Fonte ductile

FCD250-FC400

~ 500N/mm2

Aluminium - Alliage moulé

ADC - AC4D

Vc 20~30m/min 20~30m/min 63~100m/min 80~160m/min

Ø
Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

Vitesse
(min-1)

Avance
(mm/rev.)

0,5  16.000 0,005 ~ 0,05 16.000 0,005 ~ 0,02 Note 2. 0,005 ~ 0,05 Note 2. 0,005 ~ 0,05
1  8.000 0,01 ~ 0,1 8.000 0,01 ~ 0,03 20.000 0,01 ~ 0,1 Note 2. 0,01 ~ 0,1
2  4.000  0,02 ~ 0,18 4.000  0,03 ~ 0,06 12.000 0,02 ~ 0,18 15.000 0,02 ~ 0,18
3  2.700 0,04 ~ 0,24 2.700 0,04 ~ 0,08 8.000 0,04 ~ 0,24 12.000 0,04 ~ 0,24
4  2.000 0,04 ~ 0,24 2.000 0,05 ~ 0,1 6.500 0,04 ~ 0,24 9.500 0,04 ~ 0,24
6  1.300 0,06 ~ 0,36 1.300 0,06 ~ 0,12 4.300 0,06 ~ 0,36 6.400 0,06 ~ 0,36
8  1.000 0,08 ~ 0,38 1.000 0,08 ~ 0,15 3.200 0,08 ~ 0,38 4.800 0,08 ~ 0,38

10  800 0,1 ~ 0,4 800 0,1 ~ 0,18 2.600 0,1 ~ 0,4 3.800 0,1 ~ 0,4
12  650 0,12 ~ 0,42 650 0,12 ~ 0,21 2.200 0,12 ~ 0,42 3.200 0,12 ~ 0,42

Note 1 : Lorsque vous utilisez AD-LS-LDS, réduisez le débit d'alimentation en conséquence.
"Note 2 : Pour les machines ne pouvant pas atteindre les vitesses indiquées dans le tableau, définissez une rotation aussi élevée que possible.
1 . Les vitesses et les avances indiquées sont pour le perçage avec du liquide de refroidissement soluble .
2 . Lorsque vous utilisez un liquide de refroidissement non soluble, réduisez la vitesse de perçage de 20% .
3 .  Lors du centrage sur une surface courbe ou inclinée, réduisez le débit en conséquence .
4. Pour l'usinage grande vitesse, doublez la valeur médiane de la condition de coupe ci-dessus pour l'utiliser comme limite supérieure.
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CONDITIONS DE COUPE
Perçage | Carbure monobloc | Conditions de coupe

ADO-40D/50D

Acier doux
Acier bas carbone

SS400 - S10C 
~150HB ~500 N/mm2

Acier au carbone
S35C - S50C

 ~210HB ~710 N/mm2

Acier allié
SCM - SCr - sncm

16~28HRC
 710 ~900 N/mm2

Acier allié
(C ≥0,3%)
SCM440

28~35HRC
900~1,060N/mm2

Vc 60~90m/min 60~90m/min 50~80m/min 40~70m/min

Ø
S

(min-1)
f

(mm/rev.)
S

(min-1)
f

(mm/rev.)
S

(min-1)
f

(mm/rev.)
S

(min-1)
f

(mm/rev.)

3 7.500 0,06 ~ 0,12 7.500 0,06 ~ 0,12 6.400 0,06 ~ 0,12 5.300 0,06 ~ 0,11

4 5.600 0,08 ~ 0,16 5.600 0,08 ~ 0,16 4.800 0,08 ~ 0,16 4.000 0,08 ~ 0,14

5 4.500 0,1 ~ 0,2 4.500 0,1 ~ 0,2 3.800 0,1 ~ 0,2 3.200 0,1 ~ 0,17

6 3.700 0,12 ~ 0,24 3.700 0,12 ~ 0,24 3.200 0,12 ~ 0,24 2.700 0,12 ~ 0,21

8 2.800 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~ 0,28 2.400 0,16 ~ 0,28 2.000 0,16 ~ 0,24

10 2.300 0,2 ~ 0,35 2.300 0,2 ~ 0,35 1.900 0,2 ~ 0,35 1.600 0,2 ~ 0,3

Fonte
FC250

 ~350N/mm2

Fonte ductile
FCD450 - FCD600
 400 ~600 N/mm2

INOX
SUS300/400

 480 ~800 N/mm2

Vc 60~90m/min 50~80m/min 40~60m/min

Ø
S

(min-1)
f

(mm/rev.)
S

(min-1)
f

(mm/rev.)
S

(min-1)
f

(mm/rev.)

3 7.500 0,06 ~ 0,12 6.400 0,06 ~ 0,12 5.300 0,06 ~ 0,12

4 5.600 0,08 ~ 0,16 4.800 0,08 ~ 0,16 4.000 0,08 ~ 0,16

5 4.500 0,1 ~ 0,2 3.800 0,1 ~ 0,2 3.200 0,1 ~ 0,2

6 3.700 0,12 ~ 0,24 3.200 0,12 ~ 0,24 2.700 0,12 ~ 0,24

8 2.800 0,16 ~ 0,28 2.400 0,16 ~ 0,28 2.000 0,16 ~ 0,28

10 2.300 0,2 ~ 0,35 1.900 0,2 ~ 0,35 1.600 0,2 ~ 0,35

1. Les indication de Vc et avance sont pour le perçage avec de l'huile soluble ou MQL (Le perçage avec brouillard d'hule dans l'inox n'est pas recommandé).

2. Un liquide de refroidissement haute densité soluble dans l'eau (dilution 20-30 fois) est recommandé.
3. Lorsque vous utilisez un liquide de refroidissement non soluble dans l'eau, diminuer la vitesse de coupe entre 70 et 100% de la limite inférieure.
4. Faire un trou pilote avant de faire le perçage profond.
5. Un trou d'huile obstrué peut entraîner une rupture. Assurez-vous que l'huile soit filtrée.
6. Suivant la matière, il est recommandé de débourrer tous les 1D ou 2D.

S'il est difficile de percer ou si la rectitude du trou doit être améliorée, utilisez le foret en carbure ADO-20 / 30D après avoir percé le trou pilote, puis utilisez-le avec le ADO-40 / 50D. Lors 
du traitement avec 3 outils, l’ADO-40 / 50D peut être utilisé dans des conditions de coupe plus agressives que celles énumérées ci-dessus.
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