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Faible force de déformation.

Développé pour les Inox
et les aluminium.

9 Revétement TIN

9 Excellente résistance a l'usure
Taraud fritté PM
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TiN 6HX 2,5 DIN2174 DIN2174
*Tolérance 4HX
EDP ™ TP LF  THGTH LU DCON  DRVS  NOF PHD Type DIN Prix
EP0203111* 1 0,25 40 55 215 2,1 3 0,89 1 DIN2174
EP0203115* 14 0,3 40 7 2,5 2,1 3 1,27 1 DIN2174
EP0203118 1,6 0,35 40 8 25 2,1 3 1,44 1 DIN2174
EP0203125 2 04 45 9 28 2,1 3 1,82 1 DIN2174
EP0203133 2,5 0,45 50 9 14 28 2,1 4 23 2 DIN2174
EP0203138 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 2 DIN2174
EP0203142 3,5 0,6 56 11 20 4 3 4 3,25 2 DIN2174
EP0203144 4 0,7 63 12 21 4,5 34 4 3,7 2 DIN2174 g
EP0203147 4,5 0,75 70 14 25 6 4,9 4 4,15 2 DIN2174 o
EP0203149 5 0,8 70 14 25 6 4,9 5 4,65 2 DIN2174 E
EP0203152 55 09 80 14 30 6 4,9 5 51 2 DIN2174 ]
EP0203155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 2 DIN2174 E
EP0203158 7 1 80 16 30 7 55 5 6,55 2 DIN2174
EP0203161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 2 DIN2174
EP0203165 9 1,25 90 18 35 9 7 5 8,45 2 DIN2174
EP0203169 10 1,5 100 20 39 10 8 5 9,35 2 DIN2174
EP0203175 11 1.5 100 22 8 6,2 5 10,35 3 DIN2174
EP0203179 12 1,75 110 24 9 7 5 11,2 3 DIN2174
EP0203191 14 2 110 25 11 9 6 13,1 3 DIN2174
EP0203202 16 2 110 27 12 9 6 15,1 3 DIN2174
EP0203214 18 2,5 125 32 14 11 7 16,8 3 DIN2174
EP0203228 20 25 140 32 16 12 7 18,8 3 DIN2174
EP0203238 22 2,5 140 32 18 14,5 7 20,8 3 DIN2174
EP0203247 24 3 160 36 18 14,5 7 22,6 3 DIN2174
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EDP ™D P LF  THLGTH LU DCON  DRVS  NOF PHD Type DIN Prix
EP0206149 5 08 70 14 25 6 49 5 4,65 1 DIN2174
EP0206155 6 1 80 16 30 6 49 5 5,55 1 DIN2174
EP0206161 8 1,25 % 18 35 8 62 5 7,45 1 DIN2174
EP0206169 10 15 100 20 39 10 8 5 935 1 DIN2174
EP0206179 12 175 110 24 9 7 5 11,2 2 DIN2174
EP0206191 14 2 110 25 1 9 6 13,1 2 DIN2174
EP0206202 16 2 110 27 12 9 6 15,1 2 DIN2174
¢ EP0206214 18 25 125 32 14 1 7 16,8 2 DIN2174
o EP0206228 20 2,5 140 32 16 12 7 18,8 2 DIN2174
E EP0206238 22 25 140 32 18 14,5 7 20,8 2 DIN2174
‘é) EP0206247 24 3 160 36 18 14,5 7 22,6 2 DIN2174
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= Pour les aciers, les aciers inoxydables et I'aluminium

= Pour tolérance de filet 6G
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Filetage | Tarauds a refouler

2030 2030 1530 1020 61 1025 1540 m/min
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TiN 6GX c/z 5 DIN 2174
EDP ™ TP oversize LF THLGTH LU  DCON DRVS NOF  PHD  Type  DIN  Prix

EP0204125 2 0,4 0,019 45 9 2,8 2,1 3 1,82 1 DIN2174
EP0204133 2,5 0,45 0,020 50 9 14 2,8 2,1 4 23 2 DIN2174
EP0204138 3 0,5 0,020 56 10 18 35 2,7 4 2,8 2 DIN2174
EP0204142 35 0,6 0,021 56 11 20 4 3 4 3,25 2 DIN2174
EP0204144 4 0,7 0,022 63 12 21 4,5 34 4 3,7 2 DIN2174
EP0204149 5 0,8 0,024 70 14 25 6 4,9 5 4,65 2 DIN2174
EP0204155 6 1 0,026 80 16 30 6 4,9 5 5,55 2 DIN2174
EP0204161 8 1,25 0,028 90 18 35 8 6,2 5 7,45 2 DIN2174 g
EP0204169 10 15 0,032 100 20 39 10 8 5 9,35 2 DIN2174 o
EP0204179 12 1,75 0,034 110 24 9 7 5 11,2 3 DIN2174 E
EP0204191 14 2 0,038 110 25 11 9 6 13,1 3 DIN2174 ‘v
EP0204202 16 2 0,038 110 27 12 ) 6 15,1 3 DIN2174 =
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TiN 6HX EN,5 DIN2174  DIN 2174

EDP ™D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Type DIN Prix
EP0205125 2 04 45 9 2,8 2,1 3 1,82 1 DIN2174
EP0205133 2,5 0,45 50 9 14 2,8 2,1 4 23 2 DIN2174
EP0205138 3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 2 DIN2174
EP0205142 35 0,6 56 " 20 4 3 4 3,25 2 DIN2174
EP0205144 4 0,7 63 12 21 4,5 34 4 3,7 2 DIN2174
EP0205149 5 08 70 14 25 6 49 5 4,65 2 DIN2174
EP0205155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 2 DIN2174
g EP0205161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 2 DIN2174
o EP0205169 10 15 100 20 39 10 8 5 9,35 2 DIN2174
E EP0205179 12 1,75 110 24 9 7 5 11,2 B DIN2174
‘o EP0205191 14 2 110 25 1 9 6 13,1 3 DIN2174
= EP0205202 16 2 110 27 12 9 6 15,1 3 DIN2174
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EDP ™D P LF  THGTH LU DCON  DRVS  NOF PHD Type DIN Prix
EP0207149 5 08 70 14 25 6 4,9 5 4,65 1 DIN2174
EP0207155 6 1 80 16 30 6 4,9 5 5,55 1 DIN2174
EP0207161 8 1,25 90 18 35 8 6,2 5 7,45 1 DIN2174
EP0207169 10 15 100 20 39 10 8 5 9,35 1 DIN2174
EP0207179 12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 2 DIN2174
EP0207191 14 2 110 25 = 11 9 6 13,1 2 DIN2174
EP0207202 16 2 110 27 - 12 9 6 15,1 2 DIN2174
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= Taraud a refouler en acier fritté pour trou borgne et trou débouchant
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N @ ffe®
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20-30 20-30 15-30 10-20 61 10-25 1540  m/min
150 2
MF PM ]
TiN 6HX c/z 5 DIN 2174
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF PHD Type DIN Prix
EP0203145 4 05 63 8 21 45 34 4 38 1 DIN2174
EP0203151 5 05 70 9 25 6 49 5 4.8 1 DIN2174
EP0203157 6 05 80 10 30 6 49 5 58 1 DIN2174
EP0203156 6 0,75 80 14 30 6 49 5 5,65 1 DIN2174
EP0203160 7 0,75 80 14 30 7 55 5 6,65 1 DIN2174
EP0203164 8 05 80 10 35 8 62 5 7,775 1 DIN2174
EP0203163 8 0,75 80 14 35 8 62 5 7,65 1 DIN2174
EP0203162 8 1 % 18 35 8 62 5 7,55 1 DIN2174
EP0203171 10 1 90 18 39 10 8 5 9,55 1 DIN2174
EP0203170 10 1,25 100 20 39 10 8 5 9,45 1 DIN2174
EP0203182 12 1 100 22 9 7 5 11,55 2 DIN2174
EP0203181 12 1,25 100 22 9 7 5 11,45 2 DIN2174
EP0203180 12 1,5 100 22 9 7 5 11,35 2 DIN2174
EP0203194 14 1 100 22 1 9 6 13,55 2 DIN2174
EP0203193 14 1,25 100 22 1 9 6 13,45 2 DIN2174
EP0203192 14 15 100 22 i 9 6 13,35 2 DIN2174
EP0203204 16 1 100 20 12 9 6 15,55 2 DIN2174
EP0203203 16 15 100 20 12 9 6 15,35 2 DIN2174
EP0203218 18 1 110 25 14 11 7 17,55 2 DIN2174
EP0203216 18 1,5 110 25 14 11 7 17,35 2 DIN2174
EP0203232 20 1 125 25 16 12 7 19,55 2 DIN2174
EP0203230 20 15 125 25 16 12 7 19,35 2 DIN2174
EP0203240 22 1,5 125 25 18 14,5 7 21,35 2 DIN2174
EP0203250 24 15 140 28 18 145 7 2335 2 DIN2174
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= Taraud a refouler en acier fritté pour trou borgne et trou débouchant
= Revétu TIN

= Pour les aciers, les aciers inoxydables et I'aluminium

(<0,2% 0,25<(<0,4 (>0.45% INOX ACADC

20-30 20-30 15-30 10-20 6-1 10-25 15-40 m/min

Filetage | Tarauds a refouler

EP0203838 1/8 28 90 18 7 55 5 9, DIN2189

EP0203840 3/8 19 100 22 12 9 6 DIN2189

EP0203842 5/8 14 125 25 18 14,5 7 22 DIN2189
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