
M-SFT-DUPLEX

Tarauds Coupants en acier fritté PM

Convient pour les aciers inoxydables, Super Duplex

Volume 5

50 nouvelles dimensions disponibles: 
Metrique & metrique fin,
aussi avec trou d’huile.



Rigidité améliorée
diamètre d’âme optimisé
plus de dents q’un taraud classique

Évacuation des copeaux améliorée
Angle d’hélice optimisé, aussi avec
trou d’huile

Résistance au collage améliorée
Revêtement TIN idéal pour les
Super Duplex grâce à sa
résistance à la chaleur
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KEY FEATURES: M-SFT-DUPLEX
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48336125 2 0,4 45 3,2 10 2,8 2,1 2 1 371
48336133 2,5 0,45 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 371

48336138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371

48336144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 3,4 3 1 371

48336149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371

48336155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371

48336161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371

48336169 10 1,5 100 12 39 10 8 4 1 371

48336179 12 1,75 110 14 - 9 7 4 2 376

48336191 14 2 110 16 - 11 9 4 2 376

48336202 16 2 110 16 - 12 9 4 2 376

48336214 18 2,5 125 25 - 14 11 4 2 376

48336228 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376

48336238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376

48336247 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

M PM
TiN 50°

ISO 2
6HX C/2,5 DIN 371 DIN 376
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M-SFT-DUPLEX  NOUVELLE DIMENSION
Taraudage | Taraud coupant | Metrique

Type 1

Type 2

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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NEW



 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

 ▄ Trou d’huile central

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48380155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48380161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371

48380169 10 1,5 100 12 39 10 8 4 1 371

48380179 12 1,75 110 14 - 9 7 4 2 376

48380191 14 2 110 16 - 11 9 4 2 376

48380202 16 2 110 16 - 12 9 4 2 376

48380214 18 2,5 125 20 - 14 11 4 2 376

48380228 20 2,5 140 20 - 16 12 4 2 376

48380238 22 2,5 140 20 - 18 14,5 4 2 376

48380247 24 3 160 24 - 18 14,5 4 2 376

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

M PM
TiN 50°

ISO 2
6HX C/2,5

LF
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LU

THLGTH
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M-OIL-SFT-DUPLEX  NOUVEAU
Taraudage | Taraud coupant | Metrique

Type 1

Type 2

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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DIN 371 DIN 376



 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

 ▄ Pour le taraudage profond d’accès & 3xD longueur de goujure

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type

48381125 2 0,4 80 3,2 12 2,8 2,1 2 1
48381133 2,5 0,45 100 3,6 15,5 2,8 2,1 2 1

48381138 3 0,5 100 4 21 3,5 2,7 3 1

48381144 4 0,7 125 5,6 25 4,5 3,4 3 1

48381149 5 0,8 160 6,4 30 6 4,9 3 1

48381155 6 1 160 8 36 6 4,9 3 1

48381187 6 1 160 8 - 4,5 3,4 3 2

48381161 8 1,25 180 10 43 8 6,2 3 1

48381188 8 1,25 180 10 - 6 4,9 3 2

48381169 10 1,5 200 12 49 10 8 4 1

48381189 10 1,5 200 12 - 7 5,5 4 2

48381179 12 1,75 200 14 - 9 7 4 2

48381191 14 2 200 16 - 11 9 4 2

48381202 16 2 200 16 - 12 9 4 2

48381214 18 2,5 200 20 - 14 11 4 2

48381228 20 2,5 200 20 - 16 12 4 2

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

M PM
TiN 50°

ISO 2
6HX C/2,5

LF
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M-LT-SFT-DUPLEX  NOUVEAU
Taraudage | Taraud coupant | Metrique

Type 1

Type 2

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48336156 6 0,75 80 8 4,5 3,4 3 374
48336157 6 0,5 80 8 4,5 3,4 3 374

48336162 8 1 90 10 6 4,9 3 374

48336163 8 0,75 80 10 6 4,9 3 374

48336170 10 1,25 100 12 7 5,5 4 374

48336171 10 1 90 12 7 5,5 4 374

48336180 12 1,5 100 14 9 7 4 374

48336181 12 1,25 100 14 9 7 4 374

48336182 12 1 100 14 9 7 4 374

48336192 14 1,5 100 16 11 9 4 374

48336203 16 1,5 100 16 12 9 4 374

48336216 18 1,5 110 20 14 11 4 374

48336230 20 1,5 125 20 16 12 4 374

48336240 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374

48336250 24 1,5 140 24 18 14,5 4 374

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

MF PM
TiN 50°

ISO 2
6HX C/2,5 DIN 374
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M-SFT-DUPLEX  NOUVEAU
Taraudage | Taraud coupant | Metrique Fin

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

 ▄ Trou d’huile central

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48380162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48380170 10 1,25 100 12 7 5,5 4 374

48380171 10 1 90 12 7 5,5 4 374

48380180 12 1,5 100 14 9 7 4 374

48380192 14 1,5 100 16 11 9 4 374

48380203 16 1,5 100 16 12 9 4 374

48380216 18 1,5 110 20 14 11 4 374

48380230 20 1,5 125 20 16 12 4 374

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

MF PM
TiN 50°

ISO 2
6HX C/2,5

D
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N

LF

THLGTH
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M-OIL-SFT-DUPLEX  NOUVEAU
Taraudage | Taraud coupant | Metrique Fin

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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DIN 374
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48336453 2 56 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 DIN2184-1
48336455 3 48 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 DIN2184-1

48336457 4 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 DIN2184-1

48336459 5 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 DIN2184-1

48336461 6 32 56 6,4 20 4 3 2 1 DIN2184-1

48336464 8 32 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 DIN2184-1

48336466 10 24 70 8,5 25 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48336468 12 24 80 8,5 30 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48336471 1/4 20 80 10,2 30 7 5,5 3 1 DIN2184-1

48336474 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 1 DIN2184-1

48336479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 4 1 DIN2184-1

48336484 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 4 2 DIN2184-1

48336489 1/2 13 110 15,6 - 9 7 4 2 DIN2184-1

48336494 9/16 12 110 16,9 - 11 9 4 2 DIN2184-1

48336501 5/8 11 110 18,5 - 12 9 4 2 DIN2184-1

48336515 3/4 10 125 25,4 - 14 11 4 2 DIN2184-1

48336526 7/8 9 140 28,2 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

48336538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

UNC PM
TiN 50°

ANSI
2BX C/2,5

M-SFT-DUPLEX  
Taraudage | Taraud coupant | UNC

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48336454 2 64 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 DIN2184-1
48336456 3 56 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 DIN2184-1

48336458 4 48 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 DIN2184-1

48336460 5 44 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 DIN2184-1

48336462 6 40 56 6,4 20 4 3 2 1 DIN2184-1

48336465 8 36 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 DIN2184-1

48336467 10 32 70 8,5 25 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48336469 12 28 80 8,5 30 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48336472 1/4 28 80 10,2 30 7 5,5 3 1 DIN2184-1

48336476 5/16 24 90 11,3 35 8 6,2 3 1 DIN2184-1

48336481 3/8 24 90 12,7 35 10 8 4 1 DIN2184-1

48336486 7/16 20 100 14,5 - 8 6,2 4 2 DIN2184-1

48336491 1/2 20 100 15,6 - 9 7 4 2 DIN2184-1

48336496 9/16 18 100 16,9 - 11 9 4 2 DIN2184-1

48336504 5/8 18 100 18,5 - 12 9 4 2 DIN2184-1

48336517 3/4 16 110 25,4 - 14 11 4 2 DIN2184-1

48336528 7/8 14 125 28,2 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

48336539 1 12 140 31,8 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

UNF PM
TiN 50°

ANSI
2BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF
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LU

THLGTH
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S
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M-SFT-DUPLEX  
Taraudage | Taraud coupant | UNF

Type 1

Type 2

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

UNJC PM
TiN 50°

ANSI
3BX C/2,5

M-SFT-DUPLEX  
Taraudage | Taraud coupant | UNJC

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH
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EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48373457 4 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 DIN2184-1
48373461 6 32 56 6,4 20 4 3 2 1 DIN2184-1

48373464 8 32 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 DIN2184-1

48373466 10 24 70 8,5 25 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48373468 12 24 80 8,5 30 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48373471 1/4 20 80 10,2 30 7 5,5 3 1 DIN2184-1

48373474 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 1 DIN2184-1

48373479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 4 1 DIN2184-1

48373484 7/16 14 100 14,5 - 8 6,2 4 2 DIN2184-1

48373489 1/2 13 110 15,6 - 9 7 4 2 DIN2184-1

48373494 9/16 12 110 16,9 - 11 9 4 2 DIN2184-1

48373501 5/8 11 110 18,5 - 12 9 4 2 DIN2184-1

48373515 3/4 10 125 25,4 - 14 11 4 2 DIN2184-1

48373526 7/8 9 140 28,2 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

48373538 1 8 160 31,8 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

DIN 2184-1 DIN 2184-1
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48373458 4 48 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 DIN2184-1
48373462 6 40 56 6,4 20 4 3 2 1 DIN2184-1

48373465 8 36 63 6,4 21 4,5 3,4 2 1 DIN2184-1

48373467 10 32 70 8,5 25 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48373469 12 28 80 8,5 30 6 4,9 2 1 DIN2184-1

48373472 1/4 28 80 10,2 30 7 5,5 3 1 DIN2184-1

48373476 5/16 24 90 11,3 35 8 6,2 3 1 DIN2184-1

48373481 3/8 24 90 12,7 35 10 8 4 1 DIN2184-1

48373486 7/16 20 100 14,5 - 8 6,2 4 2 DIN2184-1

48373491 1/2 20 100 15,6 - 9 7 4 2 DIN2184-1

48373496 9/16 18 100 16,9 - 11 9 4 2 DIN2184-1

48373504 5/8 18 100 18,5 - 12 9 4 2 DIN2184-1

48373517 3/4 16 110 25,4 - 14 11 4 2 DIN2184-1

48373528 7/8 14 125 28,2 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

48373539 1 12 140 31,8 - 18 14,5 4 2 DIN2184-1

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

UNJF PM
TiN 50°

ANSI
3BX C/2,5 DIN 2184-1 DIN 2184-1

LF
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LU

THLGTH
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M-SFT-DUPLEX  
Taraudage | Taraud coupant | UNJF

Type 1

Type 2

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

11
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 ▄ Taraud coupant hélicoïdal fritté pour trous borgnes

 ▄ Revêtement TiN pour une meilleure résistance à la chaleur

 ▄ Pour les matériaux difficiles tels que 304L, 316L, 15-5PH & 17-4PH, Super Duplex 1.4410, Inconel 625

EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN

48336900 1/8 28 90 20 7 5,5 4 5156
48336000 1/4 19 100 22 11 9 4 5156

48336100 3/8 19 100 22 12 9 4 5156

48336200 1/2 14 125 25 16 12 4 5156

48336300 5/8 14 125 25 18 14,5 4 5156

48336400 3/4 14 140 28 20 16 4 5156

48336500 7/8 14 150 28 22 18 4 5156

48336600 1 11 160 30 25 20 4 5156

P

C <0,2%

○ P

0,25<C<0,4

○ P

C ≥ 0,45%

○ P

SCM

○
INOX

M ◉
Inconel 625

◉S

Ti Gr.2

◉S

G PM
TiN 50° C/2,5 DIN 5156
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M-SFT-DUPLEX
Taraudage | Taraud coupant | G (BSP)

3-15 2-3 3-6 m/min

Super Duplex 15-5 PH 17-4 PH

12



1

3 Empêche la casse 

soudaine

Améliore la durée

de vie du taraud

La combinaison du 
SynchroMaster et de votre 

machine avec avance 
synchronisée fait ressortir le 

meilleur de vos tarauds.

Améliore la qualité

du taraudage

Permet un contrôle précis de la

profondeur Atteint des performances

stables même avec un petit

chanfrein d’entrée

2

4

5

POINTS CLEFS : SYNCHROMASTER



141414

●  Le mécanisme de flexion métallique permet une longue durée

    de vie de l’outil

● Le mécanisme de compensation ultra-petit assure une

   profondeur de taraudage constante

     Inconvénients des portes taraud à micro compensation classiques

● Le mécanisme de compensation est en 2 parties avec un amortisseur

   de type résine ou caoutchouc qui se déplacer dans le sens de la poussée

● Dégradation précoce du mécanisme d’amortisseur

● Nécessite une maintenance

Le secret réside dans sa conception!

Performance stable même avec un petit chanfrein 
d’entrée

Permet d’avoir une profondeur de taraudage de haute précision comparable à un porte taraud rigide

La durée de vie des tarauds par déformation 
peuvent aussi être améliorés

Nombre de trous

Synchro Master
1.051 Trous

1.151 Trous

Concurrent

800 Trous

951 Trous

Porte taraud 
rigide

478 Trous

383 Trous

200 400 600 800 1.000 1.200

Matière de la pièce: S45C  Outil: A-SFT M4×0.7 1P  Vitesse de coupe: 10m/min

Matière de la pièce: S45C   Outil: S-XPF  M10×1,5  2P  Vitesse de coupe: 22m/min

Matière de la pièce: SCM440 (30HRC)   Outil: S-XPF M10×1.5 2P
Vitesse de coupe: 15m/min

Nombre de trous

Synchro Master
1.000 Trous

888 Trous

Concurrent

360 Trous

1.000 Trous

Porte taraud 
rigide

231 Trous

169 
 Trous

200 400 600 800 1.000

Variations de profondeur de 
taraudage

Usure précoce

2 fois5 fois

PORTE TARAUD SYNCHROMASTER

Longue durée devie outil

Supprime les variations de profondeur de taraudage

Porte Outil Taraud (exemple)

Synchromaster 0.10 mm

Concurrent 0.20 mm

Porte taraud rigide 0.07 mm

A

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

あいうえおABCDEFGabcdefg

A: Threading depth - Minimum tapping depth

++
SynchroMaster (Porte outil + Ecrou) Pince (vendu séparément) Clef (vendu séparément)

Le résultat 
final est

Profondeur de taraudage - profondeur de 
taraudage mini
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 � Porte taraud synchronisé

 � Améliore la durée de vie outil

 � Pour le taraudage de M3 à M24

 � Type HSK, BT et ST pour les pinces ER16, type ST pour les pinces ER32

EDP Désignation LF LS DCONWS DCONMS L2 L3 Prix

79912 HSK40ASMH1685 85 - 32 - - -
79913 HSK63ASMH1690 90 - 32 - - -
79910 BT30SMH1690 90 - 32 - - -
79911 BT40SMH1690 90 - 32 - - -
79924 ST20D-SMH16-68 68 51 32 20 25 -
79925 ST25D-SMH16-68 68 57 32 25 32 17

48329004 ST20D-SMH32-87 87 51 50 20 25 -
48329002 ST25D-SMH32-87 87 57 50 25 32 17

Applicable EDP Désignation Spécification Prix

SMH16 79923 FKT-32L Wrench
SMH16 79922 ERP-16T Cap Nut
SMH32 79993 FKT-50L Wrench
SMH32 79992 ERP-32T Cap Nut

LF

D
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O
N

D
C
O
N
W
S

LF

DC
ON
W
S

LF LS

L3

L2

W D
C
O
N
M
S

D
C
O
N
W
S

SYNCHROMASTER  NOUVELLES DIMENSIONS
Taraudage | Porte Outil | SynchroMaster

Accesoires & pièces détachées

D
R
V
S

D
C
O
N
W
S

SYNCHROMASTER  PINCE
Taraudage | Porte Outil | SynchroMaster

EDP Désignation DCONWS DRVS DIN 371 DIN 376 Prix

79949 ER16GH3,52,7 3,5 2,7 M3 M5
79951 ER16GH4,53,4 4,5 3,4 M4 M6
79953 ER16GH64,9 6 4,9 M5 M6 M8
79919 ER16GH75,5 7 5,5 M7 M10
79955 ER16GH86,3 8 6,3 M8 M11
79956 ER16GH97,1 9 7,1 M9 M12
79970 ER32GH-7x5,5 7 5,5 M7 M10

48329007 ER32GH-8x6,3 8 6,3 M8 M11
48329008 ER32GH-9x7,1 9 7,1 M9 M12

79973 ER32GH-10x8 10 8 M10 -
79975 ER32GH-11x9 11 9 - M14
79976 ER32GH-12x9 12 9 - M16
79978 ER32GH-14x11,2 14 11,2 - M18
79980 ER32GH-16x12 16 12 - M20

48329014 ER32GH-18x14,5 18 14,5 - M22 M24
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