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CARACTERISTIQUES : PZAG

Fraise a lamer @
avec une parfaite maitrise
des copeaux

@ Briser les copeaux est primordial
dans le procédé de lamage
qui consiste a couper en continu

—@ Excellente rupture des copeaux
grace aux arétes de coupe
renforcées

LARGE GAMME DE TAILLES

Tailles correspondant a la taille du trou a lamer du boulon
Correspond aux tailles de boulon fileté du M8 au M52

Taille du trou a lamer et du boulon

Taille defilet | | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
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Taille de filet | Mm27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52
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PZAGSS NOUVEAU

Fraise a lamer
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= Fraise a lamer queue cylindrique l y
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= Excellente capacité a briser les copeaux
= Type Cylindrique
= 14-48 mm
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A Type de plaquettes Min. @ trou q
EDP Description D z i L | i 12 pilote* ae** d Type  Prix
7832100 PZAG04R0145520-2 14 2 ZPNTOA4... 100 30 70 21 6 4 20 1
7832101 PZAGO6R01755520-2 17,5 2 ZPNTO6... 105 35 70 26 55 6 20 1
7832102 PZAG06R020SS20-2 20 2 ZPNTO6... 110 40 70 30 8 6 20 1
7832103 PZAGO6R0235525-2 23 2 ZPNTO6... 125 50 75 34,5 11 6 25 1
7832104 PZAGO9R0265525-2 26 2 ZPNTO9... 130 55 75 39 8 9 25 1
7832105 PZAGO9R0295532-2 29 2 ZPNTO9... 140 60 80 435 1 9 32 1
7832106 PZAGO9R0325532-2 32 2 ZPNTO9... 145 65 80 48 14 9 32 1
7832107 PZAGO9R0355532-2 35 2 ZPNTO9... 150 70 80 52,5 17 9 32 2
7832108 PZAGO9R0395532-2 39 2 ZPNT09... 160 80 80 58,5 21 9 32 2
7832109 PZAGO9R0435532-2 43 2 ZPNTO9... 170 2 80 64,5 25 9 32 2
7832110 PZAGO9R0485532-2 48 2 ZPNTO9... 180 100 80 72 30 9 32 2

Fraise a lamer

* Ces diametres minimums de trou de pré-pergage sont nécessaires avant les opérations de lamage.
** Profondeur maximum de coupe pour l'interpolation.

Accessoires et pieces détachées
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@ de foret adapté SERERIELS
@14 7808096 FS18536P (Torx 61P) 7808223 61P-D (Torx 61P)
@17,5-23 7808138 FS$22550P (Torx 7IP) 7808224 71P-D (Torx 7IP)
@26 -48 7808135 FS30570P (Torx 9IP) 7808226 9IP-D (Torx 9IP)
?54-82 7808114 FS45510P (Torx 20IP) 7808229 20IP-D (Torx 20IP)




PZAG PERCAGE NOUVEAU

Fraise a lamer

= Fraise a lamer

= Excellente capacité a briser les copeaux

= Type percage

= 54-82mm
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Gl Type de plaquettes Min. @ trou q
EDP Description z i D D3 D2 L1 | a b pilote* ae** Prix
7832111 PZAG13R054M22-4 4 ZPNT130... 54 45 22 35 21 104 6,3 29 125
7832112 PZAG13R058M22-4 4 ZPNT130... 58 45 22 38 21 10,4 6,3 33 12,5
7832113 PZAG13R062M22-4 4 ZPNT130... 62 45 22 41 21 10,4 6,3 37 12,5
7832114 PZAG13R067M22-4 4 ZPNT130... 67 45 22 44 21 10,4 6,3 42 12,5
7832115 PZAG13R072M22-4 4 ZPNT130... 72 45 22 47 21 10,4 6,3 47 12,5
7832116 PZAG17R076M22-4 4 ZPNT170... 76 45 22 50 21 10,4 6,3 44 16
7832117 PZAG17R082M22-4 4 ZPNT170... 82 45 22 54 21 10,4 6,3 50 16
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* Ces diametres minimums de trou de pré-pergage sont nécessaires avant les opérations de lamage.
** Profondeur maximum de coupe pour l'interpolation.
Accessoires et pieéces détachées
p Vi I lé
@ de foret adapté SEEERIEES S
214 7808096 FS18536P (Torx 61P) 7808223 6IP-D (Torx 6IP)
?217,5-23 7808138 FS22550P (Torx 7IP) 7808224 7IP-D (Torx 7IP)
D 26-48 7808135 FS30570P (Torx 9IP) 7808226 9IP-D (Torx 9IP)
@ 54-82 7808114 FS45510P (Torx 20IP) 7808229 20IP-D (Torx 20IP)




PZAG PLAQUETTES

Fraise a lamer | Outils a plaquettes | Plaquettes

Type 1 m @
= Fraise a lamer Type2 ]
= 2 logements plaquettes . LT

M
EDP Description  Z AxB T a R Type Nuance Prix
sec sec GG GGG sec sec sec
7814101 ZPNT040104ER 2 6.35x4.45 1,76 11° 04 1 XP8030 @ ® O O ©) ©) ©)
7814103 ZPNT060204EN 2 6.95%6.95 2,93 11° 0,4 2 XP8030 @ ® O O ©) ©) ©)
7814106 ZPNT090404EN 2 994x994 4,65 11° 0,4 2 XP8030 ® ® O O O O O
7814109 ZPNT130504EN 2 13.92x13.92 5,46 11° 0,4 2 XP8030 ® ® O O O O O
7814111 ZPNT170608EN 2 17.85x17.85 6,31 11° 0,8 2 XP8030 ® ® O O O O O
7815101 ZPNT040104ER 2 6.35x4.45 1,76 11° 0,4 1 XC8035 o O 0O ® @
7815103 ZPNT060204EN 2 6.95%6.95 2,93 11° 0,4 2 XC8035 o O O ® @
7815106 ZPNT090404EN 2 9.94x9.94 4,65 11° 0,4 2 XC8035 o O O ® @
7815109 ZPNT130504EN 2 13.92x13.92 5,46 11° 04 2 XC8035 o O 0 ® @
7815111 ZPNT170608EN 2 17.85x17.85 6,31 11° 0,8 2 XC8035 o O O ® @

Fraise a lamer

Plaquettes




DONNEES DE COUPE

Fraise a lamer | Outils a plaquettes

Lamage dans S50C

Outil PZAGO09R0265525-2 (@ 26 x 2 lévres)
Nuance de

plaquette ZPNT090404EN (XC8035)
Matiére a usiner S50C

Vitesse de coupe 150m/min (1.837min™)
Avance 550mm/min (0.3mm/t)
Profondeur de

lamage 17.5mm

Lubrifiant asec

Machine Centre d'usinage vertical

Usinage successif grace une formation de petits copeaux obtenu dans le lamage
d'une vis a téte M16.

Lamage de pieces larges dans $S400

Temps de coupe (min./trous)
15 2 25 3

PZAG17R076M22-4 (@30 x4 levres)

Outil N
(@76 x4 |evres) Concurrent HSS fraises

Nuance de

plaquette ZPNT170608EN (XP8030)

Matiére a usiner SS400

Vitesse de coupe 112m/min (470min™) 30m/min (318min™")

140mm/min (0,3mm/t)

Avance 127mm/min (0,1mm/t)

Fraise a lamer| Outils a plaquettes

0,5 pas
Profondeur de ap=5Tmm ae=3mm x4 a/6
lamage 5Tmm Pass
fondeur.de |
Lubrifiant Hydrosoluble Profon leur de lamage
Machine Centre d'usine a double colonne

Une fraise HSS a été utilisée pour le lamage d'un boulon destinée a une large
piece dans du SS400. La fraise a lamer PZAG a réussi a réduire de moitié le temps
d'usinage passant de 3 a 1,5 minutes par trou.
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CONDITIONS DE COUPE

Fraise a lamer | Plaquettes | Conditions de coupe

PZAG

Matiére a usiner Re:rsriasgir??e / (m\/lrglin) Vitessede favance (mm/rev)
Dureté 014~017.5 ©20~023 ©826~048 ©854~072 076~082

Al d(g‘s‘;(;gfsi% 8""°"e ~180HB 160 (100~200) 0.14(0.08~0.2) 0.18(0.1~0.25) 0.2(0.12~0.3) 0.4(0.2~0.6) 0.4(0.2~0.6)
AC‘e’(gg[)bc‘fgg,;Aﬁj‘g)’ alliiz ~280HB 150 (100~220) 0.14(0.08~0.2) 0.18(0.1~0.25) 0.2(0.12~0.3) 0.4(0.2~0.6) 0.4(0.2~0.6)
(SKDD‘ﬁ?;eKeD'm) ~280HB 120 (80~180) 0.12(0.08~0.15) 0.14(0.1~0.2) 0.18(0.12~0.25) 0.4(0.2~0.5) 0.4(0.2~0.5)
(SU';‘;’(;4(?S{J§320) ~250HB 130 (80~180) 0.1(0.08~0.15) 0.12(0.1~0.2) 0.16(0.12~0.25) 0.35(0.2~0.5) 0.35(0.2~0.5)
s, ~350N/mm?  200(150~280)  0.16(0.08~0.25) 0.2(0.1~0.3) 0.3(0.15~0.4) 0.6(0.3~0.8) 0.6(0.3~0.8)
F"('F‘tceD‘i‘g)%t)“e ~800N/mm? 160 (100~220) 0.14(0.08~0.2) 0.18(0.1~0.25) 0.2(0.15~0.3) 0.4(0.3~0.6) 0.4(0.3~0.6)
Alliage d'aluminium ~13%Si 200(100~800)  0.16(0.08~0.25) 0.2(0.1~0.3) 0.3(0.15~0.4) 0.6(0.3~0.8) 0.6(0.3~0.8)
’(\a"\jzgz {fgf;g"’:;,i la chaleur - 50 (30~60) 0.08(0.05~0.14)  0.08(0.06~0.14) 0.12(0.08~0.2) 0.25(0.16~0.4) 0.25(0.16~0.4)
‘211%2235?%2&‘1&? = 60 (30~100) 0.08(0.05~0.14) 0.1(0.06~0.16) 0.14(0.08~0.2) 0.3(0.16~0.5) 0.3(0.16~0.5)
AT ITEE 40~43HRC  100(60~120)  0.08(0.05~0.14)  0.1(0.06~0.16) 0.14(0.08~0.2) 0.3(0.16~0.5) 0.3(0.16~0.5)
Acier trempé 50~55HRC 60 (40~80) 0.08(0.05~0.14)  0.08(0.05~0.14) 0.12(0.08~0.2) 0.25(0.16~0.4) 0.25(0.16~0.4)

Fraise a lamer | Plaquettes

Conditions de coupe
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