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CARACTERISTIQUES: S-TAP
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/f‘ \—9 Bonne évacuation des copeaux

angle d’'hélice évolutive

9 Taraudage jusqu’a 3 x D

/ 0 Traitement vapeur OX
pour éviter le collage




S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

DCON

o e ey o — 7,@1

THLGTH

Type 1

Ly 2
LF

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX

= Application générale pour acier et inox

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-14 7-1 7-12

Taraudage | Taraud coupant

10-15 8-14 7-14 m/min
0X 40 6H  SHwmas 25 DIN371  DIN376

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48223111 1 0,25 40 - 5 2,5 21 2 1 371
48223112 11 0,25 40 = 5 25 2,1 2 1 371
48223113 1,2 0,25 40 - 5 2,5 2,1 2 1 371 )
48223115 1,4 03 40 - 6 25 2,1 2 1 371 )
48223118 1,6 0,35 40 - 7 2,5 2,1 2 1 371 '/,
48223119 1,7 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371 ,/
48223120 1,8 0,35 40 - 8 2,5 2,1 2 1 371
48223125 2 0,4 45 4 10 2,8 2,1 2 1 371
48223127 2,2 0,45 45 5 11 2,8 2,1 2 1 371 v
48223128 23 0,4 45 4 12 2,8 2,1 2 1 371 :US_
48223133 2,5 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2 1 371 =
48223136 2,6 0,45 50 4,5 13 2,8 2,1 2 1 371 :'q';
48223138 3 0,5 56 5 18 35 2,7 3 1 371 =
48223142 3,5 0,6 56 6 20 4 3 3 1 371
48223144 4 0,7 63 7 21 4,5 34 3 1 371
48223147 4,5 0,75 70 7.5 25 6 49 3 1 371
48223149 5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 1 371
48223152 5,5 0,9 80 9 30 6 4,9 3 1 371
48223155 6 1 80 10 30 6 4,9 3 1 371
48223158 7 1 80 10 30 7 55 3 1 371
48223161 8 1,25 90 13 35 8 6,2 3 1 371
48223165 9 1,25 90 13 35 9 7 3 1 371
48223169 10 1,5 100 15 39 10 8 3 1 371
48223140 3 0,5 56 5 - 2,2 - 3 2 376
48223185 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 2 376
48223150 5 0,8 70 8 - 35 2,7 3 2 376
48223187 6 1 80 10 - 4,5 3,4 3 2 376
48223159 7 1 80 10 - 55 4,3 3 2 376
48223188 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 2 376
48223166 9 1,25 90 13 - 7 55 3 2 376
48223189 10 1,5 100 15 - 7 55 3 2 376
48223175 11 1.5 100 15 - 8 6,2 3 2 376
48223179 12 1,75 110 18 - 9 7 4 2 376
48223191 14 2 110 20 - 11 9 4 2 376
48223202 16 2 110 20 - 12 9 4 2 376
48223214 18 2,5 125 25 = 14 11 4 2 376
48223228 20 2,5 140 25 = 16 12 4 2 376
48223238 22 25 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48223247 24 3 160 30 = 18 14,5 4 2 376




Taraudage | Taraud coupant

111N

N,

Métrique ."I"

S-SFT 6G

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

b4
(o]
(6]
[=]
ST =Tty = et et = e NS
THLGTH
Typel LU 2
Q.
Q
LF
4
o
Q
[}
Type 2 9
THLGTH S
N\
LF %
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Pour tolérance de filet intérieur 6G
@® @® @® @® ® N
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
10-15 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min
]
0X 40 6G 2,5 DIN371  DIN376
EDP TD TP Oversize LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48269125 2 04 0,0190 45 32 10 28 2,1 2 1 371
48269133 25 0,45 0,0200 50 36 13 28 2,1 2 1 371
48269138 3 05 0,0200 56 4 18 35 27 3 1 371
48269144 4 07 0,0220 63 56 21 45 34 3 1 371
48269149 5 08 0,0240 70 6,4 25 6 49 3 1 371
48269155 6 1 0,0260 80 8 30 6 4,9 3 1 371
48269161 8 1,25 0,0280 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48269169 10 1,5 0,0320 100 12 39 10 8 3 1 371
48269179 12 1,75 0,0340 110 14 = 9 7 4 2 376
48269191 14 2 0,0380 110 16 = 11 9 4 2 376
48269202 16 2 0,0380 110 16 - 12 9 4 2 376




S-SFT 7G

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

DCON

o e ey o — 7,@1

THLGTH

Type 1

LU
Q.
LF <

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox

= Pour tolérance de filet intérieur 7G

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-14 7-1 7-12

Taraudage | Taraud coupant

10-15 8-14 7-14 m/min
M HSSE Mox e 76 e g, |ECE
2,5 DIN371 DIN 376
EDP ™ s Oversize LF THLGTH Ly DCON DRVS NOF Type DIN
48274125 2 0,4 0,0380 45 32 10 28 2,1 2 1 371
48274133 25 0,45 0,0400 50 36 13 28 2,1 2 1 371
48274138 3 05 0,0400 56 4 18 35 27 3 1 371 |
48274144 4 07 0,0440 63 56 21 45 34 3 1 371 ’
48274149 5 08 0,0480 70 6,4 25 6 49 3 1 371 %
48274155 6 1 0,0520 80 8 30 6 4,9 3 1 371 %
48274161 8 1,25 0,0560 90 10 35 8 6,2 3 1 371
48274169 10 1,5 0,0640 100 12 39 10 8 3 1 371
48274179 12 1,75 0,0680 110 14 = 9 7 4 2 376
48274191 14 2 0,0760 110 16 = 11 9 4 2 376
48274202 16 2 0,0760 110 16 - 12 9 4 2 376

Métrique




S-SFT +0.1

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

Type 1

,144,,

THLGTH

LU

DCON

Type2 ~—— — 9
THLGTH S

N

LF &

DCON

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox

= Taraud surcoté pour une tolérance de filet intérieur 6H +0,Tmm

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
14 8-14

5
10-15 8- 71 7-12 7-14 m/min

M HSSE e SeE 6H f -
(1).4 40° +0.1 2,5 DIN371  DIN376

Taraudage | Taraud coupant

111N EDP D P LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN

48270138 3 0,5 56 4 18 3,5 2,7 3 1 371

48270144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 34 3 1 371

48270149 5 0,8 70 6,4 25 6 49 3 1 371

48270155 6 1 80 8 30 6 49 3 1 371

= 48270161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371

S 48270169 10 15 100 12 39 10 8 3 1 371

Vs 48270179 12 1,75 110 14 = 9 7 4 2 376

48270191 14 2 110 16 - " 9 4 2 376

g 48270202 16 2 110 16 - 12 9 4 2 376
Z
=]
v
=




S-SFT FORM E NOUVELLES DIMENSIONS

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

DCON

o e ey o — 7,@1

THLGTH

Type 1

LU
Q.
LF <

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox

= Entrée type E

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-14 7-1

10-15 8-14 7-12 7-14 m/min

M HSSE Mo e 1502 g o
(1).4 40° 6H E/1,5 DIN371  DIN376

Taraudage | Taraud coupant

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48268125 (NEw) 2 04 45 4 10 2,5 2,1 2 1 371
48268127 (ew> 22 0,45 45 5 11 2,8 2,1 2 1 371
48268128 (ew> 2,3 04 45 4 12 2,8 2,1 2 1 371 |
48268133 &) 25 0,45 50 45 13 2,8 2,1 2 1 371 ’
48268136 =) 2,6 0,45 50 45 13 2,8 2,1 2 1 371 'l,
48268138 3 0,5 56 5 18 35 2,7 3 1 371 l/
48268142 (ew> 3,5 0,6 56 6 20 4 3 3 1 371
48268144 4 0,7 63 7 21 45 34 3 1 371
48268147 (ew) 4,5 0,75 70 7,5 25 6 4,9 3 1 371 [
48268149 5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 1 371 3—
48268152 (ew) 55 0,9 80 9 30 6 4,9 3 1 371 ‘=
48268155 6 1 80 10 30 6 4,9 3 1 371 T
48268158 (vew> 7 1 80 10 30 7 55 3 1 371 =
48268161 8 1,25 90 13 35 8 6,2 3 1 371
48268165 (vew> 9 1,25 90 13 35 9 7 3 1 371
48268169 10 15 100 15 39 10 8 3 1 371
48268140 (ew> 3 0,5 56 5 - 2,2 3 2 376
48268185 (new) 4 0,7 63 7 - 2,8 2,1 3 2 376
48268150 (vew> 5 0,8 70 8 - 3,5 2,7 3 2 376
48268187 (vew) 6 1 80 10 - 4,5 34 3 2 376
48268159 (vew> 7 1 80 10 - 55 43 3 2 376
48268188 (ew> 8 1,25 90 13 - 6 4,9 3 2 376
48268166 X&) 9 1,25 90 13 - 7 55 3 2 376
48268189 &) 10 1,5 100 15 - 7 55 3 2 376
48268175 (ew) 11 1,5 100 15 - 8 6,2 3 2 376
48268179 12 1,75 110 18 - 9 7 4 2 376
48268191 14 2 110 20 - 11 9 4 2 376
48268202 16 2 110 20 - 12 9 4 2 376
48268214 (ew> 18 2,5 125 15 - 14 11 4 2 376
48268228 (vew) 20 2,5 140 25 - 16 12 4 2 376
48268238 (W) 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376
48268247 (ew) 24 3 160 30 - 18 14,5 4 2 376




Taraudage | Taraud coupant

111N

N,

Métrique ."I"

10

S-LT-SFT

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

b4
(o]
(6]
iy U~ oSS :
ST =Tty = et et = e NS
THLGTH
m Typel Ly 2
Q.
Q
LF
4
o
Q
[}
Type 2 9
THLGTH S
N\
LF %
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Taraud long
@® @® @® @® Ol K
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
10-15 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min
M HsSE Mo R 102w
0X 40° 6H 2,5
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type
48275125 2 04 80 3,2 10 2,8 2,1 2 1
48275133 25 0,45 100 36 13 28 21 2 1
48275138 3 0,5 100 4 18 35 2,7 3 1
48275144 4 0,7 125 5,6 21 4,5 34 3 1
48275149 5 08 160 6,4 25 6 4,9 3 1
48275155 6 1 160 8 30 6 4,9 3 1
48275187 6 1 160 10 - 4,5 34 3 2
48275161 8 1,25 180 10 35 8 6.2 3 1
48275188 8 1,25 180 11 = 6 4,9 3 2
48275169 10 15 200 12 39 10 8 3 1
48275189 10 15 200 14 . 7 55 3 2
48275179 12 1,75 200 14 - 9 7 4 2
48275191 14 2 200 16 - 11 9 4 2
48275202 16 2 200 16 - 12 9 4 2
48275214 18 2,5 200 25 - 14 11 4 2
48275228 20 2,5 200 25 - 16 12 4 2




S-SFT-LH

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

DCON

it = — = o

THLGTH

Type 1

LU
Q.
LF <

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox

= Fileta gauche

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-14 7-1

Taraudage | Taraud coupant

10-15 8-14 7-12 7-14 m/min
M HSE Mo i 1502w =mm EmE )
0
X 40 6H s DIN371  DIN376  \

EDP D TP LF THLGTH L DCON  DRVS NOF Type DIN
48276138 3 0,5 56 4 18 35 2,7 3 1 371
48276144 4 0,7 63 5,6 21 4,5 34 3 1 371
48276149 5 0,8 70 6,4 25 6 4,9 3 1 371 )
48276155 6 1 80 8 30 6 4,9 3 1 371 !'
48276161 8 1,25 90 10 35 8 6,2 3 1 371 /,
48276169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 1 371 ,/
48276179 12 1,75 110 14 = 9 7 4 2 376
48276191 14 2 110 16 = 11 9 4 2 376
48276202 16 2 110 16 = 12 9 4 2 376 g
48276214 18 2,5 125 25 = 14 11 4 2 376 o
48276228 20 2,5 140 25 = 16 12 4 2 376 =
48276238 22 2,5 140 25 - 18 14,5 4 2 376 :'q';
48276247 24 3 160 30 = 18 14,5 4 2 376 =

11



Taraudage | Taraud coupant

111N

N,

Métrique ."I"

12

S-SFT-HB Weldon

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

b4
[o]
o
[=]
T — 7,@1
THLGTH
L 2
Q.
LF <
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Avec queue a plat Weldon
O) O] @ O) Ol K
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% StM INOX
10-15 8-14 8-14 71 712 7-14 m/min
o
(1) 40 6H Q2,5 DIN371 1835
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN
48277138 3 0,5 56 4 18 6 4,9 3 371/1835
48277144 4 0,7 63 5,6 21 6 4,9 3 371/1835
48277149 5 08 70 64 25 6 4,9 3 371/1835
48277155 6 1 80 8 30 6 49 3 371/1835
48277161 8 125 % 10 35 8 62 3 371/1835
48277169 10 1,5 100 12 39 10 8 3 371/1835
48277179 12 1,75 110 14 46 12 9 4 371/1835
48277191 14 2 110 16 49 14 1 4 371/1835
48277202 16 2 110 16 56 16 12 4 371/1835




S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | Métrique Fin

z
(e}
Q
° &
THLGTH S
N
LF %
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
r-)
c
©
s
O) O] @ @ Ol K S
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% StM INOX -g
©
10-15 8-14 8-14 71 7-12 7-14 m/min 5
=
&
MF HsSE Mo Mot 1502wl = 5
0X 40 6H 2,5 DIN 374 =]
g
l—
EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48223139 3 0,35 56 4 2,2 o 3 374
48223145 4 0,5 63 56 2,8 2,1 3 374
48223151 5 0,5 70 6,4 35 2,7 3 374 {
48223157 6 05 80 8 45 34 3 374 ’
48223156 6 0,75 80 8 45 3,4 3 374 %
48223163 8 0,75 80 10 6 49 3 374 %
48223162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48223167 9 1 2 10 7 55 3 374
48223172 10 0,75 2 12 7 55 3 374 c
48223171 10 1 2 12 7 55 3 374 i
48223170 10 125 100 12 7 55 3 374 ¢
48223176 1 1 2 12 8 62 3 374 o
48223182 12 1 100 14 9 7 4 374 s
48223181 12 1,25 100 14 9 7 4 374 ‘o
48223180 12 1,5 100 14 9 7 4 374 =
48223194 14 1 100 16 11 9 4 374
48223193 14 1,25 100 16 11 9 4 374
48223192 14 15 100 16 11 9 4 374
48223204 16 1 100 16 12 9 4 374
48223203 16 15 100 16 12 9 4 374
48223218 18 1 110 20 14 11 4 374
48223216 18 1,5 110 20 14 11 4 374
48223232 20 1 125 20 16 12 4 374
48223230 20 1,5 125 20 16 12 4 374
48223220 20 2 140 20 16 12 4 374
48223241 22 1 125 20 18 14,5 4 374
48223240 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374
48223239 22 2 140 20 18 14,5 4 374
48223251 24 1 140 20 18 14,5 4 374
48223250 24 15 140 24 18 14,5 4 374
48223249 24 2 140 24 18 14,5 4 374

13



Taraudage | Taraud coupant

111N

N,

Métrique Fin ."I"
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S-SFT 6G

Taraudage | Taraud coupant | Métrique Fin

z
o
(]
- Q
THLGTH S
N
LF §
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Pour tolérance de filet intérieur 6G
@® @® @® @® ® N
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
10-15 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min
MF HSSE Mo Mo 102 e ==
o
0X 40 6G 2,5 DIN 374
EDP TD TP Oversize LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48269156 6 0,75 0,0220 80 8 4,5 34 3 374
48269163 8 0,75 0,0220 80 8 6 49 3 374
48269162 8 1 0,0260 90 10 6 4,9 3 374
48269171 10 1 0,0260 90 10 7 55 3 374
48269170 10 1,25 0,0280 100 12 7 55 3 374
48269182 12 1 0,0260 100 12 9 7 4 374
48269181 12 1,25 0,0280 100 12 9 7 4 374
48269180 12 15 0,0320 100 14 9 7 4 374
48269192 14 15 0,0320 100 16 11 9 4 374
48269203 16 15 0,0320 100 16 12 9 4 374
48269216 18 1,5 0,0320 110 16 14 11 4 374
48269230 20 15 0,0320 125 16 16 12 4 374
48269240 22 1,5 0,0320 125 16 18 14,5 4 374
48269250 24 1,5 0,0320 140 16 18 14,5 4 374




S-SFT FORM E NOUVEAU

Taraudage | Taraud coupant | Métrique Fin

z
o
(]
- Q
THLGTH S
S\
LF &
= HSSE spiral-fluted cutting tap for blind holes
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Entrée type E
@® @® @® @® Ol K
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
10-15 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min
MF  HSSE o oY 1502 o
(1) § 40° 6H E/15 DIN 374
EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48268139 3 0,35 56 4 2,2 3 374
48268145 4 0,5 63 56 2,8 21 3 374
48268151 5 0,5 70 6,4 3,5 2,7 3 374
48268157 6 0,5 80 8 45 34 3 374
48268156 6 075 80 8 45 34 3 374
48268163 8 075 80 10 6 4,9 3 374
48268162 8 1 90 10 6 4,9 3 374
48268167 9 1 90 10 7 55 3 374
48268172 10 0,75 90 12 7 5,5 3 374
48268171 10 1 90 12 7 55 3 374
48268170 10 1,25 100 12 7 55 3 374
48268176 1 1 90 12 8 6.2 3 374
48268182 12 1 100 14 9 7 4 374
48268181 12 1,25 100 14 9 7 4 374
48268180 12 1,5 100 14 9 7 4 374
48268194 14 1 100 16 11 9 4 374
48268193 14 1,25 100 16 11 9 4 374
48268192 14 15 100 16 11 9 4 374
48268204 16 1 100 16 12 9 4 374
48268203 16 15 100 16 12 9 4 374
48268218 18 1 110 20 14 11 4 374
48268216 18 15 110 20 14 11 4 374
48268232 20 1 125 20 16 12 4 374
48268230 20 15 125 20 16 12 4 374
48268220 20 2 140 20 16 12 4 374
48268241 22 1 125 20 18 14,5 4 374
48268240 22 1,5 125 20 18 14,5 4 374
48268239 22 2 140 20 18 14,5 4 374
48268251 24 1 140 20 18 14,5 4 374
48268250 24 15 140 24 18 14,5 4 374
48268249 24 2 140 24 18 14,5 4 374

Taraudage | Taraud coupant

\\aill
™

Métrique Fin

15



S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | G (BSP)

(o

DCON

THLGTH

LF

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX

= Application générale pour acier et inox

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
14 8-14 7-1 7-12

L d
[
(5]
o
>
5]
v
3 5
s
© 10-15 8- 7-14 m/min
|—
>
E G Hsse M MAN ==
o
3 0X 40 /2,5 DIN 5156
g
|—
1 EDP TD TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
w
48223900 1/8 28 920 20 7 55 3 5156
48223000 1/4 19 100 22 11 9 4 5156
48223100 3/8 19 100 22 12 9 4 5156
48223200 172 14 125 25 16 12 4 5156
: 48223300 5/8 14 125 25 18 14,5 4 5156
4 48223400 3/4 14 140 28 20 16 4 5156
- 48223500 7/8 14 150 28 22 18 4 5156
48223600 1 11 160 30 25 20 4 5156
o
(%]
]
(V)

16



S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | UNC

DCON

o e ey o — 7,@1

THLGTH

Type 1

LU
Q.
LF <

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX

= Application générale pour acier et inox

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-14 7-1 7-12 7-14

10-15 8-14 m/min

0X 40° 2B 2,5 DIN2184-1  DIN2184-1

Taraudage | Taraud coupant

EDP D P LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48223453 2 56 45 36 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223455 3 48 50 3,6 13 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223457 4 40 56 5,1 18 3,5 2,7 2 1 2184-1 |
48223459 5 40 56 5,1 18 3,5 2,7 3 1 2184-1 ’
48223461 6 32 56 6,4 20 4 3 3 1 2184-1 'f,
48223464 8 32 63 6,4 21 45 3,4 3 1 2184-1 //
48223466 10 24 70 8,5 25 6 49 3 1 2184-1
48223468 12 24 80 85 30 6 49 3 1 2184-1
48223471 1/4 20 80 10,2 30 7 5,5 3 1 2184-1 v
48223474 5/16 18 90 11,3 35 8 6,2 3 1 2184-1 =
48223479 3/8 16 100 12,7 39 10 8 3 1 2184-1 =
48223484 7/16 14 100 14,5 > 8 6,2 3 2 2184-1
48223489 1/2 13 110 15,6 > 9 7 4 2 2184-1
48223494 9/16 12 110 16,9 - 1 9 4 2 2184-1
48223501 5/8 11 110 18,5 - 12 9 4 2 2184-1
48223515 3/4 10 125 254 - 14 " 4 2 2184-1
48223526 7/8 9 140 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48223538 1 8 160 31,8 . 18 14,5 4 2 2184-1
48223997 11/8 7 180 36 - 22 18 4 2 2184-1
48223998 11/4 7 180 36 = 22 18 4 2 2184-1
48223999 11/2 6 200 42 = 28 22 4 2 2184-1

17



Taraudage | Taraud coupant

111N

UNF oy,

18

S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | UNF

b4
(o]
(6]
[=]
ST =Tty = et et = e NS
THLGTH
Typel LU 2
Q.
Q
LF
4
o
Q
[}
Type 2 9
THLGTH S
N\
LF &
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
@® @® @® @® Ol K
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
1015 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min
UNF  HSSE "o o ANSI wed f == ==
]
0X 40 2B 2,5 DIN2184-1  DIN2184-1
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48223454 2 64 45 3,6 11 2,8 2,1 2 1 2184-1
48223456 3 56 50 36 13 28 21 2 1 2184-1
48223458 4 48 56 51 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48223460 5 44 56 51 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48223462 6 40 56 6,4 20 4 3 3 1 2184-1
48223465 8 36 63 6,4 21 45 34 3 1 2184-1
48223467 10 32 70 8,5 25 6 4,9 3 1 2184-1
48223469 12 28 80 8,5 30 6 49 3 1 2184-1
48223472 1/4 28 80 10,2 30 7 55 3 1 2184-1
48223476 5/16 24 90 13 35 8 6.2 3 1 2184-1
48223481 3/8 24 90 12,7 35 10 8 3 1 2184-1
48223486 7/16 20 100 14,5 - 8 6.2 3 2 2184-1
48223491 12 20 100 15,6 - 9 7 4 2 2184-1
48223496 9/16 18 100 16,9 5 11 9 4 2 2184-1
48223504 5/8 18 100 18,5 - 12 9 4 2 2184-1
48223517 3/4 16 110 254 - 14 11 4 2 2184-1
48223528 7/8 14 125 28,2 - 18 14,5 4 2 2184-1
48223539 1 12 140 31,8 = 18 14,5 4 2 2184-1




S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | BSW

b4
[o]
o
[=]
T T 11 " O
THLGTH
L 2
Q.
LF <
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
r-)
c
©
s
@ O] @ @ Ol K S
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% StM INOX -g
©
10-15 8-14 8-14 71 712 7-14 m/min 5
=
F
HE ANN -]
BSW HSSE ox 4 MED 3
2,5 DIN2184-1 1
©
E
l—
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN
48223702 1/8 40 56 7 18 3,5 2,7 3 2184-1
48223704 3/16 24 70 10 25 6 49 3 2184-1
48223706 1/4 20 80 13 30 7 55 3 2184-1 |
48223707 5/16 18 9% 14 35 8 62 3 2184-1 ’
48223708 3/8 16 100 16 39 10 8 3 2184-1 %
48223709 7/16 14 100 22 - 8 62 3 2184-1 ‘%
48223710 1/2 12 110 25 = 9 7 4 21841
48223712 5/8 1 110 27 - 12 9 4 2184-1
48223713 3/4 10 125 30 - 14 1 4 2184-1 =
48223714 7/8 9 140 32 - 18 145 4 2184-1 n
48223715 1 8 160 36 - 18 14,5 4 2184-1 @
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111N
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S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | BSF

. z
r= 3
s | 5 2
= PR O
THLGTH
LU 2
Q.
LF <
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
@® @® @® @® ® N
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
10-15 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min
I AN
BSF  HSSE "oy 4  MED e
Q2,5 DIN2184-1
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN
48223731 1/4 26 80 17 30 7 55 3 2184-1
48223732 5/16 22 90 17 35 8 6.2 3 2184-1
48223733 3/8 20 100 18 39 10 8 3 2184-1
48223734 716 18 100 22 = 8 6,2 3 2184-1
48223735 1/2 16 100 22 - 9 7 4 2184-1
48223737 5/8 14 110 27 = 12 9 4 2184-1
48223739 3/4 12 125 27 = 14 11 4 2184-1
48223742 1 10 160 36 = 18 14,5 4 2184-1




S-SFT

Taraudage | Taraud coupant | BA

b4
(o]
(8]
[=]
— 1 = O
THLGTH
LU Ky
Q..
LF <
= Taraud coupant helicoidal pour trou borgne
= [Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
r-)
c
<
s
@® @® @® @® ® N S
€<0,2% 025<(<04 | | C>045% SCM INOX 'g
©
10-15 8-14 8-14 7-1 7-12 7-14 m/min E
m
BA  psse Mowm S § g
(BS93) 0X 40° /2,5 5
g
l—
EDP D LF THLGTH LU DCON DRVS NOF
48223910 0 66 19 30 6.3 5 3
48223911 1 62 17 26 56 45 3
48223912 2 58 16 25 5 4 3
48223913 3 53 13 21 4,5 3,55 3
48223914 4 50 13 20 3,55 2.8 3
48223915 5 48 11 18 3,15 2,5 3
48223916 6 44,5 9,5 - 2,8 2,24 2
48223917 7 44,5 9,5 - 28 224 2
48223918 8 44,5 9,5 - 2,8 2,24 2
48223919 9 41 8 = 25 2 2
48223920 10 41 8 - 2,5 2 2
48223921 11 41 8 - 2,5 2 2
48223922 12 40 7 - 2,5 2 2
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Taraudage | Taraud coupant

111N

M
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( ) lll”
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S-TPT

Taraudage | Taraud coupant | RC (BSPT)

g
m 8 &
THLGTH @‘9
LF <
= Taraud coupant droit en HSSE pour trou borgne et trou débouchant
= Traitement vapeur OX
= Pour application générale acier
= RC (BSPT) conicité 1:16
O O O O O O
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% StM Al AC, ADC
5-10 5-10 510 5-10 5-10 10-15 m/min
(PT) 0X 25 5156
EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48281384 1/8 28 90 15 7 55 4 5156
48281394 1/4 19 100 19 11 9 4 5156
48281404 3/8 19 110 21 12 9 4 5156
48281414 1/2 14 125 26 16 12 4 5156
48281434 3/4 14 140 28 20 16 4 5156
48281454 1 11 160 33 25 20 4 5156




S-POT

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

e B = O

THLGTH

DCON

Type 1

LU
Q.
LF <

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= Traitement vapeur OX

= Application générale pour acier et inox

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-13 8-16

Taraudage | Taraud coupant

1524 1015 1015 1015 m/min
M HSSE m [S02 ISO1 e P
0X 6H  S5Hwmas /s DIN371  DIN376
EDP ™ TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48224111 1 0,25 40 5 - 25 2,1 2 1 371
48224112 1,1 0,25 40 5 - 2,5 21 2 1 371
48224113 1,2 0,25 40 5 - 2,5 21 2 1 371 {
48224115 14 03 40 7 - 2,5 2,1 2 1 371 ’
48224118 1,6 0,35 40 8 - 2,5 2,1 2 1 371 '/,
48224119 1,7 0,35 40 8 - 2,5 2,1 2 1 371 ’/
48224120 1,8 0,35 40 8 - 2,5 2,1 2 1 371
48224125 2 04 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48224127 2,2 0,45 45 9 - 2,8 2,1 2 1 371 [
48224128 23 04 45 9 - 2,8 2,1 2 1 371 :US_
48224133 2,5 0,45 50 9 - 2,8 21 2 1 371 =
48224136 2,6 045 50 9 - 28 2,1 2 1 371 :'q-;
48224138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 1 371 E
48224142 3,5 0,6 56 12 20 4 3 3 1 371
48224144 4 0,7 63 13 21 4,5 34 3 1 371
48224147 4,5 0,75 70 16 25 6 4,9 3 1 371
48224149 5 0,8 70 16 25 6 4,9 3 1 371
48224152 55 09 80 17 30 6 4,9 3 1 371
48224155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 1 371
48224158 7 1 80 19 30 7 55 3 1 371
48224161 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 1 371
48224165 9 1,25 90 22 35 9 7 3 1 371
48224169 10 1,5 100 24 39 10 8 3 1 371
48224140 3 0,5 56 11 - 2,2 - 3 2 376
48224185 4 0,7 63 13 - 2,8 2,1 3 2 376
48224150 5 0,8 70 16 - 3,5 2,7 3 2 376
48224187 6 1 80 19 - 4,5 34 3 2 376
48224159 7 1 80 19 - 515) 4,3 3 2 376
48224188 8 1,25 90 22 - 6 4,9 3 2 376
48224166 9 1,25 90 22 - 7 55 3 2 376
48224189 10 1,5 100 24 - 7 55 3 2 376
48224175 11 1,5 100 24 - 8 6,2 3 2 376
48224179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48224191 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
48224202 16 2 110 32 - 12 9 3 2 376
48224214 18 2,5 125 34 - 14 11 3 2 376
48224228 20 2,5 140 34 - 16 12 3 2 376
48224238 22 2,5 140 34 - 18 14,5 3 2 376
48224247 24 3 160 38 - 18 14,5 3 2 376
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S-POT 6G

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

),7,7

DCON

T 1 THLGTH
ype é%
LF Q
4
o
[$]
=]
T o
Type 2 THLGTH
LU Ky
Q~
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant -
[e)
(]
H [=]
= Traitement vapeur OX Type3 — ——— B— 77@,7
= Application générale pour acier et inox THLGTH >
Q.
s . o LF Q
= Pour tolérance de filet intérieur 6G
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% INOX .
15-24 10-15 1015 8-1 10-15 m/min
oX B/4 DIN371 DIN 376
EDP ™ ) Oversize LF THLGTH Ly DCON DRVS NOF Type DIN
48272125 2 04 0,0190 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48272133 25 0,45 0,0200 50 9 - 28 2,1 2 1 371
48272138 3 05 0,0200 56 11 18 35 27 3 2 371
48272144 4 07 0,0220 63 13 21 45 34 3 2 371
48272149 5 08 0,0240 70 16 25 6 4,9 3 2 371
48272155 6 1 0,0260 80 19 30 6 4,9 3 2 371
48272161 8 1,25 0,0280 90 22 35 8 6,2 3 2 371
48272169 10 15 0,0320 100 24 39 10 8 3 2 371
48272179 12 1,75 0,0340 110 28 - 9 7 3 3 376
48272191 14 2 0,0380 110 30 - 11 9 3 3 376
48272202 16 2 0,0380 110 32 - 12 9 3 3 376




S-POT 7G

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

=z
T :
(]
[a]
—T— = O
T 1 THLGTH
ype S
LF &
4
o
[$]
=]
T = O
Type 2 THLGTH
LU Ky
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant -
[e)
(]
H [=]
= Traitement vapeur OX wpes [T | ———+—— 7,@,7
= Application générale pour acier et inox THLGTH >
Q.
s . o LF Q
= Pour tolérance de filet intérieur 7G
r-)
c
<
s
@® ® @® @® ® N S
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX -g
©
1524 10-15 1015 8-13 8-16 10-15 m/min 5
=
>
M HSSE "o 76 === == 5
0X B/4 DIN371  DIN376 S
5
'—
EDP TD TP Oversize LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48273125 2 04 0,0380 45 8 - 2,8 2,1 2 1 371
48273133 25 0,45 0,0400 50 9 - 2,8 2,1 2 1 371
48273138 3 05 0,0400 56 11 18 35 2,7 3 2 371 |
48273144 4 07 0,0440 63 13 21 45 34 3 2 371 ’
48273149 5 08 0,0480 70 16 25 6 49 3 2 371 %
48273155 6 1 0,0520 80 19 30 6 49 3 2 371 ‘%
48273161 8 1,25 0,0560 90 22 35 8 6,2 3 2 371
48273169 10 15 0,0640 100 24 39 10 8 3 2 371
48273179 12 1,75 0,0680 110 28 = 9 7 3 3 376
48273191 14 2 0,0760 110 30 = 11 9 3 3 376
48273202 16 2 0,0760 110 32 - 12 9 3 3 376

Métrique
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S-POT +0.1

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

b4
(o]
(6]
e 2
ST =Tty = et et = e NS
THLGTH
Typel LU 2
Q.
LF ©
4
o
Q
[}
Type 2 9
THLGTH S
N\
LF &
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Taraud surcoté pour une tolérance de filet intérieur 6H +0,Tmm
@® @® @® @® ® N
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
15-24 10-15 1015 8-13 8-16 10-15 m/min
0X +0.1 B/4 DIN371  DIN376
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48271138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 1 371
48271144 4 0,7 63 13 21 4,5 34 3 1 371
48271149 5 0,8 70 16 25 6 49 3 1 371
48271155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 1 371
48271161 8 1,25 90 22 35 8 6,2 3 1 371
48271169 10 1,5 100 24 39 10 8 3 1 371
48271179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48271191 14 2 110 30 = 11 9 3 2 376
48271202 16 2 110 32 = 12 9 3 2 376




S-LT-POT

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

=z
[e]
(&)
T :
+7,,,,%,7,:%,7,@,,
Type 1 THLGTH
yp &
LF | <9
z
Q
&
[s]
e S
Type 2 THLGTH
Lu 2
Q.
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant o
o
19
. [=]
= Traitement vapeur OX wpes [T | ———+—— 7,@7
= Application générale pour acier et inox THLGTH >
LF &
= Taraud long
r-)
c
©
s
O O) O @ @ QA S
€<02% | |025<C<04| | C=045% SCM INOX 'g
©
15-24 10-15 10-15 813 816 1015 m/min E
= B
M HSSE = . 5
0X 6H B/4 =]
©
E
'—
EDP D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type
48278125 2 0,4 80 8 - 28 2,1 2 1
48278133 25 045 100 9 : 28 2,1 2 1
48278138 3 05 100 1 18 35 2,7 3 2 |
48278144 4 07 125 13 21 45 34 3 2 ’
48278149 5 08 160 16 25 6 49 3 2 %
48278155 6 1 160 19 30 6 49 3 2 %
48278187 6 1 160 19 - 45 34 3 2
48278161 8 1,25 180 22 35 8 62 3 2
48278188 8 1,25 180 22 - 6 49 3 2 g
48278169 10 1,5 200 24 39 10 8 3 2 o
48278189 10 1,5 200 24 = 7 55 3 2 E
48278179 12 1,75 200 28 = 9 7 3 3 ‘o
48278191 14 2 200 30 = 11 9 3 3 =
48278202 16 2 200 32 = 12 9 3 3
48278214 18 2,5 200 34 = 14 11 3 3
48278228 20 25 200 34 - 16 12 3 3
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S-POT-LH

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

b4
(e}
o
S e :
15O
THLGTH
Typel LU 2
Q.
LF ©
4
[e]
Q
[}
Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Fileta gauche

@® @® @® ® Ol K
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
1524 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
M HSSE Mo 1502 e o om0

0X 6H B/4 DIN371  DIN376  \

EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48280138 3 0,5 56 11 18 3,5 2,7 3 1 371
48280144 4 0,7 63 13 21 4,5 34 3 1 371
48280149 5 08 70 16 25 6 49 3 1 371
48280155 6 1 80 19 30 6 49 3 1 371
48280161 8 1,25 90 2 35 8 6,2 3 1 371
48280169 10 15 100 24 39 10 8 3 1 371
48280179 12 1,75 110 28 - 9 7 3 2 376
48280191 14 2 110 30 - 11 9 3 2 376
48280202 16 2 110 32 - 12 9 3 2 376
48280214 18 25 125 34 - 14 11 3 2 376
48280228 20 2,5 140 34 - 16 12 3 2 376
48280238 22 25 140 34 - 18 14,5 3 2 376
48280247 24 3 160 38 - 18 14,5 3 2 376




S-POT-HB Weldon

Taraudage | Taraud coupant | Métrique

z
Q
| R g
| £ T = O
THLGTH
LU 2
Q..
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Avec queue a plat Weldon
r-)
c
©
s
@ O O @ @ QA S
€<0,2% 0,25<(<04 (045% SCM INOX 'g
©
15-24 10-15 10-15 8-13 816 10-15 m/min E
— - F
(1) 6H B/4 DIN371 1835 3
5
l—
EDP D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN
48279138 3 05 56 1 18 6 4,9 3 371/1835
48279144 4 07 63 13 21 6 49 3 371/1835
48279149 5 08 70 16 25 6 49 3 371/1835 |
48279155 6 1 80 19 30 6 4,9 3 371/1835 ’
48279161 8 125 90 22 35 8 6,2 3 371/1835 ’%
48279169 10 15 100 24 39 10 8 3 371/1835 %
48279179 12 1,75 110 28 46 12 9 3 371/1835
48279191 14 2 110 30 49 14 1 3 371/1835
48279202 16 2 110 32 56 16 12 3 371/1835

Métrique

29



S-POT

Taraudage | Taraud coupant | Métrique Fin

z
o
(]
[} $
THLGTH
\\"o
LF %
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
L d
[
(5]
o
>
S @® @® @® ® ® N
-g (<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCM INOX
©
E 15-24 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min
>
S MF HSSE Mo 1502 =
S 0X 6H B/4 DIN 374
g
|—
NN EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
w
48224139 3 035 56 9 2,2 = 3 374
48224145 4 0,5 63 10 2.8 2,1 3 374
48224151 5 0,5 70 12 35 2,7 3 374
48224157 6 0,5 80 14 45 34 3 374
~ 48224156 6 0,75 80 14 45 34 3 374
S 48224163 8 0,75 80 18 6 49 3 374
~ 48224162 8 1 90 22 6 4,9 3 374
48224167 9 1 90 22 7 55 3 374
E 48224172 10 0,75 90 20 7 5,5 3 374
L 48224171 10 1 920 20 7 55 3 374
g 48224170 10 1,25 100 24 7 55 3 374
o 48224176 11 1 920 20 8 6,2 3 374
E 48224182 12 1 100 22 9 7 3 374
‘o 48224181 12 1,25 100 22 9 7 3 374
E 48224180 12 15 100 22 9 7 3 374
48224194 14 1 100 22 11 9 3 374
48224193 14 1,25 100 22 11 9 3 374
48224192 14 15 100 22 11 9 3 374
48224204 16 1 100 22 12 9 3 374
48224203 16 15 100 22 12 9 3 374
48224218 18 1 110 25 14 11 3 374
48224216 18 1,5 110 25 14 11 3 374
48224232 20 1 125 25 16 12 3 374
48224230 20 1,5 125 25 16 12 3 374
48224220 20 2 140 34 16 12 3 374
48224241 22 1 125 25 18 14,5 3 374
48224240 22 15 125 25 18 14,5 3 374
48224239 22 2 140 34 18 14,5 3 374
48224251 24 1 140 28 18 14,5 3 374
48224250 24 1,5 140 28 18 14,5 3 374
48224249 24 2 140 28 18 14,5 3 374
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S-POT 6G

Taraudage | Taraud coupant | Métrique Fin

z
o
(]
[} $
THLGTH
\\"o
LF §
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
= Pour tolérance de filet intérieur 6G
r-)
c
<
s
@® @® @® ® ® N S
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCM INOX -g
©
1524 10-15 10-15 8-13 8-16 10-15 m/min E
= - B
MF  HSSE 102 et 5
0X 6G B/4 DIN 374 =
g
'—
EDP D TP Oversize LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48272156 6 075 0,0220 80 14 45 34 3 374
48272163 8 0,75 0,0220 80 18 6 49 3 374
48272162 8 1 0,0260 90 22 6 4,9 3 374 |
48272171 10 1 0,0260 9 20 7 55 3 374 ’
48272170 10 1,25 0,0280 100 24 7 55 3 374 %
48272182 12 1 0,0260 100 22 9 7 3 374 %
48272181 12 1,25 0,0280 100 22 9 7 3 374
48272180 12 15 0,0320 100 22 9 7 3 374
48272192 14 1,5 0,0320 100 22 11 9 3 374 E
48272203 16 1,5 0,0320 100 22 12 9 3 374 L
48272216 18 1,5 0,0320 110 25 14 11 3 374 g
48272230 20 1,5 0,0320 125 25 16 12 3 374 o
48272240 22 1,5 0,0320 125 25 18 14,5 3 374 E
48272250 24 1,5 0,0320 140 28 18 14,5 3 374 g
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S-POT

Taraudage | Taraud coupant | G (BSP)

= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant

= Traitement vapeur OX

= Application générale pour acier et inox

O) O] @
C<0% | |o0s<ccos| | c>045%

O) O]
sam NoX
8-13 8-16

DCON

THLGTH

LF

15-24 10-15 10-15 10-15 m/min
G HSSE "oy - o
DIN 5156
EDP D TP LF THLGTH DCON DRVS NOF DIN
48224900 1/8 28 90 20 7 55 3 5156
48224000 1/4 19 100 22 11 9 3 5156
48224100 3/8 19 100 22 12 9 3 5156
48224200 1/2 14 125 25 16 12 3 5156
48224300 5/8 14 125 25 18 14,5 3 5156
48224400 3/4 14 140 28 20 16 4 5156
48224500 7/8 14 150 28 22 18 4 5156
48224600 1 11 160 30 25 20 4 5156




S-POT

Taraudage | Taraud coupant | UNC

e B = O

THLGTH

DCON

Type 1

LU
Q.
LF <

Type 2 9
THLGTH S
N\
LF Y

DCON

= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= Traitement vapeur OX

= Application générale pour acier et inox

O) O] @ O) Ol K
C<0% | |o0s<ccos| | c>045% S INoX
8-13 8-16

Taraudage | Taraud coupant

15-24 10-15 1015 10-15 m/min
(1).4 2B B/4 DIN2184-1  DIN2184-1
EDP D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48224453 2 56 45 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48224455 3 48 50 - 9 2,8 21 2 1 2184-1
48224457 4 40 56 11 18 3,5 2,7 2 1 2184-1 {
48224459 5 40 56 11 18 3,5 2,7 3 1 2184-1 ’
48224461 6 32 56 12 20 4 3 3 1 2184-1 'l,
48224464 8 32 63 13 21 4,5 34 3 1 2184-1 ’/
48224466 10 24 70 16 25 6 49 3 1 2184-1
48224468 12 24 80 17 30 6 49 3 1 2184-1
48224471 1/4 20 80 19 30 7 5,5 3 1 2184-1 9}
48224474 5/16 18 90 22 35 8 6,2 3 1 2184-1 =
48224479 3/8 16 100 24 39 10 8 3 1 2184-1 >
48224484 7/16 14 100 24 - 8 6,2 3 2 2184-1
48224489 1/2 13 110 28 - 9 7 3 2 2184-1
48224494 9/16 12 110 30 - 11 9 3 2 2184-1
48224501 5/8 11 110 32 - 12 9 3 2 2184-1
48224515 3/4 10 125 34 - 14 11 3 2 2184-1
48224526 7/8 9 140 34 - 18 14,5 3 2 2184-1
48224538 1 8 160 38 - 18 14,5 3 2 2184-1
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S-POT

Taraudage | Taraud coupant | UNF

b4
(o]
(6]
e :
ST =Tty = et et = e NS
THLGTH
Typel LU 2
Q.
LF ©
4
o
Q
[}
Type 2 9
THLGTH S
N\
LF %
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [raitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
@® @® @® @® ® N
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCtM INOX
1524 10-15 1015 8-13 8-16 10-15 m/min
0X 2B B/4 DIN2184-1  DIN2184-1
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF Type DIN
48224454 2 64 45 - 9 2,8 2,1 2 1 2184-1
48224456 3 56 50 - 9 28 21 2 1 2184-1
48224458 4 48 56 11 18 3,5 2,7 2 1 2184-1
48224460 5 44 56 11 18 3,5 2,7 3 1 2184-1
48224462 6 40 56 12 20 4 3 3 1 2184-1
48224465 8 36 63 13 21 45 34 3 1 2184-1
48224467 10 32 70 16 25 6 4,9 3 1 2184-1
48224469 12 28 80 17 30 6 49 3 1 2184-1
48224472 1/4 28 80 19 30 7 5,5 3 1 2184-1
48224476 5/16 24 90 22 35 8 6.2 3 1 2184-1
48224481 3/8 24 90 20 35 10 8 3 1 2184-1
48224486 7/16 20 100 24 - 8 6.2 3 2 2184-1
48224491 172 20 100 22 - 9 7 3 2 2184-1
48224496 9/16 18 100 22 - 11 9 3 2 2184-1
48224504 5/8 18 100 22 - 12 9 3 2 2184-1
48224517 3/4 16 110 25 - 14 11 3 2 2184-1
48224528 7/8 14 125 25 - 18 14,5 3 2 2184-1
48224539 1 12 140 28 - 18 14,5 3 2 2184-1
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Taraudage | Taraud coupant | BSW

z
Q
(&)
e . o
— 1 = O
THLGTH
LU 2
Q..
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
r-)
c
©
s
@ O O O) @ QA S
€<02% | |025<C<04| | C=045% SCM INOX 'g
©
15-24 10-15 10-15 8-13 816 10-15 m/min E
F
| -] o
BSW HSSE "o  MED 3
B/4 DIN2184-1 =]
©
E
'—
EDP D TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN
48272702 1/8 40 56 1 18 35 2,7 3 2184-1
48272704 3/16 24 70 16 25 6 49 3 2184-1
48272706 1/4 20 80 19 30 7 55 3 2184-1 |
48272707 5/16 18 90 22 35 8 6,2 3 2184-1 ’
48272708 3/8 16 100 24 39 10 8 3 2184-1 ’%
48272709 7/16 14 100 24 - 8 62 3 2184-1 %
48272710 12 12 110 28 - 9 7 3 2184-1
48272712 5/8 m 110 32 - 12 9 3 2184-1
48272713 3/4 10 125 34 = 14 11 3 2184-1 ;
48272714 7/8 9 140 34 = 18 14,5 3 2184-1 Al
48272715 1 8 160 38 = 18 14,5 3 2184-1 @
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Taraudage | Taraud coupant | BSF

b4
[o]
o
S :
= PR O
THLGTH
L 2
Q.
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
O) O] @ @ Ol K
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% StM INOX
15-24 10-15 10-15 813 816 10-15 m/min
BSF  HSSE "oy  MED =
0X B/4 DIN2184-1
EDP TD TP LF THLGTH LU DCON DRVS NOF DIN
48272731 1/4 26 80 19 30 7 55 3 2184-1
48272732 5/16 22 % 22 35 8 62 3 2184-1
48272733 3/8 20 100 24 39 10 8 3 2184-1
48272734 7/16 18 100 24 - 8 62 3 2184-1
48272735 12 16 100 22 : 9 7 3 2184-1
48272737 5/8 14 110 32 - 12 9 3 2184-1
48272739 3/4 12 125 34 = 14 11 3 2184-1
48272742 1 10 160 38 - 18 145 3 2184-1
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z
Q
(&)
e . o
— 1 = O
THLGTH
LU 2
Q..
LF <
= Taraud coupant a entrée GUN HSSE pour trou débouchant
= [Traitement vapeur OX
= Application générale pour acier et inox
r-)
c
©
s
@ O O O) @ QA S
€<02% | |025<C<04| | C=045% SCM INOX 'g
©
15-24 10-15 10-15 8-13 816 10-15 m/min E
F
BA N . o
(BS93) B/4 5
©
E
'—
EDP D LF THLGTH LU DCON DRVS NOF
48272910 0 66 19 30 63 5 3
48272911 1 62 17 26 56 45 3
48272912 2 58 16 25 5 4 3
48272913 3 53 13 21 45 3,55 3
48272914 4 50 13 20 3,55 28 3
48272915 5 48 {h 18 3,15 25 3
48272916 6 44,5 95 - 28 2,24 2
48272917 7 44,5 95 - 2,8 2,24 2
48272918 8 44,5 9,5 = 2,8 2,24 2
48272919 9 41 8 = 25 2 2
48272920 10 41 8 = 2,5 2 2
48272921 11 41 8 = 25 2 2
48272922 12 40 7 = 2,5 2 2
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