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Améliore la durée
de vie du taraud

La combinaison du
SynchroMaster et de votre
machine avec avance
synchronisée fait ressortir le
meilleur de vos taraud A




PORTE TARAUD SYNCHROMASTER

L ATAP & SYNCHROMASTER
LA MEILLEURE SOLUTION
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SynchroMaster réduit les forces axiales et radiales pour permettre aux tarauds A
d‘atteindre son potentiel maximal !
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charge de poussée augmente A-SFT M4x0.7
-400 —_|— considérablement lors de l'inversion ,
A p Vitesse de coupe :
et de la sortie du taraud en raison .
d’une erreur de synchronisation! 25m/min
-500
Temps (S)
— SynchroMaster == Porte taraud rigide
Machine Porte outil Taraud (exemple) Recommandation
A-TAP @
Machine avec avance (A-SFT, A-POT, S-XPF)
sychronisée Synchromaster
Taraud a usage générale O
(EX-SFT, TIN-POT)
Il est recommandé d'utiliser les tarauds synchro en combinaison avec un porte taraud rigide et une machine avec avance synchronisée @®: Meilleur O:Bon
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Le secret réside dans sa conception!

e Le mécanisme de flexion métallique permet une longue durée /4\

de vie de l'outil
e Le mécanisme de compensation ultra-petit assure une

profondeur de taraudage constante

Le résultat
final est

Inconvénients des portes taraud a micro compensation classiques

® L e mécanisme de compensation est en 2 parties avec un amortisseur
de type résine ou caoutchouc qui se déplacer dans le sens de la poussée

® Dégradation précoce du mécanisme d‘amortisseur

® Nécessite une maintenance

Longue durée devie outil

Performance stable méme avec un petit chanfrein La durée de vie des tarauds par déformation
dentrée peuvent aussi étre améliorés
Nombre de trous Nombre de trous
1 .0‘00 200 4?0 6?0 8?0 1 .0‘00 1 .2‘00

2?0 4?0 6?0 8?0 ‘

1.000 Trous 1.051 Trous

Synchro Master Synchro Master

888 Trous 1.151 Trous
360 Trous Variations de profondeur de 800 Trous
Concurrent taraudage Concurrent
1.000 Trous 951 Trous
PEYRICI | Usure précoce 478 Trous
Porte taraud Porte taraud
rigide rigide 383 Trous
Matiére de la piece: S45C Outil: A-SFT M4x0.7 1P Vitesse de coupe: 10m/min Matiére de la piece: SCM440 (30HRC) Outil: S-XPF M10x1.5 2P

Vitesse de coupe: 15m/min

Supprime les variations de profondeur de taraudage

Permet d'avoir une profondeur de taraudage de haute précision comparable a un porte taraud rigide

Porte Outil Taraud (exemple) — =—4¢
= =
Synchromaster 0.10 mm — p—
Concurrent 0.20 mm < éigﬁ E
Porte taraud rigide 0.07 mm } } | J
Matiére de la piece: S45C Outil: S-XPF M10x1,5 2P Vitesse de coupe: 22m/min Profondeur de taraudage - profondeur de
taraudage mini

—
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SynchroMaster (Porte outil + Ecrou) Pince (vendu séparément) Clef (vendu séparément)



SYNCHROMASTER NOUVELLES DIMENSIONS

Taraudage | Porte Outil | SynchroMaster
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= Porte taraud synchronisé ki-‘
2 - —
= Améliore la durée de vie outil §E@** g
o =]
= Pour le taraudage de M3 a M24 ‘ . LVZJS =

Type HSK, BT et ST pour les pinces ER16, type ST pour les pinces ER32

EDP Désignation LF LS DCONWS DCONMS L2 L3 Prix
79912 HSK40ASMH1685 85 - 32 - - -
79913 HSK63ASMH1690 920 - 32 - - -
79910 BT30SMH1690 90 - 32 - - -
79911 BT40SMH1690 90 - 32 - - -
79924 ST20D-SMH16-68 68 51 32 20 25 -
79925 ST25D-SMH16-68 68 57 32 25 32 17
48329004 ew) ST20D-SMH32-87 87 51 50 20 25 -
48329002 (vew) ST25D-SMH32-87 87 57 50 25 32 17

Accesoires & piéces détachées

Applicable EDP Désignation Spécification Prix
SMH16 79923 FKT-32L Wrench
SMH16 79922 ERP-16T Cap Nut
SMH32 79993 FKT-50L Wrench
SMH32 79992 ERP-32T Cap Nut




SYNCHROMASTER PINCE

Taraudage | Porte Outil | SynchroMaster
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EDP Désignation DCONWS DRVS DIN 371 DIN 376 Prix
79949 ER16GH3,52,7 35 2,7 M3 M5
79951 ER16GH4,53,4 4,5 34 M4 M6
79953 ER16GH64,9 6 49 M5 M6 M8
79919 ER16GH75,5 7 55 M7 M10
79955 ER16GH86,3 8 63 M8 M11
79956 ER16GH97,1 9 7,1 M9 M12
79970 ER32GH-7x5,5 7 55 M7 M10
48329007 ER32GH-8x6,3 8 63 M8 M11
48329008 ER32GH-9x7,1 9 7,1 M9 M12
79973 ER32GH-10x8 10 8 M10 -
79975 ER32GH-11x9 11 9 - M14
79976 ER32GH-12x9 12 9 - M16
79978 ER32GH-14x11,2 14 11,2 - M18
79980 ER32GH-16x12 16 12 - M20
48329014 ER32GH-18x14,5 18 14,5 - M22 M24
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Les commandes numeériques modernes sont développées avec la rotation broche et I'avance outil
synchronisées. Dans le cas du taraudage en rigide, les forces axiales sont absorbées par les flancs de
filets du taraud. Cette usure accrue des flancs réduit la durée de vie de l'outil ainsi que la qualité de
surface et la précision de la profondeur du filetage, ce qui entraine une diminution significative de
la fiabilité du processus, ce qui peut entrainer la rupture du taraud.

Le porte taraud SynchroFit avec sa compensation de force radiale réduit considérablement I'usure
du flanc de filets des tarauds.

e Augmente la durée de vie outil
e Meilleure qualité de taraudage
e Améliore la fiabilité du process

La plupart des mandrins de taraudage synchro ont une
simple compensation de longueur minimale utilisent
des éléments en plastique.

Apres un certain temps, les éléments se déforment et la
compensation devient dur jusqu’a ce que la compensa-
tion de l'erreur de synchronisation ne soit plus possible.
La durée de vie est considérablement réduite par
rapport a SynchrofFit.
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Process de taraudage:

® Etape 1 &2
Lorsque le processus de taraudage
commence, le couple augmente
fortement

® Etape 3
Lorsque la broche s'arréte,
le couple est a zéro

® Etape 4
Encore une fois, le couple augmente en
raison de la coupe de copeaux
résiduelles a la fin du filetage.

® Etape 5
Le couple diminue jusqu’a zéro
(selon le sens de rotation).

\/— 4 Tem;;

Comparaison durée de vie outil

A Nachine Brother TC22A
Outil coupant: ~ M10x 1,5 Tap
2.000 -+ Matériel: CF53(1.1183) 1.884
1.500 T 1.351

1.000 T

500 T

Concurrent A Concurrent B Porte Outil
Synchrofit



SYNCHROFIT JUSQUA EPUISEMENT DES STOCKS

Taraudage | Porte Outil | Synchrofit

—

= Porte outil de taraudage avec compensation radiale

Améliore la durée de vie des outils
= Pour le taraudage de M4 a M20

= Type a queue cylindrique, avec pince ER16

s

EP01922000 ST20-SFH-ER16-80

Pince pour porte taraud SYNCHRIFIT

248000304516 ER 16-GB

248000308016

Accessoires

244500000034 ER 16-GB FK-0034
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