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CARACTERISTIQUES : E-DCT

Outil correcteur de diameétre pour
fraises a fileter

Réduit les temps de préparation et
d'usinage

Niveau de mesure a la surface de la
piece

Estimation de la position dans les
limites de la tolérance grace a des
crans



E-DCT: CARACTERISTIQUES & AVANTAGES

E-DCT : Spécifications
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COMMENT UTILISER L'E-DCT

1. Estimez le diametre du pas grace aux crans

La surface est entre le 1er et le
2éme cran, ce qui correspond
a environ 1/4 de la tolérance
du diamétre du pas
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Exemple: M10X1.5 6H
Tolérance
9.026 +0.180/0

+0.180X 1/4 =+0.045

Tolérance Diameétre du filet : +0.045

1.2 La surface de la piéece est entre le deuxieme et le
troisieme cran

La surface est en position haute entre la
seconde et troisiéme encoche. Vous pouvez
donc estimer que PD est d'environ 7/8 dans la
tolérance.

Exemple: M10X1.5 6H
Tolérance
9.026 +0.180/0

+0.180X 7/8 =+0.158
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Tolérance Diamétre du filet +0.160




COMMENT UTILISER E-DCT

1.3 La surface de la piéce est en dessous du premier cran
(limite minimum)

La surface de la piéce est en
dessous du premier cran, soit
environ 1/8 de la tolérance du
diametre du pas
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Exemple: M10X1.5 6H Tolérance
9.026 +0.180/0

+0.180X -1/8=-0.023

Tolérance Diameétre du filet
-0.020. (Ne passe pas pour
petit o)

1.4 La surface de la piece est au dessus du 3éme cran (limite
maximum)

La surface de la piece est au dessus
du 3éme cran (limite maximum),
soit environ 1/8 de la tolérance du
diametre du pas

Exemple: M10X1.5 6H Tolérance
9.026 +0.180/0

+0.180X +9/8=+0.203

Tolérance Diamétre du filet
+0.203. (Ne passe pas pour
large @)
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Comment calculer la valeur de correction

1) Aprés le taraudage, inspectez le filetage femelle avec une jauge GP-NP.
2) Aprés étape 1), inspectez la position du diameétre du pas avec I''"E-DCT”
3) Cran @ indique la tolérance du diameétre du pas.

Cran @indique la valeur moyenne de la tolérance et plus.
E-DCT indique que la valeur du diameétre de base est d'environ 0 sur la photo ci-dessous.

Ex) M10X1.5-6H La tolérance du diameétre est de 0,180.
La valeur du diamétre est d'environ 0, comme indiqué
sur la photo de gauche. Si la valeur cible est égale a
75% de la tolérance, le taraud doit tourner plus
largement

La correction doit étre de.....

e Basé sur la diamétre =0.180x75%=0.135

® Basé sur e demi-diameétre =0.135/2=0.068

La tolérance du diamétre est marquée sur la queue de I'E-DCT.
Tolérance du @ x ratio du cran (%) = Valeur de correction.




E-DCT

Filetage | Mesures | M(J)

= Qutil de correction de diamétre

= Réduit les temps de préparation et d'usinage
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EDP Taille filet Prix

G1609311 M(J)3 X 0,5
G1609312 M4  x 0,7
G1609313 MJ)5  x 08
G1609314 M(J))6 X 1
G1609317 M(J)8 X 1,25
G1609322 M(@)10 X 1,5
G1609323 M(J)10 X 1,25

= G1609325 M(J)12 X 1,75

= G1609326 M(J)12 X 1,5
G1609327 M(J)12 X 1,25
G1609329 M(J)14 X 2
G1609330 M()14 X 1,5
G1609334 M@J)16 X 2
G1609335 M@J)16 X 1,5
G1609339 M(@J)20 X 2,5
G1609340 M(@J)20 X 1,5




E-DCT

Filetage | Mesures | UNJC | UNJF

wip

= Qutil de correction de diamétre

= Réduit les temps de préparation et d'usinage

UNJC  UNJF Pour 3B
EDP Taille filet Prix
G1609623 1/4 - 20  UNU)XC
G1609624 1/4 - 28  UNQ)F
G1609625 5/16 - 18  UNU)C
G1609626 5/16 - 24  UNQ)F
G1609627 3/8 - 16  UN(U)C
G1609628 3/8 - 24 UNUF
G1609631 172 - 13 UN(J)C
G1609632 1/2 - 20 UNQ)F
G1609635 5/8 - 11 UN(@)C
G1609636 5/8 - 18  UN(UF
G1609638 3/4 - 16  UNQ)F
Pour EG-3B Helicoil
EDP Taille filet Prix
G1609723 1/4 - 20 UN(J)C
G1609724 1/4 - 28 UN()F
G1609726 5/16 - 24 UN()F
G1609728 3/8 - 24 UN(U)F
G1609731 172 - 13 UN(@J)C
G1609732 12 - 20 UNQ)F
G1609736 5/8 - 18 UNQ)F
G1609738 3/4 - 16 UNQ)F

Filetage | Mesures

UNJF
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